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﹩燉 —

前 言

本标准是根据 ＧＢ燉Ｔ１３—１９９７《标准化工作导则 第 １单元：标准的起草与表述规则 第 ３部分：
产品标准编写规定》制定的。

膨润土橡胶遇水膨胀止水条产品是一种新型的防水密封材料，在多年的建筑物和构筑物的止水防

渗以及地下建筑工程和水利工程的止水防渗实践中，已取得良好的效果。但该类产品既无 ＩＳＯ标准及

其他国外标准可借鉴，国内又未制订相关国家标准及行业标准。为了更好规范建筑市场，在参考了国内

众多生产该类产品的企业标准基础上编制了本标准。
本标准由中华人民共和国建设部标准定额研究所提出。
本标准由建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：四川省建材工业科学研究院、四川大学、成都赛特防水材料有限责任公司。
本标准主要起草人：金晓西、陈弦、郑远黎、李方方。
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中华人民共和国建设部 ┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了膨润土橡胶遇水膨胀止水条的产品分类及型号、要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输及贮存。
本标准适用于以膨润土为主要原料，添加橡胶及其他助剂加工而成的遇水膨胀止水条。主要应用于

各种建筑物、构筑物、隧道、地下工程及水利工程的缝隙止水防渗。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ燉Ｔ５３３—１９９１ 硫化橡胶密度的测定

ＧＢ燉Ｔ１６９０—１９９２ 硫化橡胶耐液体试验方法

ＧＢ燉Ｔ２９４１—１９９１ 橡胶试样环境调节和试验的标准温度、湿度及时间

ＣＪ燉Ｔ３０３５—１９９５ 城镇建设和建筑工业产品型号编制规则

 分类及型号

产品按 ＣＪ燉Ｔ３０３５标准确定分类及型号。
 分类

膨润土橡胶遇水膨胀止水条根据产品特性可分为普通型及缓膨型。
 型号

 代号

ａ）名称代号

膨润土 Ｂ（Ｂｅｎｔｏｎｉｔｅ）
止水 Ｗ（Ｗａｔｅｒｓｔｏｐｓ）

ｂ）特性代号

普通型 Ｃ（Ｃｏｍｍｏｎ）
缓膨型 Ｓ（Ｓｌｏｗｓｗｅｌｌｉｎｇ）

ｃ）主参数代号

以吸水膨胀倍率达 ２００％～２５０％时所需不同时间为主参数，见表 １。
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表 １

主参数代号 ４ ２４ ４８ ７２ ９６ １２０ １４４

吸水膨胀倍率达 ２００％～２５０％时所需时间

ｈ
４ ２４ ４８ ７２ ９６ １２０ １４４

 标记

ａ）标记方法

名称代号：膨润土橡胶遇水膨胀止水条 ＢＷ。



特性代号：普通型 Ｃ；缓膨型 Ｓ。

主参数代号：４、２４、４８……。

ｂ）标记示例

普通型膨润土橡胶遇水膨胀止水条，吸水膨胀倍率达 ２００％～２５０％时所需时间为 ４ｈ。
标记为：ＢＷＣ４
缓膨型膨润土橡胶遇水膨胀止水条，吸水膨胀倍率达 ２００％～２５０％时所需时间为 １２０ｈ。
标记为：ＢＷＳ１２０

 要求

 外观

为柔软有一定弹性匀质的条状物，色泽均匀，无明显凹凸等缺陷。
 规格尺寸

常用规格尺寸见表 ２。
表 ２ ｍｍ

长 度 宽 度 厚 度

１００００ ２０ １０

１００００ ３０ １０

５０００ ３０ ２０

规格尺寸偏差：长度为规定值的±１％；宽度及厚度为规定值的±１０％。
其他特殊规格尺寸由供需双方商定。

 技术指标

产品应符合表 ３规定的技术指标。
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表 ３ 膨润土橡胶遇水膨胀止水条技术指标

项 目

技 术 指 标

普通型 Ｃ 缓膨型 Ｓ

抗水压力燉ＭＰａ ≥ １５ ２５

规定时间吸水膨胀倍率燉％

４ｈ

２４ｈ

４８ｈ

７２ｈ

９６ｈ

１２０ｈ

１４４ｈ

２００～２５０ —

— ２００～２５０

最大吸水膨胀倍率燉％ ≥ ４００ ３００

密度燉（ｇ燉ｃｍ３） １６±０１ １４±０１

耐热性 ８０℃、２ｈ 无流淌

低温柔性 －２０℃、２ｈ绕 犗２０ｍｍ圆棒 无裂纹

耐水性

浸泡 ２４ｈ 不呈泥浆状 —

浸泡 ２４０ｈ — 整体膨胀无碎块

 试验方法

 外观

在自然光源下进行目测检验。
 规格尺寸

用精度为 ０１ｍｍ的钢直尺及 １０ｍ钢卷尺进行检测。
 技术性能

 试验环境

按 ＧＢ燉Ｔ２９４１的规定进行。吸水膨胀倍率测定水温必须保持 ２３℃±２℃。
 抗水压力

 试验装置

抗水压力试验在抗水压力机进行。抗水压力机的装置示意图，见图 １。

３
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１—水泵；２—压力表；３—试模主体；４—紧固螺栓；５—试模盖板；６—试样槽：
尺寸为宽度 ２０ｍｍ，高度 １０ｍｍ；７—垫片：厚度为 ０３ｍｍ～０．４ｍｍ；８—泄水阀

图 １
 试验步骤

将抗水压力机启动，检查水流是否通畅，关机；擦干试样槽及盖板水渍，然后将试样装填满试样槽；
压实后用刀片刮平；装上垫片，用紧固螺栓将盖板与试模主体连接紧固。

启动水泵，向试模中注入自来水，记录开始时间，缓缓升压，每间隔 ５ｍｉｎ加压一次，使试样与水始

终充分接触，当水压达 ０１０ＭＰａ，可每间隔 １０ｍｉｎ加压一次，当水压达 ０５０ＭＰａ以上，每间隔 ２ｈ加

压一次，直到规定压力。全过程 Ｃ型不超过 ２４ｈ，Ｓ型不超过 ２４０ｈ。
 注意事项

ａ）装填试样方向必须一致，并保证试样装填的密实程度和表面平整、无缺陷。
ｂ）试验过程中加压时应规律、平稳地施加水压，不宜突然施加冲击性水压。

 试验结果

每组三个试样均能在规定压力作用下保压 ３０ｍｉｎ无渗水现象为合格。
 吸水膨胀倍率

 试验准备

用锋利小刀裁切约 ３０ｍｍ×１０ｍｍ×１０ｍｍ试样各 ３块，每块重约 ４ｇ，将桥型托架架在天平称盘

上，用于测试。
 试验步骤

按 ＧＢ燉Ｔ１６９０进行测定。
首先测定试样在空气中的质量 爩１和试样浸入水中的质量 牔１，然后将试样浸泡在水中，Ｃ型每间隔

２ｈ测定一次试样在空气中的质量 爩２和试样在水中的质量 牔２。Ｓ型每间隔 １２ｈ测定一次试样在空气

中的质量 爩２和试样在水中的质量 牔２，并记录。测定至吸水膨胀倍率基本不再增加为止。Ｃ型产品按

２４ｈ计，Ｓ型产品按 ２４０ｈ计。
 试验结果

每组三个试样，取其算术平均值作为吸水膨胀倍率，结果按式（１）进行计算：

Δ爼＝ 爩２－ 牔２

爩１－ 牔１
× １００ ………………（１）

式中：Δ爼——吸水膨胀倍率，％；

４
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爩１——浸泡前试样在空气中的质量，ｇ；

爩２——浸泡后试样在空气中的质量，ｇ；

牔１——吸水膨胀前试样在水中的质量，ｇ；

牔２——吸水膨胀后试样在水中的质量，ｇ。
根 据式（１）分别算出不同时间所对应的吸水膨胀倍率，Ｃ型产品 ２４ｈ数据为最大吸水膨胀倍率、

Ｓ型产品 ２４０ｈ数据为最大吸水膨胀倍率，符合表 ３指标规定为合格。
 规定时间吸水膨胀倍率

根据测定吸水膨胀倍率过程中记录的原始数据，按式（１）计算的结果，再根据不同型号对应的各个

规定的时间点上吸水膨胀倍率符合表 ３指标规定为合格。
 密度

 试验步骤

按 ＧＢ燉Ｔ５３３—１９９１中 Ａ法进行测定。
 试验结果

每组三个试样，取其算术平均值作为密度，结果按式（２）计算：

犱＝ 爩１

爩１－ 牔１
× 犱０ ……………………（２）

式中：犱——密度，ｇ燉ｃｍ３；
犱０——水的密度，ｇ燉ｃｍ３；

爩１——浸水前试样在空气中的质量，ｇ；

牔１——吸水膨胀前试样在水中的质量，ｇ。
符合表 ３指标规定为合格。

 耐热性

将试样裁切成长度为 １００ｍｍ三块，用金属丝穿过，悬挂于已加热至规定温度（８０℃）的烘箱，恒温

２ｈ。观察经加热后的试样三块均无流淌现象为合格。
 低温柔性

将试样裁切成长度为 １５０ｍｍ三块，平放于已达规定温度（－２０℃）的冰箱中，同时将 犗２０ｍｍ金属

棒也置于冰箱中，保持温度恒定，试验时间为 ２ｈ。开启冰箱门，在 ３ｓ之内迅速将冷冻过的试样置于金

属棒表面绕 １８０°取出，用 ５倍放大镜观察，三块试样表面均无裂纹现象为合格。
 耐水性

试样裁切成长度为 ３０ｍｍ各三块，在标准水温下浸泡于盛满蒸馏水的烧杯中。Ｃ型试样浸泡 ２４ｈ、
Ｓ型试样浸泡 ２４０ｈ。

Ｃ型试样浸泡后呈龟裂或散成碎块均为合格，如呈泥浆状为不合格。
Ｓ型试样浸泡后呈整体膨胀或整体膨胀后有裂纹均为合格，如散成碎块为不合格。

 检验规则

产品检验分出厂检验和型式检验两种。
产品须经检验合格并附产品合格证后方能出厂。

 出厂检验

 检验项目

出厂检验应在型式检验合格有效期内进行。
出厂检验项目包括：外观、规格尺寸、抗水压力、规定时间吸水膨胀倍率，最大吸水膨胀倍率、耐水

性。
 抽样方法

５
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抽样时，每同一型号产品 ５０００ｍ为一批，如不足 ５０００ｍ皆认为一批。每批任选 ３箱，每箱任取一

盘 ，检测外观及规格尺寸后，在距端部 ０１ｍ外任一部位各截取长度约 １ｍ试样一条。
 判定规则

经检验，全部项目符合本标准规定的技术指标，则判定该批产品为合格品；有一项不合格则判定该

批产品为不合格品。
 型式检验

 检验项目

全部技术要求为型式检验项目，有下列情况之一时，应进行型式检验：
ａ）新产品或老产品转厂生产的试验定型鉴定；
ｂ）正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
ｃ）正常生产时，每年检测一次；
ｄ）产品停产一年以上再恢复生产时；
ｅ）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
ｆ）国家质量监督机构或合同规定要求进行型式检验时。

 抽样方法

抽样时，每同一型号产品任选 ３箱，每箱任取一盘，检测外观及规格尺寸后，在距端部 ０１ｍ外任一

部位各截取约 １ｍ试样一条。
 判定规则

经检验，全部检验项目符合本标准规定的技术指标，则判定该产品为合格品。当其中一项不合格时，
对同一批产品的不合格项目按双倍抽样进行复检，复检合格判该产品为合格，复检仍不合格，则判定该

产品为不合格。

 标志、包装、运输及贮存

 标志

 产品应有商标或厂名标志

 产 品 包 装 应 标 有 产 品 名 称、型 号 或 标 记、商 标、数 量、质 量、生 产 日 期、厂 名 及 厂 址，产 品 标 准

代号。
 包装

膨润土橡胶遇水膨胀止水条以防粘纸条作衬垫，卷成圆盘状，用包装箱包装。
包装好的产品应附有产品合格证和产品使用说明书。

 运输

产品在运输过程中，要防潮防湿，堆放应整齐，避免挤压变形，堆码不超过 ４箱。
 贮存

产品应在室内贮存，要防潮防湿，堆放应整齐，避免挤压变形，堆码不超过 ４箱。自生产之日起，产品

在自然条件下的贮存期为一年，贮存期超过一年需经复检合格才能使用。
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