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前 言

本标准等同采用 ＩＥＣ６１０７６２：１９９８《直流和低频模拟及数字式高速数据处理设备用连接器 第 ２
部分：有质量评定的圆形连接器分规范》。

本标准与总规范 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１一起使用。
在 ＧＢ燉Ｔ１８５０１《有质量评定的直流和低频模拟及数字式高速数据处理设备用连接器》总标题下包

括若干部分：
ＧＢ燉Ｔ１８５０１１《有质量评定的直流和低频模拟及数字式高速数据处理设备用连接器 第 １部分：

总规范》（ｉｄｔＩＥＣ６１０７６１：１９９５）
ＧＢ燉Ｔ１８５０１２《直流和低频模拟及数字式高速数据处理设备用连接器 第 ２部分：有质量评定的

圆形连接器分规范》（ｉｄｔＩＥＣ６１０７６２：１９９８）
ＧＢ燉Ｔ１８５０１３《直流和低频模拟及数字式高速数据处理设备用连接器 第 ３部分：有质量评定的

矩形连接器分规范》（ｉｄｔＩＥＣ６１０７６３：１９９９）（将制定）
ＧＢ燉Ｔ１８５０１４《直流和低频模拟及数字式高速数据处理设备用连接器 第 ４部分：有质量评定的

印制板连接器分规范》（ｉｄｔＩＥＣ６１０７６４：１９９５）（将制定）
……
本标准由中华人民共和国信息产业部提出。
本标准由全国电子设备用机电元件标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：中国电子技术标准化研究所。
本标准主要起草人：陈奥、吴正平、汪其龙。
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﹫﹦﹤前言

１）ＩＥＣ（国际电工委员会）是由各国家电工委员会（ＩＥＣ国家委员会）组成的世界范围性标准化组

织。ＩＥＣ的目的是促进在电工电子领域标准化问题的国际合作。为此目的，除其他活动外，ＩＥＣ发布了国

际标准。国际标准的制定由技术委员会承担，对所涉及内容关切的任何 ＩＥＣ国家委员会均可参加国际

标准的制定工作。与 ＩＥＣ相联系的任何国际、政府和非官方组织也可以参加国际标准的制定。ＩＥＣ与国

际标准化组织（ＩＳＯ）根据两组织间协商确定的条件保持密切的合作关系。
２）ＩＥＣ在技术问题上的正式决议或协议，是由对这些问题特别关切的国家委员会参加的技术委员

会制定的，对所涉及的问题尽可能地代表了国际上的一致意见。
３）这些决议或协议，以推荐标准的形式供国际上使用，并在此意义上为各国家委员会所认可。
４）为了促进国际上的统一，ＩＥＣ希望各国家委员会在本国条件许可的情况下，采用 ＩＥＣ标准文本

为其国家标准。ＩＥＣ标准与相应国家标准之间的差异，应尽可能在国家标准中指明。
５）ＩＥＣ未制定使用认可标志的任何程序。而当宣称某一产品符合相应的 ＩＥＣ标准时，ＩＥＣ概不

负责。
６）在制定电子元器件国家标准时，要注意有可能存在专利权问题。ＩＥＣ没有责任和义务鉴别专

利权。
国 际 标 准 ＩＥＣ６１０７６２是 由 ＩＥＣ燉ＴＣ４８（电 子 设 备 用 机 电 元 件 和 机 械 结 构 件 技 术 委 员 会）的 ＳＣ

４８Ｂ：（连接器分技术委员会）制定的。
本标准的文本以下列文件为依据：

国际标准最终草案 表决报告

４８Ｂ燉７３１燉ＦＤＩＳ ４８Ｂ燉７４９燉ＲＶＤ

表决批准文标准的详细资料可在上表列出的表决报告中查阅。
本规范是按 ＩＥＣ电子元器件质量评定体系（ＩＥＣＱ）构成圆形连接器分规范。其他部分构成总规范

和各分规范，有些正在考虑中：
ＩＥＣ６１０７６１ 总规范

ＩＥＣ６１０７６３ 矩形连接器——分规范

ＩＥＣ６１０７６４ 印制板连接器——分规范

ＩＥＣ６１０７６５ 条列式插座——分规范

ＩＥＣ６１０７６６ 接触件散件——分规范

本标准封面上标出的 ＱＣ号是国际电工委员会电子元器件质量评定体系（ＩＥＣＱ）的规范号。
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﹩﹣燉—
┉﹫﹦﹤┐：

﹤

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局 ┐┐批准 ┐┐实施

 总则

 范围

本标准规定了圆形连接器的统一规范、试验要求和质量评定程序。
本标准包括了对全部试验方法及其程序、严酷度、尺寸和特性优选值的选取。
本标准给出了制定电子和电气设备及系统用有质量评定的圆形连接器详细规范的导则。
本标准应与 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１总规范及有关详细规范一起使用。
当分规范与详细规范之间相抵触时，应以详细规范的要求为准。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成本标准的条文，本标准出版时所示版本均为有

效版本。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ燉Ｔ５０９５ 电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法（ｉｄｔＩＥＣ６０５１２）
ＧＢ燉Ｔ１８２９０２—２０００ 无焊连接 第 ２部分：无焊压接连接——一般要求、试验方法和使用导则

（ｉｄｔＩＥＣ６０３５２２：１９９６）
ＧＢ燉Ｔ１８２９０３—２０００ 无焊连接 第 ３部分：可接触无焊绝缘位移连接 一般要求、试验方法和

使用导则（ｉｄｔＩＥＣ６０３５２３：１９９３）
ＧＢ燉Ｔ１８２９０４—２０００ 无焊连接 第 ４部分：不可接触无焊绝缘位移连接 一般要求、试验方法

和使用导则（ｉｄｔＩＥＣ６０３５２４：１９９４）
ＧＢ燉Ｔ１８２９０５—２０００ 无焊连接 第 ５部分：无焊压入式连接 一般要求、试验方法和使用导则

（ｉｄｔＩＥＣ６０３５２５：１９９５）
ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１ 有质量评定的直流和低频模拟及数字式高速数据处理设备用连接器 第

１部分：总规范（ｉｄｔＩＥＣ６１０７６１：１９９５）
ＩＥＣ６０３５２１：１９９７ 无焊连接 第 １部分：无焊绕接连接——一般要求、试验方法和使用导则

 技术资料

 术语
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本规范采用 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１和 ＧＢ燉Ｔ５０９５１中规定的适用术语和定义。
 气候类别划分

除不能适用外，关于上限和下限温度及稳态湿热试验持续时间应从 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１的 ２２
中规定的优选值中选取。

连接器按 ＩＥＣ６００６８１中总则的规定划分气候类别。应优先选择下列温度范围和稳态湿热试验的

严酷度。
表 １ 气候类别——优选值

气候类别
温度范围

℃

稳态湿热时间

ｄ

识别代码１）

６５燉３５０燉５６ －６５～３５０ ５６ Ｕ

６５燉２６０燉５６ －６５～２６０ ５６ Ｔ

６５燉２００燉５６ －６５～２００ ５６ Ｓ

６５燉１７５燉５６ －６５～１７５ ５６ Ｘ

６５燉１５０燉５６ －６５～１５０ ５６ Ｒ

６５燉１２５燉５６ －６５～１２５ ５６ Ｏ

５５燉１５５燉５６ －５５～１５５ ５６ Ｙ

５５燉１２５燉２１ －５５～１２５ ２１ Ｐ

４０燉１００燉２１ －４０～１００ ２１ Ｎ

４０燉１００燉１０ －４０～１００ １０ Ｍ

２５燉０８５燉２１ －２５～８５ ２１ Ｌ

２５燉０７０燉１０ －２５～７０ １０ Ｋ

１０燉０７０燉０４ －１０～７０ ４ Ｉ

１）ＩＥＣ命名中要采用的识别代码。

 电气间隙和爬电距离

详细规范应按 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１中 ２３的要求规定电气间隙和爬电距离。工作电压取决于连

接器的用途和适用的或规定的安全要求。
 载流容量

详细规范应按 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１中 ２４的要求规定。
 ＩＥＣ型号命名

符合本规范的连接器型号应按下列规定和顺序进行命名：
ａ）字母“ＩＥＣ”；
ｂ）分规范号（２）；
ｃ）详细规范号（无横线号），用 ９个数字（如 ６１０７６４１００）表示；
ｄ）表示连接器品种的一个字母（分类方法应在详细规范中规定）；
ｅ）表示外壳号的一个字母；
ｆ）表示绝缘安装板排列的 ２个数字（不一定是接触件数目）；
ｇ）表示接触件类型的一个字母：
· Ｍ 阳接触件

· Ｆ阴接触件

· Ｈ无极性接触件

２
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ｈ）表示接端基本类型的一个字母，应使用下列字母：
· Ｅ孔眼型焊接接端

· Ｓ焊槽型焊接接端

· Ｐ印制导线焊接接端

· Ｃ压接接端

· Ｗ 绕接接端

· Ｉ绝缘位移接端

ｉ）表示连接器定位的一个字母或数字，在外壳或壳体上的键或键槽的特殊排列或绝缘安装板位

置，如 Ｎ，Ａ，Ｂ，Ｃ，Ｄ，Ｗ，Ｘ，Ｙ，Ｚ或 ０，１，２，３等。其中 Ｎ和 ０表示中性位置。中性位置即正常或标准

位置。
ｊ）若在详细规范中规定，规格代号可任意扩展包括更多的内容，如气候类别、颜色等。
ｋ）当详细规范中规定不同性能和评定水平时，应使用一个数字表示性能水平（ＰＬ），使用一个字母

表示评定水平（ＡＬ）。数字和字母应在详细规范中规定，并放在在型号命名的最后。
ｌ）２２中给定的识别代码字母。
分类如下：
· 基本种类：ａ＿ｂ＿ｃ＿ｄ；
· 壳体号；接触件排列；接触件类型：ｅ＿ｆ＿ｇ＿ｈ；
· 定位：ｉ；
· 性能规格：ｊ＿ｋ；

 标志

每个连接器上及相关的包装上都应按 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１中 ２６的规定进行标志。
 相关的连接器系列

一个分门类中的连接器系列具有共同的特性，常见的例子有：具有相同的安装特性，但其接触件型

式、数量不同；或具有相同的连接特性，但其绝缘安装板和接触件类型不同。相关的一系列连接器包括在

一个单独的详细规范中。
——类型：一个特定分门类中的连接器，例如：螺纹连接的多接触件连接器；
——系列范围：一个类型中外壳号和接触件排列；
——品种：一个类型中的一种特定的连接器，例如：单孔安装的固定连接器；
——规格：一个类型和品种或系列中连接器的变异。
举例：
——门类：连接器；
——分门类：圆形连接器；
——类型：螺纹连接的圆形多接触件连接器；
——系列范围：２个接触件的 １号外壳至 ６２个接触件的 ３号外壳；
——规格：装有 ２个接触件的 １号外壳——非电解镀镍，绝缘位移接端等。

 互换性水平

在考虑中。
 交货条件

连接器可按订单，装或不装接触件（可拆卸接触件）交货。详细规范中应规定外壳前面是否应有塑料

防护盖；装接触件供货的连接器的详细规范应规定：
——每种接触件号附加数量；
——每种接触件号的嵌入燉卸出工具数量；
——密封塞的数量。

３
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 包装

按适用，应将连接器与其接触件、塞盖和工具包装在透明的惰性塑料袋内，接触件和塞盖应装入一

刚性容器中以防损伤。贴在包装上的标志应符合产品标准的规定。
 贮存

连接器的贮存处应避免紫外线辐射、极限的温度和湿度。每 ５年应进行一次检验。应注明检验日期，
并按规定的包装要求重新包装。

 质量评定程序

见 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１中第 ３章的内容。

 试验和试验一览表

 概述

见 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１中第 ４章的内容。
详细规范应按本规范规定试验项目和试验程序及每个试验程序的样品数（不少于 ４个插合对）。
对于一些特定规格的批准，可以单独提交进行类型试验。
允许从要求批准的整个范围内（可能少于详细规范所包括的范围）选择有代表性的规格进行试验，

以限制受试规格数，但每项特性和性能均应检验。
应按通常的切实可行的精细和熟练的方式加工连接器。

 试验程序和测量方法

有关规范中规定和给出的试验方法是优选的方法，但不是唯一可采用的方法，然而，在有争议的情

况下，应采用规定的方法作为仲裁的方法。
除非另有规定，所有试验应在 ＩＥＣ６００６８１规定的试验标准大气条件下进行。
当涉及到批准程序并采用替代方法时，制造厂有责任采用任何替代方法与规定的方法得到的结果

相同，以使授予批准的管理机构满意。
 预处理

除非详细规范另有规定，在进行试验之前，连接器应按 ＩＥＣ６００６８１的规定在试验的标准大气条件

下预处理 ２４ｈ。
 样品的接线和安装

 接线

当要求试样接线时，详细规范应包括遵守所选择试验方法的适用资料。
 安装

当试验中需要安装时，除非另有规定，应采用详细规范中规定的正常安装方法、固定装置和面板开

孔把连接器刚性地安装在金属板上或规定的附件上。
 试验一览表

为了供不同用途连接器使用，不同的详细规范中试验一览表的范围可以不同。
在 ４５１中给出了基本（最少）试验一览表。
详细规范应规定要进行的试验和应满足的要求。
本规范特别要求详细规范规定的试验不得少于 ４５１中所列的项目。
在 ４５２中规定了全面试验一览表。该试验一览表用于评定在恶劣环境下（如航空或航海）使用的

连接器。
对于大多数连接器门类，中等试验一览表是适用的。中等试验一览表应由全面试验一览表省去其中

不必要的整个试验组和燉或试验条件组成。试验步骤编号不应改变，仍应采用 ４５２中给出的编号。
这对于试验组中试验步骤的程序不完全适用于特定类型或品种的情况同样是适用的；试验程序改

４
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变只是不进行后续试验的测试，这可用特定的详细规范来改变。应保留每一试验的试验步骤编号，从而

能清楚程序处理的变化。
当详细规范包括还需要试验和燉或规定试验程序的附加特性时，适用的现有或新的试验（以详细规

范附录形式）应放在试验一览表的适当位置。这些试验可规定在一个或几个附加的试验组中，如 ＨＰ试

验组。
 基本（最少）试验一览表

当基本（最少）试验一览表适用时，详细规范应规定下列表 ２的试验项目，并应规定要检查的特性和

应满足的要求。
表 ２ 基本试验（最少）

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

１ 一般检查 １ 外观检查 １ａ Ｘ
尺寸和重量检查 １ｂ Ｘ

２１ 啮合和分离力或 １３ａ Ｘ
２２ 插入力和拔出力 １３ｂ Ｘ
３ 接触电阻—— 毫伏法 ２ａ Ｘ

或 或

接触电阻—— 规定试验电 ２ｂ
流法

４ 绝缘电阻 ３ａ Ｘ

５ 耐电压 ４ａ Ｘ

６１ 锡焊性 １２ａ至 １２ｅ Ｘ 接触电阻—— 毫伏法 ２ａ Ｘ
或 或 或

６２ 其他适用的接端  接触电阻—— 规定试验电 ２ｂ
流法

 适用时，其他接端的试验应采用 ＧＢ燉Ｔ５０９５的试验或 ＧＢ燉Ｔ１８２９０试验的适用部分。

 全面试验一览表

当 全面试验一览表适用时，详细规范应规定下列试验（表 ３至表 １３），并应规定要检查的特性和要

满足的要求。
对于无焊接端，应将 ＧＢ燉Ｔ１８２９０中试验程序的适用部分汇集到全面试验一览表中。

 Ｐ试验组——初始检验

所有样品应按给定的顺序经受下列试验：
表 ３ Ｐ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

Ｐ１ 一般检查 １ 外观检查 １ａ Ｘ
尺寸和质量检查 １ｂ Ｘ

Ｐ２ 定位方式 １３ｅ Ｘ

Ｐ３ 限制口性能 １６ｂ

Ｐ４ 接触电阻—— 毫伏法 ２ａ Ｘ

５
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表 ３（完）

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

或 或

接触电阻—— 规定试验电 ２ｂ
流法

Ｐ５（注 １） 绝缘电阻 ３ａ Ｘ

Ｐ６（注 ３） 耐电压 ４ａ Ｘ

Ｐ７ 密封（空气粗漏） １４ａ 每个方向 ５ｍｉｎ
Ｐ７１ 密封（空气细漏） １４ｂ

Ｐ８ 电啮合长度 １ｃ

Ｐ９ 剩磁 ２４ａ

Ｐ１０ 接触件防护效果 １ｄ

（防斜插）

注

１ 如详细规范规定时，应测量接端与外壳间距最小处的绝缘电阻。

２ 如详细规范规定时，应将样品置于－２５℃至 ５５℃之间 ２ｈ后试验。

３ 适用时，详细规范应规定受试连接器是否插合。样品接端与外壳间距最小处应经受耐电压试验。

４ 适用时，温度为 ３５０℃±５℃。

５ 适用时，受试接触件数量以 ５个或少于 ５个时，每个接触件应经受 １０次操作，如受试接触件数量多于 ５个时，
则每个接触件应经受 ３次操作，在首次与末次操作时，应测量力的值。

６ 应将未插合和接线的样品暴露在含有体积浓度为 ００１％～００１５％臭氧的室温大气中 ２ｈ。

然后，应把样品分为合适的组。每个组中的所有连接器应按给定的程序经受详细规范中要求的下列

试验。除非详细规范需要改变试验程序或为验证连接器增加新的试验，附加特性（见 ４５）。
应将样品分为 １０个组（见 ４１），每组中的全部连接器应经受相关规定的试验。

 ＡＰ试验组——动态燉气候试验

表 ４ ＡＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＡＰ１ 探针损伤 １６ａ Ｘ

ＡＰ２
规测保持力

（弹性接触件）
１６ｅ Ｘ Ｘ

ＡＰ３

（注 ２）
啮合和分离力 １３ａ Ｘ

ＡＰ４ 可焊性
１２ａ或 １２ｂ

或 １２ｃ
Ｘ

ＡＰ５

（注 ３）
耐电压 ４ａ Ｘ

ＡＰ６ 机械强度撞击 ７ｂ Ｘ

６
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表 ４（续）

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＡＰ７

接 触 件 在 绝 缘 安

装板中的固定性
１５ａ Ｘ

外观检查 １ａ Ｘ

ＡＰ８

绝 缘 安 装 板 在 外

壳 中 扭 转 固 定 性

（扭转的）

１５ｃ Ｘ

外观检查 １ａ Ｘ

ＡＰ９ 碰撞 ６ｂ Ｘ 接触故障 ２ｅ Ｘ

ＡＰ１０

振动

或

随机振动

６ｄ

６ｅ

Ｘ
接触电阻变化

（试验期）
２ｃ Ｘ

ＡＰ１１ 冲击 ６ｃ Ｘ 接触故障 ２ｅ Ｘ

ＡＰ１２ 稳态加速度 ６ａ Ｘ

ＡＰ１３

温度快速变化 １１ｄ Ｘ

耐电压 ４ａ Ｘ

绝缘电阻 ３ａ Ｘ

ＡＰ１４ 横向静负荷， ８ａ Ｘ

ＡＰ１５ 轴向静负荷， ８ｂ Ｘ

ＡＰ１６
密封（空气粗漏）
密封（空气细漏）

１４ａ
１４ｂ

每个方

向测 ５ｍｉｎ

ＡＰ１７ 外观检查 １ａ Ｘ

ＡＰ１８ 气候序列 １１ａ Ｘ

ＡＰ１９１

（注 １）
高温 １１ｉ Ｘ

ＡＰ１９２ 低气压 １１ｋ Ｘ

ＡＰ１９３
交变湿热

（第一个周期）
１１ｍ Ｘ

ＡＰ１９４ 低温 １１ｊ Ｘ

ＡＰ１９５ 低气压 １１ｋ Ｘ

ＡＰ１９６
交变湿热

（持续周期）
１１ｍ Ｘ

ＡＰ２０

冲击水 １４ｇ Ｘ

绝缘电阻 ３ａ Ｘ（注 １）

接触电阻—— 毫伏法

或

接 触 电 阻—— 规 定 试 验 电

流法

２ａ

２ｂ

Ｘ

７
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表 ４（完）

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＡＰ２１

（注 ３）

啮合和分离力

外观检查 １ａ Ｘ

ＡＰ２２
接 触 件 固 定 机 构

耐工具使用性
１６ｓ Ｘ

ＡＰ２３ 界面密封 １４ｆ Ｘ

ＡＰ２４

耐电压 ４ａ Ｘ（注 ３）

绝缘安装板在外壳

中的轴向固定性
１５ｂ Ｘ

注：见表 ３。

 ＢＰ试验组——机械燉气候试验

表 ５ ＢＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＢＰ１

（注 ２）
啮合和分离力 １３ａ Ｘ

ＢＰ２
机 械 操 作（规 定 操

作次数的一半）
９ａ Ｘ

ＢＰ３

ＢＰ３１

ＢＰ３２

ＢＰ３３

ＢＰ３４

气候试验 Ｘ

盐雾腐蚀或 １１ｆ Ｘ

工业大气腐蚀或 １１ｇ Ｘ

气候序列或 １１ａ Ｘ

稳态湿热

或

循环湿热

１１ｃ

１１ｍ

Ｘ

Ｘ

接触电阻—— 毫伏法

或

接 触 电 阻—— 规 定 试 验 电

流法

２ａ

２ｂ

Ｘ

ＢＰ４

机 械 操 作（余 下 的

操作次数）
９ａ Ｘ

绝缘电阻 ３ａ Ｘ（注 １）

外壳电连续性 ２ｆ Ｘ

耐电压 ４ａ Ｘ（注 ３）

８
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表 ５（完）

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＢＰ５

（注 ２）
啮合和分离力 １３ａ Ｘ

ＢＰ６ 规测保持力（弹性接触件） １６ｅ Ｘ

ＢＰ７

（注 ５）

接 触 件 嵌 入、松 开

和卸出力
１５ｄ Ｘ

ＢＰ８

电 缆 下 垂 时 的 接

触 件 在 绝 缘 安 装

板中的固定性

１５ｅ Ｘ

ＢＰ９ 轴向静负荷 ８ｂ Ｘ 外观检查 １ａ

 受试接触件不进行 Ｐ步骤的试验。

 仅适用于可拆卸接触件。

注见表 ３。

 ＣＰ试验组——潮湿

表 ６ ＣＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＣＰ１ 低气压浸渍 １４ｅ Ｘ 绝缘电阻 ３ａ
Ｘ

（注 １）

ＣＰ２

稳态湿热 １１ｃ Ｘ 绝缘电阻 ３ａ
Ｘ

（注 １）

外壳电连续性 ２ｆ

接触电阻—— 毫伏法

或

接 触 电 阻—— 规 定 试 验 电

流法

２ａ

２ｂ

Ｘ

Ｘ

外观检查 ４ａ Ｘ（注 ３）

啮合和分离力 １３ａ Ｘ（注 ２）

ＣＰ３
密封（空气粗漏）
密封性（空气细漏）

１４ａ
１４ｂ

每个方向

测 ５ｍｉｎ

Ｘ

ＣＰ４ 外观检查 １ａ Ｘ

ＣＰ５
接 触 件 在 绝 缘 安 装 板 中 的

固定性
１５ａ Ｘ

注见表 ３。

９
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 ＤＰ试验组——寿命

表 ７ ＤＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＤＰ１ 温度快速变化 １１ｄ Ｘ

ＤＰ２ 机械操作 ９ａ Ｘ

ＤＰ３

电负荷和温度 ９ｂ Ｘ 绝缘电阻 ３ａ
Ｘ

（注 １）

接触电阻—— 毫伏法

或

接 触 电 阻—— 规 定 试 验 电

流法

２ａ

２ｂ

Ｘ

外观检查 Ｘ（注 ３）

ＤＰ４

接 触 件 的 固 定 机

构 和 密 封 件 的 耐

久性（维修老化）

９ｄ Ｘ

ＤＰ５
密封（空气粗漏）
密封性（空气细漏）

１４ａ
１４ｂ

Ｘ

Ｘ

ＤＰ６ 界面密封 １４ｆ Ｘ

ＤＰ７ 外观检查 １ａ Ｘ

ＤＰ８ 砂尘 １１ｈ Ｘ

ＤＰ９ 啮合和分离力 １３ａ 用手 Ｘ

ＤＰ１０
反复自由跌落 ７ａ Ｘ

外观检查 １ａ Ｘ

注见表 ３。

 ＥＰ试验组——长霉燉燃烧

表 ８ ＥＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＥＰ１ 接端强度 １６ｆ Ｘ

ＥＰ２
接 触 件 压 接 后 变

形的测量
１６ｇ Ｘ

ＥＰ３

长霉 １１ｅ Ｘ
绝缘电阻 ３ａ Ｘ（注 １）

外观检查 １ａ Ｘ

ＥＰ４ 有焰燃烧性，针焰 ２０ａ Ｘ

ＥＰ５ 防火性 ２０ｂ Ｘ

注见表 ３。

０１

﹩﹣燉 —



 ＦＰ试验组——液体

表 ９ ＦＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＦＰ１ 耐液体 １９ｃ Ｘ

ＦＰ２（注 ２） 啮合和分离力 １３ａ Ｘ

ＦＰ３

接触电阻—— 毫伏法

或

接 触 电 阻—— 规 定 试 验 电

流法

２ａ

２ｂ

Ｘ

ＦＰ４

（注 １）
绝缘电阻 ３ａ Ｘ

ＦＰ５
接 触 件 在 绝 缘 安 装 板 中 的

固定性
１５ａ Ｘ

ＦＰ６
绝 缘 安 装 板 在 外 壳 中 的 轴

向固定性
１５ｂ Ｘ

ＦＰ７ 外观检查 １ａ Ｘ

注见表 ３。

 ＧＰ试验组——连接方式试验

表 １０ ＧＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＧＰ１

无焊连接

标 称 横 截 面 导 线

的绕接

压入式接端

压接式接端

ＩＥＣ６０３５２

１：１９９７

ＩＥＣ６０３５２

２：１９９７

Ｘ

Ｘ

ＧＰ２
无 焊 绕 接 连 接 的

退绕
１６ｍ Ｘ

ＧＰ３
抗 张 强 度（压 接 连

接）
１６ｄ Ｘ

 ＨＰ试验组——附件

表 １１ ＨＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＨＰ１ 电缆夹的强度 １７ａ Ｘ

ＨＰ２
电 缆 夹 抗 电 缆 转

动的能力
１７ｂ Ｘ

１１
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表 １１（完）

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＨＰ３
电 缆 夹 对 电 缆 拉

力（张力）的能力
１７ｃ Ｘ

ＨＰ４
电 缆 夹 抗 电 缆 扭

转的能力
１７ｄ Ｘ

ＨＰ５ 防护盖附着强度 １５ｇ Ｘ

 ＫＰ试验组——气候序列

表 １２ ＫＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＫＰ１

气候燉序列

低温燉低气压燉湿热

组合顺序

１１ｂ Ｘ

ＫＰ２ 耐臭氧 见表 ３注 ６ Ｘ

ＫＰ３

（注 １）
耐电压 ４ａ Ｘ

ＫＰ４ Ｘ

接触电阻—— 毫伏法

或

接 触 电 阻—— 规 定 试 验 电

流法

２ａ

２ｂ

Ｘ

注见表 ３。

 ＬＰ试验组——动态腐蚀

表 １３ ＬＰ试验组

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＬＰ１ 外观检查 １ａ Ｘ

ＬＰ２ 接地接触簧固紧力 １６ｉ Ｘ

ＬＰ３ 外壳电连续性 ２ｆ Ｘ

ＬＰ４

屏蔽效果—屏蔽范围

１０ｋＨｚ～１００ＭＨｚ
１００ＭＨｚ～１ＧＨｚ

２３ａ Ｘ

ＬＰ５ 机械操作 ９ａ Ｘ

ＬＰ６ 温度快速变化 １１ｄ Ｘ

２１
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表 １３（完）

试验

步骤

试 验 要进行的测试

项 目
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

详细规范中试验

的严酷度或条件
项 目

ＧＢ燉Ｔ５０９５
试验号

详细规范

中的要求

ＬＰ７

盐雾腐蚀 １１ｆ Ｘ
外壳电连续性 ２ｆ Ｘ
屏蔽效果—屏蔽范围

１０ｋＨｚ～１００ＭＨｚ
１００ＭＨｚ～１ＧＨｚ

２３ａ Ｘ

 鉴定批准试验一览表

下面的表 １４包括了 ４５１和 ４５２中给出的试验一览表。
详细规范中应规定适于连接器预定用途的最低验收判据，应选定最少的受试样品数，以及每组允许

的最大不合格品数和允许的总的不合格品数，以保证达到所要求的评定水平（见 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１
的 ３３）。

详细规范应规定不得低于表 １４中所示最低验收水平（见 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１的 ３４１）。
应把要鉴定的样品（按外壳号大、中、小和具有代表性的排列）均等分组，以进行每组试验。

表 １４ 鉴定批准试验——样品数量

试

验

组

试验

步骤

基本试验一览表

最少受试

样品数

最多允许

不合格品数

试验

步骤

中等试验一览表

最少受试

样品数

最多允许

不合格品数

试验

步骤

全面试验一览表

最少受试

样品数

最多允许

不合格品数

Ｐ
Ｐ１至

Ｐ１０
１０ ０

Ｐ１至

Ｐ１０
１０ ０

Ｐ１至

Ｐ１０
３２加每种

液体 １个）
０

将样品 ４个为一组分成适当的组数，在 ＦＰ和 ＧＰ试验组中加上那些用于所要求附加的样品数

每组中的所有样品都应按照详细规范的规定经受一个试验组的全部试验。

ＡＰ

ＢＰ

ＣＰ

ＤＰ

ＥＰ

ＦＰ

ＡＰ１
ＡＰ２

ＡＰ３
ＡＰ４

ＡＰ６至

ＡＰ２７

ＢＰ１至

ＢＰ１９

ＣＰ１至

ＣＰ１６

ＤＰ１至

ＤＰ１０

ＥＰ１至

ＥＰ９

ＦＰ１至

ＦＰ７

不适用 ０

４

不适用 不适用

ＡＰ１
ＡＰ２

ＡＰ３
ＡＰ４

ＡＰ６至

ＡＰ２７

ＢＰ１至

ＢＰ１９

ＣＰ１至

ＣＰ１６

ＤＰ１至

ＤＰ１０

ＥＰ１至

ＥＰ９

ＦＰ１至

ＦＰ７

按 ４５规定制定中等试验

一览表

ＡＰ１
ＡＰ２

ＡＰ３
ＡＰ４

ＡＰ６至

ＡＰ２７

ＢＰ１至

ＢＰ１９

ＣＰ１至

ＣＰ１６

ＤＰ１至

ＤＰ１０

ＥＰ１至

ＥＰ９

ＦＰ１至

ＦＰ７

４ Ｘ

４ Ｘ

４ Ｘ

４ Ｘ

４ Ｘ

每种液体

１个
Ｘ

３１
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表 １４（完）

试

验

组

试验

步骤

基本试验一览表

最少受试

样品数

最多允许

不合格品数

试验

步骤

中等试验一览表

最少受试

样品数

最多允许

不合格品数

试验

步骤

全面试验一览表

最少受试

样品数

最多允许

不合格品数

ＧＰ 连接应符合 ＧＢ燉Ｔ１８２９０的相关部分的要求。

ＨＰ
ＨＰ１至

ＨＰ５

ＫＰ
ＫＰ１至

ＫＰ４

ＬＰ
ＬＰ１至

ＬＰ７

不适用 不适用

ＨＰ１至

ＨＰ５

ＫＰ１至

ＫＰ４

ＬＰ１至

ＬＰ７

按……规定制定中等试验

一览表

ＨＰ１至

ＨＰ５
４ Ｘ

ＫＰ１至

ＫＰ４
４ Ｘ

ＬＰ１至

ＬＰ７
４ Ｘ

允许不合格品数

基本试验一览表 最大数量 Ｏ

中等试验一览表 最大数量 Ｘ

全面试验一览表 最大数量 Ｘ

Ｘ：由详细规范规定。

 质量一致性检验——逐批试验

逐批试验见表 １５应在每一检验批上进行。
评定水平都是最低的等级，可在详细规范中规定更严格的等级。

表 １５ 逐批试验

检验组 特 性
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

试验

步骤

评定水平

（Ａ）

评定水平

（Ｂ—Ｇ）

评定水平

（Ｈ）

ＩＬ ＡＱＬ ＩＬ ＡＱＬ ＩＬ ＡＱＬ

Ａ１ 外观检查 １ａ Ｐ１ Ｓ３ ４０ Ⅱ １０

Ａ２ 尺寸和质量的检查 １ｂ Ｐ１ Ｓ３ ４０

Ａ３
附加的 Ａ组检验（当详细规

范规定时）

Ｂ１

电气试验

绝缘电阻

耐电压

３ａ
４ａ

Ｐ４
Ｐ５

Ｓ３ ４０

Ｂ２
机械试验

啮合和分离力
１３ａ ＡＰ３ Ｓ３ ４０

Ｂ３
附 加的 Ｂ组检验（当详细规

范规定时）

由详细规范规定

Ⅱ １０

Ｓ３ １０

Ｓ３ １０

记录 Ｂ１、Ｂ２的结果及 Ｂ３的结果（如适用）。

 按详细规范中规定的适用的插合和安装尺寸。
产品加工时的检查记录可以全部或部分代替此项要求，并由 ＮＳＩ认可。

 该要求可用加工过程中的测试代替。
ＩＬ 检查水平（见 ＩＥＣ６０４１０）
ＡＱＬ 合格质量水平（见 ＩＥＣ６０４１０）

 质量一致性检验——周期试验

周期试验（见表 １６）应在已通过逐批试验的批中抽取的样品上进行。给出的不同试验或试验程序的

４１
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选择周期供指导用，可按详细规范中所要求的评定水平改变（见 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１的 ３１３２）。
表 １６ 周期试验

检验组 特 性
ＧＢ燉Ｔ５０９５

试验号

试验

步骤

评定水平

（Ａ）

评定水平

（Ｂ—Ｇ）

评定水平

（Ｈ）

牘 牕 牅 牘 牕 牅 牘 牕 牅

Ｃ１
焊 槽 湿 润 法 可 焊 性 弱

湿润可焊性（如要求）
１２ａ
１２ｃ

１  Ｘ

Ｃ２

接触电阻—— 毫伏法

或

接 触 电 阻—— 规 定 试

验电流法

２ａ
或

２ｂ
Ｐ４ ３ ４ Ｘ

Ｃ３
Ｃ３组 试 验（当 详 细 规

范规定时）

Ｃ４
附 加 的 Ｃ组 试 验 （当

详细规范规定时）

记录 Ｃ１、Ｃ２、Ｃ３和 Ｃ４的结果

Ｄ１

鉴定批准的保持

啮合力和分离力

耐电压

１３ａ
４ａ

ＡＰ３
ＡＰ５


４
４

Ｘ
Ｘ

由详细规范规定

１  Ｘ

３ ４ Ｘ

 ４
４

Ｘ
Ｘ

记录 所有组的结果

Ｄ２

Ｄ３

采用 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１
—２００１的 ３６２初

始鉴定试验

ＡＰ１…ＡＰ２０

ＤＰ１…ＤＰ６
ＥＰ１…ＥＰ９
ＦＰ１…ＦＰ５
ＧＰ…





由详细规范规定




记录 鉴定批准报告

 试验 ２０个接端或至少有 ２０个接端的最少数量连接器；
 见 ＧＢ燉Ｔ１８５０１１—２００１的 ３１３２２；
 受试样品每种液体采用 １个样品；
 评定水平 Ａ仅进行 ＡＰ１和 ＡＰ５试验。ＡＰ试验组的其他试验不适用；
Ｘ：表示由详细规范规定。
牘：以月为单位的周期。
牕：最少样品数。
牅：每组的允许不合格品数。

 性能鉴定

在考虑中。

 空白详细规范——总则

空白详细规范是对分规范的补充，它规定了详细规范的格式和编排以及最少的内容要求，从而保证

详细规范的统一形式。
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空白详细规范的内容应按总规范或分规范的要求制定，并列出对评定连接器分门类的质量所需的

技术判据的选取。
不符合这些要求的详细规范不能视为符合 ＩＥＣ规范，也不应这样说明。
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