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﹩﹣燉—

前 言

本标准参考日本工业标准 ＪＩＳＺ１５１６—１９９７《外包装用瓦楞纸板》和德国标准 ＤＩＮ５５４６８—１９８７《包
装材料 瓦楞纸板》，其中耐破强度指标采用 ＪＩＳＺ１５１６—１９９７，边压强度指标采用 ＤＩＮ５５４６８—１９８７。
本标准是对 ＧＢ燉Ｔ６５４４—１９８６《瓦楞纸板》进行的首次修订。
本标准是根据ＧＢ燉Ｔ１．３—１９９７《标准化工作导则 第 １单元：标准的起草与表述规则 第 ３部分：

产品标准编写规定》进行编写的。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ６５４４—１９８６《瓦楞纸板》。
本标准由国家轻工业局提出。
本标准由全国造纸工业标准化技术委员会归口。
本标准负责起草单位：中国制浆造纸工业研究所；参加起草单位：常州常丰包装有限公司、中国出口

商品包装研究所、重庆华亚纸业有限公司。
本标准主要起草人：李兰芬、陈曦、张少玲、章建兰。

Ⅰ



中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

包装材料 瓦楞纸板

─┃│┉┇━—﹤┄┇┇┊┉┇┄┇

﹩﹣燉—

代替 ＧＢ燉Ｔ６５４４—１９８６

国家质量技术监督局批准 实施

 范围

本标准规定了瓦楞纸板的定义、代号、产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、
贮存。
本标准适用于外包装用瓦楞纸板。

 引用标准

下列标准所包括的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ４５０—１９８９ 纸和纸板试样的采取（ｅｑｖＩＳＯ１８６：１９８５）
ＧＢ燉Ｔ４６２—１９８９ 纸和纸板水分的测定（ｅｑｖＩＳＯ２８７：１９７８）
ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７ 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）
ＧＢ燉Ｔ６５４５—１９９８ 瓦楞纸板耐破强度的测定法（ｅｑｖＩＳＯ２７５９：１９８３）
ＧＢ燉Ｔ６５４６—１９９８ 瓦楞纸板边压强度的测定法（ｉｄｔＩＳＯ３０７０：１９８７）
ＧＢ燉Ｔ６５４７—１９９８ 瓦楞纸板厚度的测定法（ｉｄｔＩＳＯ３０４０：１９９１）
ＧＢ燉Ｔ６５４８—１９９８ 瓦楞纸板粘合强度的测定法（ｅｑｖＪＩＳＺ０４０２：１９８８）
ＧＢ燉Ｔ１０３４２—１９８９ 纸张的包装和标志（ｎｅｑГОСТ１６４１：１９７５）
ＧＢ燉Ｔ１０７３９—１９８９ 纸浆、纸和纸板试样处理和试验的标准大气（ｅｑｖＩＳＯ１８７：１９８４）
ＧＢ燉Ｔ１３０２３—１９９１ 瓦楞原纸（ｎｅｑＪＩＳＰ３９０４：１９８５）
ＧＢ燉Ｔ１３０２４—１９９１ 箱纸板（ｎｅｑＪＩＳＰ３９０２：１９８５）

 定义及代号

． 定义
本标准采用下列定义。

．． 瓦楞纸板 ｃｏｒｒｕｇａｔｅｄｆｉｂｅｒｂｏａｒｄ
由箱纸板和经过起楞的瓦楞原纸粘合而成的，用于制造瓦楞纸箱的一种复合纸板。

．． 单瓦楞纸板 ｄｏｕｂｌｅｗａｌｌｃｏｒｒｕｇａｔｅｄｆｉｂｅｒｂｏａｒｄ
由两层箱纸板和一层波纹状的瓦楞原纸粘合而成的瓦楞纸板。

．． 双瓦楞纸板 ｔｒｉｐｌｅｗａｌｌｃｏｒｒｕｇａｔｅｄｆｉｂｅｒｂｏａｒｄ
由两层箱纸板、两层波纹状的瓦楞原纸及一层瓦楞芯纸粘合而成的瓦楞纸板。

． 代号
瓦楞纸板的代号规定如下：
Ｓ１．１～Ｓ１．４——分别为优等品双面单瓦楞纸板的第 １～４种。
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Ｓ２．１～Ｓ２．４——分别为一等品双面单瓦楞纸板的第 １～４种。
Ｓ３．１～Ｓ３．４——分别为合格品双面单瓦楞纸板的第 １～４种。
Ｄ１．１～Ｄ１．４——分别为优等品双面双瓦楞纸板的第 １～４种。
Ｄ２．１～Ｄ２．４——分别为一等品双面双瓦楞纸板的第 １～４种。
Ｄ３．１～Ｄ３．４——分别为合格品双面双瓦楞纸板的第 １～４种。

 产品分类

． 分等
按物理强度将单瓦楞和双瓦楞纸板各分为 ４种（见表 １）。根据用途及原材料的质量等级，将每种瓦

楞纸板分为优等品、一等品和合格品。其中，优等品为出口商品及贵重物品包装用瓦楞纸板；一等品为内
销物品包装用瓦楞纸板；合格品为短途、低廉商品包装用瓦楞纸板。

表 １

种类

优等品 一等品 合格品

代号
耐破度

ｋＰａ

边压强度

ｋＮ燉ｍ
代号

耐破度

ｋＰａ

边压强度

ｋＮ燉ｍ
代号

耐破度

ｋＰａ

边压强度

ｋＮ燉ｍ

单瓦楞纸板

Ｓ１．１

Ｓ１．２

Ｓ１．３

Ｓ１．４

６３８

７８５

１１７７

１５７０

４．５

５．０

６．０

７．０

Ｓ２．１

Ｓ２．２

Ｓ２．３

Ｓ２．４

４１０

６８６

９８０

１３７３

４．０

４．５

５．０

６．０

Ｓ３．１

Ｓ３．２

Ｓ３．３

Ｓ３．４

３９２

５８８

７８４

１１７７

３．５

４．０

４．５

５．０

双瓦楞纸板

Ｄ１．１

Ｄ１．２

Ｄ１．３

Ｄ１．４

７８５

１１７７

１５７０

１９６１

６．５

７．０

８．０

９．０

Ｄ２．１

Ｄ２．２

Ｄ２．３

Ｄ２．４

６８６

９８０

１３７３

１７６５

６．０

６．５

７．５

８．０

Ｄ３．１

Ｄ３．２

Ｄ３．３

Ｄ３．４

５８８

７８４

１１７７

１５７０

５．５

６．０

６．５

７．０

． 楞型结构及其尺寸

．． 瓦楞纸板的楞型结构及尺寸要求应符合表 ２的要求，其瓦楞形状均为 ＵＶ型。
表 ２

楞型 楞高，ｍｍ 楞数，个燉３００ｍｍ

Ａ ４．５～５．０ ３４±２

Ｃ ３．５～４．０ ３８±２

Ｂ ２．５～３．０ ５０±２

Ｅ １．１～２．０ ９６±４

．． 瓦楞纸板厚度：单瓦楞纸板厚度应高于表 ２所规定相应楞高的下限值。双瓦楞纸板厚度应高于
表 ２所规定相应两种楞高的下限值之和。
．． 瓦楞纸板的宽度、长度由供需双方协商确定。

 技术要求

． 材料

．． 箱纸板应符合 ＧＢ燉Ｔ１３０２４的规定。
．． 瓦楞原（或芯）纸应符合 ＧＢ燉Ｔ１３０２３的规定。
．． 采用淀粉粘合剂或其他具有同等效果的粘合剂。
． 瓦楞纸板

２
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．． 瓦楞纸板的各项技术指标应不低于表 １的规定。
．． 瓦楞纸板的粘合强度应不低于 ５８８Ｎ燉ｍ。
．． 瓦楞纸板的交货水分（按在线水分）为（１４±２）％。
．． 瓦楞纸板的外观：表面应平整、清洁，不许有缺材、薄边，切边应整齐，粘合牢固，其脱胶部分之和
每平方米不大于 ２０ｃｍ２。

 试验方法

． 试样的采取及处理按 ＧＢ燉Ｔ４５０和 ＧＢ燉Ｔ１０７３９的规定进行。
． 厚度的测定按 ＧＢ燉Ｔ６５４７的规定进行。
． 长度、宽度尺寸用精度为 １ｍｍ的钢卷尺或直尺检测。
． 边压强度按 ＧＢ燉Ｔ６５４６的规定进行。
． 耐破强度按 ＧＢ燉Ｔ６５４５的规定进行。
． 粘合强度按 ＧＢ燉Ｔ６５４８的规定进行。
． 瓦楞纸板的交货水分可以用快速水分测定仪测定，也可按 ＧＢ燉Ｔ４６２的规定进行，但无需恒温恒
湿处理。
． 瓦楞纸板的外观质量按肉眼观察评定。

 检验规则

． 以一次交货数量为一批，样本单位为张。
． 供方应保证出厂的产品符合本标准的要求，并附有质量检验合格证书。
． 交收检验抽样方案按 ＧＢ燉Ｔ２８２８规定进行。交收抽样项目分类、检验水平、抽样方案及合格质量
水平（ＡＱＬ）按表 ３规定进行。
． 按表 ３规定进行判定时，若同时出现 Ｂ类和 Ｃ类不合格时，在符合 Ｂ类不合格品 爛ｃ、爲ｅ判断值前

提下，如果 Ｂ类和 Ｃ类不合格品之和等于或小于 Ｃ类不合格品的 爛ｃ值，则判为批合格；若大于，则判为
批不合格或进行第二样本的测定，测定后判定方法相同。
． 需方有权按本标准进行检验，如对批质量有异议时，应在到货后三个月内通知供方共同复验。复验
结果若仍不符合本标准规定，则判为批不合格，由供方进行处理；复验结果符合本标准的规定，则判为批
合格，由需方负责处理。

表 ３

批量，张

抽样方案
正常检查二次抽样方案 检查水平 Ｓ３ 不合格分类

样本大小

Ｂ类不合格品

合格质量水平

（ＡＱＬ）＝４．０

Ｃ类不合格品

合格质量水平

（ＡＱＬ）＝６．５

Ｂ类 Ｃ类

爛ｃ 爲ｅ 爛ｃ 爲ｅ 不合格 不合格

≤１５０

１５１～３２００

３２０１～３５０００

３ ０ １ — —

５

５（１０）

—

—

—

—

０

１

２

２

８

８（１６）

０

１

２

２

０

３

３

４

１３

１３（２６）

０

３

３

４

１

４

３

５

边压强度

耐破强度

粘合强度厚度

交货水分外观
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﹩﹣燉—

 标志、包装、运输、贮存

． 产品的包装和标志按 ＧＢ燉Ｔ１０３４２的要求或由供需双方商定。
． 运输时必须用带篷、防雨、防潮、洁净的运输工具。
． 存放地点应保持通风干燥，远离火源，长期堆码应高于地面 １００ｍｍ。要避免雨淋、曝晒和污染，并
严禁大型物品挤压。
． 产品出厂后贮存期一般不超过半年。
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