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前 言

本标准按 ＧＢ燉Ｔ１．１—１９９３《标准化工作导则 第 １单元：标准的起草与表述规则 第 １部分：标准

编写的基本规定》对 ＧＢ燉Ｔ４７４１—１９８４进行了修订。主要修订内容如下：
——增加了第 １章范围。
——在第 ３章中明确了设备的基本要求。
——在第 ４章中明确规定了样品的形状、规格，删除了试样制备中制品切割这一环节。
——在第 ５章中简化了试验步骤。
——在第 ６章中为强度值等参数加上了法定计量单位，规定了强度值的修约范围。
本标准从实施之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ４７４１—１９８４。
本标准由国家轻工业局提出。
本标准由全国陶瓷标准化中心技术归口。
本标准负责起草单位：中国轻工总会陶瓷研究所。
本标准主要起草人：徐莉华、张侃。
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代替 ＧＢ燉Ｔ４７４１—１９８４

国家质量技术监督局 批准 实施

 范围

本标准规定了用三点负荷法测定陶瓷材料室温抗弯强度的试验设备、试样、试验步骤、结果计算及

数据处理。
本标准适用于陶瓷材料及匣钵等陶瓷器辅助材料。

 定义

本标准采用下列定义。
抗弯强度极限

试样受静弯曲力作用到破坏时的最大应力，用试样破坏时所受弯曲力距断裂处的断面模数之比来

表示。

 设备

． 弯曲强度试验机：相对误差不大于 １％，能够等速加荷，加荷及支撑刀口直径为 １０ｍｍ±０．１ｍｍ。
． 游标卡尺：精度为 ０．２ｍｍ。
． 烘箱：能在 １１０℃±５℃保温。
． 干燥器。
． 天平：感量为 ０．１ｇ。

 试样

． 长 １２０ｍｍ，宽厚比为 １∶１的长方体试样 １０根。
． 试样的制备采用与该材料在实际生产中相同的工艺条件。
． 试样必须加工规整，不允许存在明显缺陷。

 试验步骤

． 将试样置于温度为 １１０℃±５℃的烘箱中，烘干至恒重，然后放入干燥器中冷却至室温。
． 将试样安放在支撑刀口上，调整支撑刀口间距，使支撑刀口以外试样的长度为 １０ｍｍ，两个支撑

刀口必须在同一平面内且互相平行，并使加荷刀口位于两支撑刀口的正中。
． 开启弯曲强度试验机。注意加荷刀口接触试样时不得冲击，以平均 １０～５０Ｎ燉ｓ的速度等速加荷，
（弯曲强度较小的试样，请选择较低的加荷速度）直至破坏。记录试样破坏时的最大载荷。
． 用游标卡尺测量试样断裂处的宽度和厚度，精确到 ０．１ｍｍ。
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 结果计算及数据处理

． 抗弯强度按式（１）计算：

犲ｆ＝ ３爡爧
２牄牎２ ………………………………………（１）

式中：犲ｆ——抗弯强度，ＭＰａ；
爡——试样断裂时的负荷，Ｎ；
爧——支撑刀口的距离，ｍｍ；
牄——试样断口处的宽度，ｍｍ；
牎——试样断口处的厚度，ｍｍ。

． 数据处理

．． 最大相对偏差大于 １０％时，舍去相对偏差最大的试样，然后将剩余值再计算，直至符合规定为

止，最大相对偏差按式（２）计算：

爲（％）＝ 燏爛ｍａｘ（爛ｍｉｎ）－ 爛燏
爛 × １００ ……………………………（２）

式中：爲——最大相对偏差，％；
爛ｍａｘ——最大值；

爛ｍｉｎ——最小值；

爛——平均值。
．． 舍去的样品，若达到试样总数的 ４％，应重新制样测试。
．． 用有效样品的算术平均值作为该试样的抗弯强度值，数据修约到 ０．１ＭＰａ。

 测试报告

． 送样单位、试样名称、试样编号。
． 试样跨距、加荷速度、断面厚度、断面宽度。
． 数据舍弃情况、抗弯强度值。
． 试验日期、试验人员、试验单位。
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