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前 言

本标准作为组织生产和检验的依据，规范了武警针织裤衩的产品分类，明确了武警针织裤衩的样
式、主辅材料规格及技术要求等，并对产品的检验、标志与包装作了规定。
本标准自实施之日起，代替 ＷＳＢ４０５—１９９３。
本标准由中国人民武装警察部队后勤部提出。
本标准由武警后勤装备研究所归口。
本标准起草单位：武警后勤装备研究所。
本标准主要起草人：端木琳、张勤学、鄢友娟。
本标准于 １９９３年 １２月首次发布。
本标准委托武警后勤装备研究所负责解释。
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代替 ＷＳＢ４０５—１９９３

中国人民武装警察部队后勤部批准 实施

 范围

本标准规定了武警针织裤衩的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志与包装。
本标准适用于武警针织裤衩的生产和检验。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ２５０—１９９５ 评定变色用灰色样卡

ＧＢ燉Ｔ６８３６—１９９７ 涤纶缝纫线

ＧＢ燉Ｔ８８７８—１９９７ 棉针织内衣

ＧＢ燉Ｔ１６６０３—１９９６ 锦纶牵伸丝

ＦＺ燉Ｔ１２００７—１９９９ 本色棉维混纺纱线

ＦＺ燉Ｔ６３００６—１９９６ 松紧带

ＷＨＢ０１０１—２０００ 武警被服产品标志

ＷＨＢ０１０３—２０００ 武警被服产品包装

 产品分类

． 样式
武警针织裤衩的样式见图 １。

图 １ 武警针织裤衩样式
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． 规格尺寸

．． 产品分为四个号，其规格尺寸、极限偏差按表 １规定。
．． 规格尺寸测量位置见图 ２，图中所注数字为表 １中各测量部位编号。

图 ２ 规格尺寸测量位置
表 １ 规格尺寸 ｃｍ

编号 部位名称 １号 ２号 ３号 ４号 极限偏差

１ 裤长 ４００ ３９０ ３８０ ３７０ ±１０

２ 腰围 ６００ ５６０ ５２０ ４８０ —

３ 直裆 ２３５ ２２０ ２０５ １９０ －１０

４ 横裆 ５１５ ４９０ ４６５ ４４０ －１０

５ 腰边宽 ２５ —

６ 底裆宽 １１０ —

７ 裤口罗纹宽 ２５ —

注：极限偏差栏中未注偏差者，由生产企业内控，不进行考核。

 技术要求

． 材料

．． 面料颜色：草绿色，色相按部批标样执行。
．． 缝线颜色：与面料相匹配。
．． 材料规格及用途按表 ２规定。

表 ２ 材料规格及用途

名 称 规 格 执行标准 用 途

草绿棉毛布 １８ｔｅｘ棉纱（每平方米干燥质量 ２０２ｇ） ＧＢ燉Ｔ８８７８ 裤身、锁眼垫布

草绿罗纹布 １８ｔｅｘ棉纱与 ７５公支锦纶丝
ＦＺ燉Ｔ１２００７

ＧＢ燉Ｔ１６６０３
裤口

松紧带 １０ｃｍ宽包纱橡筋带 ＦＺ燉Ｔ６３００６ 裤腰

涤纶缝纫线 １１８×３ ＧＢ燉Ｔ６８３６ 缝纫、环缝、绷缝、锁眼

漂白色棉涤标志布 ２１Ｓ×２１Ｓ，棉 ６０％涤 ４０％，５０ｃｍ×２．０ｃｍ 按标样 产品标志

２

〇﹪﹣—



 草绿棉毛布的物理指标按表 ３规定，染色牢度要求按表 ４规定。
表 ３ 主料物理指标

平方米干燥质量燉（ｇ燉ｍ２） 弹子顶破强力燉Ｎ 缩水率燉％

标准 极限偏差 标准 极限偏差 标准 极限偏差

２０２０ －１０．０ ４９０．０ －４９．０ ≤８．０ ≤９．０

表 ４ 染色牢度 级

使用染料
耐 洗 耐 汗 渍 耐 摩 擦

原样变色 白布沾色 原样变色 白布沾色 干摩 湿摩

硫化染料 ３ ３ ３—４ ３—４ ３ ２

还原染料 ３—４ ４ ４ ４ ３—４ ２—３

． 色泽及下料规定

．． 成品表面颜色与色泽标样对比应符合 ＧＢ２５０—１９９５规定的 ４级，每条颜色基本一致。
．． 底裆布、裤口罗纹与裤身布对比应不低于 ＧＢ２５０—１９９５规定的 ３—４级。
．． 底裆和裤口罗纹允许拼接一道。
． 缝制

．． 缝制针距：平缝、环缝、绷缝针码按 ＧＢ８８７８—１９９７的 ４３６规定。
．． 缝纫线路顺直，定位准确，拼缝牢固，松紧适宜。
．． 缝制工艺按表 ５规定

表 ５ 缝制工艺 ｃｍ

工序名称 缝头 缝制形式及缝线道数 明线距边 要 求

裆衩与身结合 — 绷缝一道 — 反面上炕，内掩皮≤０５

合前后片 — 三线环缝一道 — —

绱裤口罗纹 ０４ 环缝一道、绷缝一道 距缝各 ０３ —

卷腰边 — 绷缝一道 两线相距 ０６
内装松紧布，前身腰头内侧居中

锁 １７直眼一个，内夹垫布

 定等规定

 产品的质量包括内在质量和外观质量，两者结合评等。质量定等以件为单位，分为一等品、二等
品、三等品，低于三等品者为等外品。定等办法按表 ６规定。

表 ６ 质量定等办法

结合定等

外观质量评等

一等品 二等品 三等品

内在质量评等

一等品 一等品 二等品 三等品

二等品 二等品 三等品 等外品

三等品 三等品 等外品 等外品

 产品内在质量按批评等，以一班生产量或一个交货量为一批，以检测结果最低项的品等作为该

３

〇﹪﹣—



批产品的最后品等。评等要求按表 ７规定。
表 ７ 内在质量评等要求

项 目 一等品 二等品 三等品

平方米干燥质量燉（ｇ燉ｍ２）

弹子顶破强力燉Ｎ

缩水率燉％

应符合表 ３要求

染色牢度燉级 不低于表 ４各项指标
允许表 ４中两项低半级，或一项低一级，但 １—２级者

不允许再低

 产品外观质量以件为单位，按产品表面疵点、规格尺寸公差和本身尺寸差异三项检验结果结合
评等，以最低项的品等作为该件产品的最后品等。
 产品表面疵点评等一等品按 ＧＢ燉Ｔ８８７８—１９９７表 ３规定的优等品条件执行，二等品按一等
品条件执行，依此类推。
 产品规格尺寸公差评等按表 ８规定。

表 ８ 规格尺寸公差评等条件 ｃｍ

公差

项目
裤长 直裆 横裆

一等品（≤） －１．５ ±０．５ －０．５

二等品（≤） －２．０ ±１．０ －１．０

注：低于二等品者返修或降为等外品。

 产品本身尺寸差异评等按表 ９规定。
表 ９ 尺寸差异评等条件 ｃｍ

项 目 裤长不一 腿阔不一

一等品（≤） １．０ １．０

二等品（≤） １．５ １．５

注：低于二等品者返修或降为等外品。

 试验方法

按 ＧＢ燉Ｔ８８７８—１９９７第 ５章规定执行。

 检验

按 ＧＢ燉Ｔ８８７８—１９９７第 ７章规定执行。

 标志

按 ＷＨＢ０１０１中的有关规定执行。

 包装

． 包装技术要求按 ＷＨＢ０１０３—２０００第 ５章规定。
． 包装数量及尺寸

． 产品实行配号、混等包装，每包内装 ４００条，分小捆捆扎，同号每 １０条一捆。配号比为 １号
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２０％，２号 ４０％，３号 ３０％，４号 １０％。混等比例要求一等品不低于 ８０％，三等品不高于 ５％，其余为
二等品。
． 产品采用软包装，包装件外尺寸为 ６９０ｃｍ×５２．０ｃｍ×高（自定）。
． 包内产品必须清洁、干燥，数量准确。
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