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前 言

本标准由中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局提出。
本标准由全国防伪标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：北京核杭新技术研究所、中华人民共和国海关总署、中国人民银行、北京清华试金

石新技术有限公司、公安部第一研究所、清华大学化学系。
本标准主要起草人：孟武、刘政清、张双想、邱学信、陈大年、王军民。
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防伪核技术产品通用技术条件

 范围

本标准规定了防伪核技术产品分类、防伪力度、技术要求、试验方法、检验规则、安全措施、标志、包
装、运输、贮存。
本标准适用于以核技术为技术特征的防伪产品。

 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的
修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是
否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ燉Ｔ１９１ 包装储运图示标志（ＧＢ燉Ｔ１９１—２０００，ｅｑｖＩＳＯ７８０：１９９７）
ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７ 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）
ＧＢ燉Ｔ２８２９—１９８７ 周期检查计数抽样程序及抽样表（适用于生产过程稳定性的检查）
ＧＢ４７９２ 放射卫生防护基本标准（ＧＢ４７９２—１９８４）
ＧＢ燉Ｔ１０４５６—１９８９ 电化铝烫印箔

ＧＢ燉Ｔ１７０００—１９９７ 防伪全息产品通用技术条件

ＧＢ燉Ｔ１７００２—１９９７ 防伪印刷产品生产管理规范

ＧＢ燉Ｔ１７００４—１９９７ 防伪技术术语

 定义

本标准采用下列定义。

核径迹 ┃┊━┇┉┇─┃┈┄━┈
带电粒子在固体介质中产生的痕迹。


核孔膜 ┃┊━┇┅┄┇┈━│
由带电粒子辐照后，经化学处理使其有穿孔分布的微孔膜。


核谱学 ┃┊━┇┈┅┉┇┄┈┄┅┎
研究原子核在受激发后能级跃迁与蜕变过程，包括出射粒子的数量、质量、能量、角分布等，并以核

能级谱形式表达原子核运动状态的科学。包括 ｒ谱学、正电子谱学、核磁共振谱学、同步辐射光谱学、Ｘ
射线荧光分析谱学与穆斯堡尔谱学等。

核触发密码 ┃┊━┇┉┇┇┄
以激光全息膜、塑料膜或纸为载体，经物理、化学或生物触发才能显现的信息。


原子核双卡防伪技术 ┃┊━┇┄┊━┇┃┉┐┄┊┃┉┇┉┃┉┃┆┊┈
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应用原子核等微观粒子作为载体，将其携带的随机信息分别赋予防伪标识卡和检验卡，双卡相合以
辨真伪的技术。

 产品分类

防伪核技术产品的分类如下：
 核谱学防伪产品。
 核孔膜防伪产品。
核孔膜防伪产品包括：
ａ） 核孔膜显性图案防伪产品。
核孔膜显性图案防伪产品包括：
１）上色透印型；
２）滴水消失型。

ｂ） 核孔膜隐性图案防伪产品。
ｃ） 核孔膜微观识别防伪产品。

 核触发密码防伪产品。
核触发密码防伪产品包括：
ａ） 物理触发密码防伪产品；
ｂ） 化学触发密码防伪产品；
ｃ） 生物触发密码防伪产品。

 核径迹防伪产品。
核径迹防伪产品包括：
ａ） 以激光全息膜为载体的核径迹防伪产品；
ｂ） 以塑料膜为载体的核径迹防伪产品；
ｃ） 以纸为载体的核径迹防伪产品。

 原子核双卡防伪产品。

 防伪力度

 按其对制作手段是否可以公开的依赖程度分级：
Ａ级：不能公开的为零项。
Ｂ级：不能公开的为一项。
Ｃ级：不能公开的为二项。
Ｄ级：不能公开的为三项。

 按技术占有的扩散程度分级：
Ａ级：自主开发、国内外独占。
Ｂ级：自主开发、国内独占。
Ｃ级：引进项目，但没有扩散。
Ｄ级：引进项目，没有严重扩散。

 按三级检测的设置程度分级：
Ａ级：肉眼识别、专业仪识别、智能化识别齐全。
Ｂ级：具肉眼识别和智能化识别。
Ｃ级：具肉眼识别和专业仪识别。
Ｄ级：仅具肉眼识别。

 按安全期进行评价分级：
２
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Ａ级：不低于五年。
Ｂ级：不低于三年。
Ｃ级：不低于一年。
Ｄ级：不低于半年。

 技术要求

 安全性能

 卫生安全性能
所有核防伪产品应符合 ＧＢ４７９２中放射卫生安全要求。

 防伪安全性能
所有核技术防伪产品应满足不能转移重复使用要求。

 外观质量
防伪核技术产品的外观质量应符合 ＧＢ燉Ｔ１７０００—１９９７中 ７２条的规定。

 核防伪产品综合性能指标
核防伪产品综合性能指标见表 １。

表  核防伪产品综合性能指标

级别

技术

可公开度

Ⅰ

检测仪器

输入信噪比

Ⅱ

可识

别度

Ⅲ

识别

精度

Ⅳ

综合

系数

Ⅴ

综合

性能指标

Ⅵ

Ａ ９９ ３ ８０ １００ ５ ５６５００

Ｂ ≥５０ ３＜Ⅱ≤５ ≥６０ ０９５≤Ⅳ＜１．００ ≥３ ５６５００＞Ⅵ≥１９９．５０

Ｃ ≥２１ ≤７ ≥４０ ≥０９０ ≥２ １９９５０＞Ⅵ≥７７４０

Ｄ ≥１０ ≤１０ ≥２０ ≥０８０ ≥１ ７７４０＞Ⅵ≥１６８０

核防伪产品综合性能指标Ⅵ用于评价核防伪产品的防伪性能，由公式Ⅵ＝（Ⅰ燉Ⅱ＋Ⅲ）·Ⅳ·Ⅴ求
出。综合性能指标分 Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ共 ４级。
 技术可公开度Ⅰ：

Ａ级：不能公开的为零项，Ⅰ＝９９
Ｂ级：不能公开的为一项，Ⅰ＝５０
Ｃ级：不能公开的为二项，Ⅰ＝２１
Ｄ级：不能公开的为三项，Ⅰ＝１０

 检测仪器输入信噪比Ⅱ：
Ａ级：信噪比≤３倍，Ⅱ＝３
Ｂ级：信噪比≤５倍，Ⅱ＝５
Ｃ级：信噪比≤７倍，Ⅱ＝７
Ｄ级：信噪比≤１０倍，Ⅱ＝１０

 可识别度Ⅲ：
Ａ级：具肉眼识别、专业识别和智能化识别，Ⅲ＝８０
Ｂ级：具肉眼识别和智能化识别，Ⅲ＝６０
Ｃ级：具肉眼识别和专业识别，Ⅲ＝４０
Ｄ级：仅具肉眼识别，Ⅲ＝２０

 识别精度Ⅳ：
Ａ级：真品正确识别率 １００％，假品错误识别率 ０％，Ⅳ＝１．００
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Ｂ级：真品正确识别率≥９５％，假品错误识别率≤１％，Ⅳ＝０．９５
Ｃ级：真品正确识别率≥９０％，假品错误识别率≤２％，Ⅳ＝０．９０
Ｄ级：真品正确识别率≥８０％，假品错误识别率≤５％，Ⅳ＝０．８０

 综合系数Ⅴ：
Ａ级：自主开发、国内外独占，安全期在 ５年以上，Ⅴ≥５
Ｂ级：自主开发、国内独占，安全期在 ３年以上，Ⅴ≥３
Ｃ级：引进项目，但没有扩散，安全期在 １年以上，Ⅴ≥２
Ｄ级：引进项目，但没有严重扩散，安全期在半年以上，Ⅴ≥１

 试验方法

 试验要求

 试验环境
环境温度：２３℃±２℃
相对湿度：（５０±５）％

 外观检验

 以激光全息膜为载体应符合 ＧＢ燉Ｔ１７０００标准。
 以纸或塑料载体用干净压缩空气吹净。
 不能转移重复使用检查

 以激光全息膜为载体应符合 ＧＢ燉Ｔ１７０００标准。
 以核信息直接渗入纸或塑料等载体时免检。
 综合性能指标测量

 技术可公开度

 技术可公开度内容如下：
ａ） 设备；
ｂ） 材料；
ｃ） 工艺（或配方）。

 技术可公开度试验方法如下：
ａ） 按相同工艺（或配方）在相同设备上，利用相同材料制作 ２～１０个样品（其中一半为对照样品）；
ｂ） 使用相同检测仪查看可识别度。

 检测仪器输入信噪比

 检测仪器输入信噪比检测仪器如下：
ａ） 光学显微镜；
ｂ） 核成像分析仪；
ｃ） 其他相关仪器。

 检测仪器输入信噪比试验方法如下：
ａ） 抽样检测本底；
ｂ） 抽样检测信息；
ｃ） 信噪比 爳＝ （Σ爤ｓ燉Σ爤ｏ）燉爫
其中：爤ｓ为信息；爤ｏ为本底；爫为检测次数。

 可识别度

 可识别项目如下：
ａ） 表观识别；
ｂ） 专业识别；
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ｃ） 智能识别。
 可识别度测试方法如下：

ａ） 用肉眼观察样品表观信息与对照样品比较；
ｂ） 使用专业仪器检测样品与对照样品比较；
ｃ） 使用智能仪器检测样品与对照样品比较。

 检验规则

 产品出厂检验
产品须经生产厂质量检验部门按本标准检验合格后方可出厂。

 产品的常规检验和型式检验
产品检验分常规检验和型式检验，见表 ２。

表  产品检验

检验分类 检验项目

常规检验 外观、专业化特征、智能化特征

型式检验 一般性能和综合性能指标

 常规检验

 组批
同一品种、同一规格产品的交货批为一批。

 抽样方案
按 ＧＢ燉Ｔ２８２８中正常检查一次抽样方案进行，检查水平Ⅱ，ＡＱＬ＝６．５。

 样本的抽取
从批中随机抽取样本，以使样本能代表交货批质量。抽取样本的时间，可以在批的形成过程中，也可

在组批之后。
 样本的检查
样本的检查分以下 ３种：
ａ） 外观检查；
ｂ） 专业仪器检查；
ｃ） 智能仪器检查。

 常规检验判定
常规检验的判定按以下规定进行：
ａ） 外观检查按 ＧＢ燉Ｔ１７０００中 ８３条进行，并符合 ＧＢ燉Ｔ１７０００中 ７２条的要求。
ｂ） 专业仪器检查以仪器判断为准。
ｃ） 智能仪器检查以仪器判断为准。

 型式检验
新产品投产、改变工艺、变换模具、变更主要原材料，必须进行型式检验。

 组批
同一品种、同一规格产品的交货批为一批。

 抽样方案
按 ＧＢ燉Ｔ２８２９中有关规定选择抽样方案。

 样本的抽取
从批中按首、中、尾三段随机抽取样本。

 样本的检查
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样本的检查可按以下方法进行：
ａ） 样本的一般性能检查包括：

１）外观检查；
２）专业仪器检查；
３）智能仪器检查。

ｂ） 样本的综合性能检查包括：
１）技术可公开度检查；
２）检测仪器输入信噪比检查；
３）可识别度检查；
４）识别精度检查；
５）综合系数检查。

 型式检验判定
型式检验的判定分为对一般性能判定和对综合性能判定：
ａ） 对一般性能判定包括：

１）外观以肉眼识别为准。
２）专业仪器检查以仪器判断为准。
３）智能仪器检查以仪器判断为准。

ｂ） 对综合性能判定包括：
１）以产品说明书判定。
２）以通用仪器测定。

 安全管理措施

 签订合同应符合 ＧＢ燉Ｔ１７００２—１９９７中 ３１条的规定。
 生产及管理应符合 ＧＢ燉Ｔ１７０００—１９９７中第 １０条的有关规定。

 标志、包装、运输、贮存

 标志
包装箱上应注明产品名称、数量、生产厂名、厂址、生产日期。

 包装
内包装用纸或塑料袋，外包装采用标准包装，内附合格证。

 运输
运输产品时应防晒、防潮。

 贮存
贮存环境要求通风良好、干燥。
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