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前 言

本标准是对 ＧＢ燉Ｔ７９９０—１９８７《搪玻璃层耐机械冲击试验方法》的修订。
本标准与 ＧＢ燉Ｔ７９９０—１９８７的主要技术差异如下：
１增加了用 １０ｋＶ直流电火花来检验搪瓷层是否出现损坏。
２在试验装置上增加刻度尺来直接读取钢球的下落高度。
３对钢球提出了要求：直径为 ３０ｍｍ，重量约 １１０ｇ，且应符合 ＧＢ燉Ｔ３０８—１９８９的规定。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ７９９０—１９８７。
本标准由中国石油和化学工业协会提出。
本标准由全国搪玻璃设备标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：化工机械及自动化研究设计院、江阴硅普搪瓷有限公司。
本标准主要起草人：桑临春、余献忠、杨桃荷。
本标准于 １９８７年 ７月首次发布。
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代替 ＧＢ燉Ｔ７９９０—１９８７

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

 范围

本标准规定了搪玻璃层耐机械冲击性能的测定方法。
本标准的方法属于破坏性试验方法，应用搪玻璃平板试样作为耐机械冲击试验的对象。
通过本试验方法考核搪玻璃层的耐机械冲击性能、搪玻璃层与基体金属的密着性、搪玻璃层的残余

应力等综合性能。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ３０８—１９８９ 滚动轴承 钢球

ＨＧ燉Ｔ３１５０—１９８７ 钢板搪玻璃试件的制备

 原理

由一规定的钢球自由下落，垂直冲击试样的搪玻璃层表面，测搪玻璃层出现裂纹、粉化、剥落、碎裂
和用 １０ｋＶ直流电火花检验出现导电现象时钢球的下落高度，计算钢球的下落冲击功。

 装置

试验装置见图 １，各部件的作用如下：
 定位螺栓：调节钢球夹持燉释放器的高度。
 刻度尺：分度为 １ｍｍ，读取钢球的下落高度。刻度尺固定在支架上的燕尾槽中，可上下移动。
 钢球夹持燉释放器：保证钢球可靠地夹持在一定高度，释放时能使钢球在无外力作用下自由下落。
 钢球：直径为 ３０ｍｍ，重量约 １１０ｇ，并应符合 ＧＢ燉Ｔ３０８的规定。
 底盘：钢制件，外形尺寸长、宽、高分别为 １６０ｍｍ×１６０ｍｍ×５０ｍｍ，内孔尺寸长、宽、深分别为

８２ｍｍ×８２ｍｍ×１０ｍｍ，内孔位于底盘中心，孔内铺放 ６ｍｍ～７ｍｍ厚的石英砂，砂子粒度为标准分
样筛 ０９５ｍｍ～０４４ｍｍ（２０目～４０目）之间，砂层是为了确保试样水平放置在底盘上，底盘可在底座
上自由移动。
 支架：支撑钢球夹持燉释放器，刻度尺固定在支架上。
 底座：支撑底盘和固定支架。
 调节螺钉：调节底座的水平度。
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１—调节螺母；２—支架；３—定位螺栓；４—刻度尺；

５—钢球夹持燉释放器；６—钢球；７—试板；８—砂层；

９—底盘；１０—底座

图 １ 实验装置示意图

 试样

 每组试样应不少于三块。
 试样为正方形，其制备应符合 ＨＧ燉Ｔ３１５０—１９８７的规定。

 试验步骤

 将试样水平置于底盘内孔砂层上。
注：试件在内孔砂层上放置不平，将导致冲击角度变化，影响试验数据的准确。

 将钢球夹持燉释放器调节至一定高度。
 钢球放在夹持燉释放器中。
 移动底盘，选择冲击点的位置。
 释放钢球使其自由下落冲击搪玻璃面。
 用红铅笔在冲击点的周围划一个圈作为标记。
 从内孔中取出试样，用干净的药棉擦掉冲击点处的冲击痕迹。
 用 ６０Ｗ 灯光照射，从各个不同角度观察，如未发现裂纹、粉化、剥落、碎裂和用 １０ｋＶ直流电火花
检验无导电现象，即为通过（对于在弱腐蚀性介质下使用的搪玻璃设备则不做 １０ｋＶ直流电火花
检验）。
 如经 ６８判定通过，则将冲击高度升高 １０ｍｍ，否则，将冲击高度降低 １０ｍｍ。
 移动底盘，选择下一个冲击点的位置。每个冲击点之间及其距试样边缘的距离应不小于 １０ｍｍ，
重复 ６１、６３、６４、６５、６６、６７、６８、６９直到试样上出现两个冲击破坏点，它们各自的前一个冲击点
高度值即为搪玻璃层能承受的最高冲击高度。以其平均值作为该试样的耐冲击高度值，其相对误差不应
超过平均值的 １０％，否则应增加测试点数直至相对误差符合要求。
 取三块试样冲击高度值的平均值来计算冲击功。
 如果三块试样中任意一块的冲击高度值与平均值的相对误差超过 １０％，则在同一批试样中另取
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一块试样重新进行试验，结果合并处理。

 计算公式

按下式计算搪玻璃层耐机械冲击性：
爾 ＝ 牔牋牎 …………………………（１）

式中：爾——冲击功（准确至 １０－３），Ｊ；
牔——钢球质量，ｇ；
牋——重力加速度，其值为 ９８０７ｍ燉ｓ２；
牎——三块试样的冲击高度平均值，ｍｍ。

 试验报告

试验报告应包括以下内容：
ａ）送样单位；
ｂ）取样方式；
ｃ）试验单位；
ｄ）试验日期；
ｅ）试样名称及编号；
ｆ）瓷层厚度；
ｇ）试验依据的标准代号；
ｈ）试验结果；
ｉ）试验人；
ｊ）审核人。
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