
﹫﹤
﹪ 

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

﹩﹣燉 —
代替 ＧＢ燉Ｔ ２０４０～２０４３—１９８９等

铜 及 铜 合 金 板 材

┉┄┄┅┅┇┃┄┅┅┇━━┄┎

┐┐发布 ┐┐实施

中 华 人 民 共 和 国
国家质量监督检验检疫总局

发 布



中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

铜 及 铜 合 金 板 材

ＧＢ燉Ｔ ２０４０—２００２


中 国 标 准 出 版 社 出 版

北京复兴门外三里河北街 １６号

邮政编码：１０００４５
电话：６８５２３９４６ ６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

新华书店北京发行所发行 各地新华书店经售


开本 ８８０×１２３０ １燉１６ 印张 ３燉４ 字数 １８千字

２００２年 １２月第一版 ２００２年 １２月第一次印刷

印数 １－１５００


书号：１５５０６６·１１８９６７ 定价 ． 元

网址 ｗｗｗ．ｂｚｃｂｓ．ｃｏｍ


科 目 ６２５—５０２

版权专有 侵权必究

举报电话：（）



前 言

本标准是对 ＧＢ燉Ｔ２０４０—１９８９《纯铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０４１—１９８９《黄铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０４２—１９８９《复杂黄

铜 板》、ＧＢ燉Ｔ２０４３—１９８９《铝 青 铜 板》、ＧＢ燉Ｔ２０４８—１９８９《锡 青 铜 板》、ＧＢ燉Ｔ２０５０—１９８０《普 通 白 铜

板》、ＧＢ燉Ｔ２０５１—１９８９《铝白铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０５３—１９８９《锌白铜板》八个标准的综合修订，修订中等效采

用日本标准 ＪＩＳＨ３１００—１９９２《铜及铜合金板和带》和 ＪＩＳＨ３１１０—１９９２《磷青铜锌白铜板和带》。
本标准与原标准相比作了如下改动：
——不包括板材的尺寸偏差部分。
——纯铜类增加了无氧铜板（状态为 Ｒ、Ｍ、Ｙ４、Ｙ２、Ｙ）；黄铜类增加了 Ｈ７０牌号（状态为 Ｍ、Ｙ４、Ｙ２、

Ｙ、Ｔ）；锡青铜类增加了 ＱＳｎ７０２牌号（状态为 Ｍ、Ｙ、Ｔ）。
——ＱＳｎ６．５０１锡青铜板增加了 １燉４硬（Ｙ４）状态。
——将黄铜板、纯铜板和锡青铜板的规格进行了重新分档。
——将抗拉强度值进行了适当调整。
——对黄铜、纯铜和锡青铜类部分板材的维氏硬度试验作了规定。
—— 将进行拉伸试验的黄铜、纯 铜 和 锡 青 铜 类 板 材 的 厚 度 由 原 来 的 不 小 于 ０５ｍｍ 改 为 不 小 于

０３ｍｍ和 ０２ｍｍ。
——取消杯突试验。
——取消了 Ｈ６２黄铜软态晶粒度试验；增加了 Ｔ２、Ｔ３、ＴＰ１、ＴＰ２、Ｈ７０软态晶粒度试验的检验，且

将黄铜类的晶粒度分为四级供需方选用；纯铜板软态最大晶粒度规定改为 ００５ｍｍ。
本标准自实施之日起代替 ＧＢ燉Ｔ２０４０—１９８９《纯铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０４１—１９８９《黄铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０４２—

１９８９《复杂黄铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０４３—１９８９《铝青铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０４８—１９８９《锡青铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０５０—１９８０
《普通白铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０５１—１９８９《铝白铜板》、ＧＢ燉Ｔ２０５３—１９８９《锌白铜板》。

本标准由中国有色金属工业协会提出。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责归口。
本标准由上海金泰铜业有限公司、洛阳铜加工集团有限责任公司负责起草。
本标准主要起草人：邵胜忠、张健、孟惠娟、黄春梅、方守谊。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为：
—— ＹＢ燉Ｔ ４５９—１９６４、 ＧＢ燉Ｔ ２０４０—１９８０、 ＧＢ燉Ｔ ２０４０—１９８９、 ＹＢ燉Ｔ ４６０—１９７１、

ＹＢ燉Ｔ５５５—１９６５、ＧＢ燉Ｔ ２０４１—１９８０、ＧＢ燉Ｔ ２０４１—１９８９、ＹＢ燉Ｔ ６９７—１９７０、ＧＢ燉Ｔ ２０４２—１９８０、
ＧＢ燉Ｔ２０４２—１９８９、ＹＢ燉Ｔ ５６３—１９７０、ＧＢ燉Ｔ ２０４３—１９８０、ＧＢ燉Ｔ ２０４３—１９８９、ＹＢ燉Ｔ ４６１—１９７１、
ＧＢ燉Ｔ２０４８—１９８０、ＧＢ燉Ｔ２０４８—１９８９、ＹＢ燉Ｔ ５５８—１９７０、ＧＢ燉Ｔ ２０５０—１９８０、ＧＢ燉Ｔ２０５１—１９８０、
ＧＢ燉Ｔ２０５１—１９８９、ＧＢ燉Ｔ２０５３—１９８０、ＧＢ燉Ｔ２０５３—１９８９。
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铜及铜合金板材

 范围

本标准规定了一般用途的加工铜及铜合金板材的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮

存及合同内容等。
本标准适用于供一般用途的加工铜及铜合金板材。

 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
ＧＢ燉Ｔ２２８ 金属拉伸试验法

ＧＢ燉Ｔ２３２ 金属材料弯曲试验方法

ＧＢ燉Ｔ４３４０１—１９９９ 金属维氏硬度试验 第 １部分：试验方法

ＧＢ燉Ｔ５１２１１～５１２１２３—１９９６ 铜及铜合金化学分析方法

ＧＢ燉Ｔ５２３１—２００１ 加工铜及铜合金化学成分和产品形状

ＧＢ燉Ｔ６３９７ 金属拉伸试验试样

ＧＢ燉Ｔ８８８８ 重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

ＧＢ燉Ｔ１７７９３—１９９９ 一般用途的加工铜及铜合金板带材 外形尺寸及允许偏差

ＹＢ燉Ｔ５１４８—１９９３ 金属平均晶粒度测试方法

 要求

 产品分类

 牌号、状态、规格

板材的牌号、状态、规格应符合表 １的规定。
 标记示例

用 Ｈ６２制造的、供应状态为 Ｙ２、厚度为 ０８ｍｍ、宽度为 ６００ｍｍ、长度为 １５００ｍｍ的定尺板材，标

记为：板 Ｈ６２Ｙ２ ０８×６００×１５００ ＧＢ燉Ｔ２０４０—２００２
 化学成分

板材的化学成分应符合 ＧＢ燉Ｔ５２３１中相应牌号的规定。
 尺寸及尺寸允许偏差

板材的尺寸及尺寸允许偏差应符合 ＧＢ燉Ｔ１７７９３中相应的规定。
表  板材的牌号、状态、规格

牌号 状态
规 格燉ｍｍ

厚度 宽度 长度

Ｔ２、Ｔ３、ＴＰ１

ＴＰ２、ＴＵ１、ＴＵ２

Ｒ ４～６０ ≤３０００ ≤６０００

Ｍ、Ｙ４

Ｙ２、Ｙ
０２～１２ ≤３０００ ≤６０００

１
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表 （续）

牌号 状态
规 格燉ｍｍ

厚度 宽度 长度

Ｈ９６、Ｈ８０

Ｈ９０

Ｈ７０、Ｈ６５

Ｈ６８

Ｈ６２

Ｈ５９

ＨＰｂ５９１

ＨＭｎ５８２

ＨＳｎ６２１

Ｍ、Ｙ

Ｍ、Ｙ２、Ｙ

Ｍ、Ｙ４

Ｙ２、Ｙ、Ｔ

Ｒ

Ｍ、Ｙ４

Ｙ２、Ｙ、Ｔ

Ｒ

Ｍ、Ｙ２

Ｙ、Ｔ

Ｒ

Ｍ、Ｙ

Ｒ

Ｍ、Ｙ２、Ｙ

Ｍ、Ｙ２、Ｙ

Ｒ

Ｍ、Ｙ２、Ｙ

０２～１０

４～６０

０２～１０

４～６０

０２～１０

４～６０

０２～１０

４～６０

０２～１０

４～６０

０２～１０

≤３０００ ≤６０００

ＨＭｎ５５３１、ＨＭｎ５７３１

ＨＡｌ６０１１、ＨＡｌ６７２５

ＨＡｌ６６６３２、ＨＮｉ６５５
Ｒ ４～４０ ≤１０００ ≤２０００

ＱＳｎ６．５０．１

ＱＳｎ６．５０．４、ＱＳｎ４３

ＱＳｎ４０．３、ＱＳｎ７０．２

Ｒ

Ｍ、Ｙ４、Ｙ２、Ｙ、Ｔ

Ｍ、Ｙ、Ｔ

９～５０

０２～１２
≤６００ ≤２０００

ＢＡ１６１５、ＢＡｌ１３３ Ｙ、ＣＳ ０５～１２ ≤６００ ≤１５００

ＢＺｎ１５２０ Ｍ、Ｙ２、Ｙ、Ｔ ０５～１０ ≤６００ ≤１５００

Ｂ５、Ｂ１９

ＢＦｅ１０１１、ＢＦｅ３０１１

Ｒ ７～６０ ≤２０００ ≤４０００

Ｍ、Ｙ ０５～１０ ≤６００ ≤１５００

ＱＡ１５ Ｍ、Ｙ

ＱＡ１７ Ｙ２、Ｙ

ＱＡ１９２ Ｍ、Ｙ

ＱＡ１９４ Ｙ

０４～１２ ≤１０００ ≤２０００

注：经供需双方协商，可以供应其他规格的板材。

２
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 力学性能

板材的横向室温拉伸试验结果应符合表 ２的规定；需方有要求并在合同中注明时，供方应进行硬度

试验，但其结果仅供参考。
表  板材的力学性能

牌号 状态

拉伸试验 硬度试验

厚度燉

ｍｍ

抗拉强度 犲ｂ燉

ＭＰａ
伸长率 犠１０燉％ 厚度燉ｍｍ

维氏硬度

ＨＶ

Ｔ２、Ｔ３

ＴＰ１、ＴＰ２

ＴＵ１、ＴＵ２

Ｒ ４～１４ ≥１９５ ≥３０ — —

Ｍ

Ｙ４

Ｙ２

Ｙ

０３～１０

≥２０５

２１５～２７５

２４５～３４５

≥２９５

≥３０

≥２５

≥８

—

≥０３

—

５５～１００

７５～１２０

≥８０

Ｈ９６
Ｍ

Ｙ
０３～１０

≥２１５

≥３２０

≥３０

≥３
— —

Ｈ９０

Ｍ

Ｙ２

Ｙ

０３～１０

≥２４５

３３０～４４０

≥３９０

≥３５

≥５

≥３

— —

Ｈ８０
Ｍ

Ｙ
０３～１０

≥２６５

≥３９０

≥５０

≥３
— —

Ｈ６８ Ｒ ４～１４ ≥２９０ ≥４０ — —

Ｈ７０

Ｈ６８

Ｈ６５

Ｍ

Ｙ４

Ｙ２

Ｙ

Ｔ

０３～１０

≥２９０

３２５～４１０

３４０～４６０

３９０～５３０

≥４９０

≥４０

≥３５

≥２５

≥１０

≥３

≥０３

—

７５～２１５

８５～１４５

１０５～１７５

≥１４５

Ｈ６２

Ｒ ４～１４ ≥２９０ ≥３０ — —

Ｍ

Ｙ２

Ｙ

Ｔ

０３～１０

≥２９０

３５０～４７０

４１０～６３０

≥５８５

≥３５

≥２０

≥１０

≥２５

≥０３

—

８５～１４５

１０５～１７５

≥１４５

Ｈ５９

Ｒ ４～１４ ≥２９０ ≥２５ — —

Ｍ

Ｙ
０３～１０

≥２９０

≥４１０

≥１０

≥５
≥０３

—

≥１３０

ＨＰｂ５９１

Ｒ ４～１４ ≥３７０ ≥１８ — —

Ｍ

Ｙ２

Ｙ

０３～１０

≥３４０

３９０～４９０

≥４４０

≥２５

≥１２

≥５

— —

３
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表 （续）

牌号 状态

拉伸试验 硬度试验

厚度燉

ｍｍ

抗拉强度 犲ｂ燉

ＭＰａ
伸长率 犠１０燉％ 厚度燉ｍｍ

维氏硬度

ＨＶ

ＨＭｎ５８２

Ｍ

Ｙ２

Ｙ

０３～１０

≥３８０

４４０～６１０

≥５８５

≥３０

≥２５

≥３

— —

ＨＳｎ６２１

Ｒ ４～１４ ≥３４０ ≥２０ — —

Ｍ

Ｙ２

Ｙ

０３～１０

≥２９５

３５０～４００

≥３９０

≥３５

≥１５

≥５

— —

ＨＭｎ５７３１ Ｒ ４～８ ≥４４０ ≥１０ — —

ＨＭｎ５５３１ Ｒ ４～１５ ≥４９０ ≥１５ — —

ＨＡｌ６０１１ Ｒ ４～１５ ≥４４０ ≥１５ — —

ＨＡｌ６７２５ Ｒ ４～１５ ≥３９０ ≥１５ — —

ＨＡｌ６６６３２ Ｒ ４～８ ≥６８５ ≥３ — —

ＨＮｉ６５５ Ｒ ４～１５ ≥２９０ ≥３５ — —

ＱＡ１５
Ｍ

Ｙ
０４～１２

≥２７５

≥５８５

≥３３

≥２５
— —

ＱＡ１７
Ｙ２

Ｙ
０４～１２

５８５～７４０

≥６３５

≥１０

≥５
— —

ＱＡ１９２
Ｍ

Ｙ
０４～１２

≥４４０

≥５８５

≥１８

≥５
— —

ＱＡ１９４ Ｙ ０４～１２ ≥５８５ — — —

ＱＳｎ６．５０．１

Ｒ ９～１４ ≥２９０ ≥３８ — —

Ｍ

Ｙ４

Ｙ２

Ｙ

Ｔ

０２～１２

≥２９０

３９０～５１０

４４０～５７０

５４０～６９０

≥６４０

≥４０

≥３５

≥８

≥５

≥１

≥０２

—

１００～１６０

１５０～２０５

１８０～２３０

≥２００

ＱＳｎ６．５０．４

ＱＳｎ７０．２

Ｍ

Ｙ

Ｔ

０２～１２

≥２９５

５４０～６９０

≥６６５

≥４０

≥８

≥２

— —

ＱＳｎ４３

ＱＳｎ４０．３

Ｍ

Ｙ

Ｔ

０２～１２

≥２９０

５４０～６９０

≥６３５

≥４０

≥３

≥２

— —

４
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表 （续）

牌号 状态

拉伸试验 硬度试验

厚度燉

ｍｍ

抗拉强度 犲ｂ燉

ＭＰａ
伸长率 犠１０燉％ 厚度燉ｍｍ

维氏硬度

ＨＶ

ＢＺｎ１５２０

Ｍ

Ｙ２

Ｙ

Ｔ

０５～１０

≥３４０

４４０～５７０

５４０～６９０

６４０

≥３５

≥５

≥１５

≥１

— —

Ｂ５

Ｒ ７～１４ ≥２１５ ≥２０ — —

Ｍ

Ｙ
０５～１０

≥２１５

≥３７０

≥３０

≥１０
— —

Ｂ１９

Ｒ ７～１４ ≥２９５ ≥２０ — —

Ｍ

Ｙ
０５～１０

≥２９０

≥３９０

≥２５

≥３
— —

ＢＦｅ１０１１

Ｒ ７～１４ ≥２７５ ≥２０ — —

Ｍ

Ｙ
０５～１０

≥２７５

≥３７０

≥２８

≥３
— —

ＢＦｅ３０１１

Ｒ ７～１４ ≥３４５ ≥１５ — —

Ｍ

Ｙ
０５～１０

≥３７０

≥５３０

≥２０

≥３
— —

ＢＡｌ６１．５

ＢＡｌ１３３
Ｙ

ＣＳ
０５～１２

≥５３５

≥６３５

≥３

≥５
— —

注：厚度超出规定范围的板材，其性能由供需双方商定。

 弯曲试验

需方如有要求，并在合同中注明时，可进行弯曲试验；弯曲处表面不能有肉眼可见的裂纹，弯曲试验

条件按表 ３的规定。
表  板材的弯曲试验

牌号 状态
厚度燉

ｍｍ
弯曲角度 内侧半径

ＴＵ１ ＴＵ２ Ｔ２

Ｔ３ ＴＰ１ ＴＰ２
Ｍ

≤２０

＞２０

１８０°

１８０°

紧密贴合

０５倍板厚

Ｈ９６ Ｈ９０ Ｈ８０ Ｈ７０

Ｈ６８ Ｈ６５ Ｈ６２

Ｍ

Ｙ２
１０～１０

１８０°

９０°

１倍板厚

１倍板厚

ＱＳｎ６．５０．１ ＱＳｎ４３

ＱＳｎ６．５０．４ ＱＳｎ４０．３
Ｙ

Ｔ
≥１０

９０°

９０°

１倍板厚

２倍板厚

 晶粒度

需方如有要求，并在合同中注明时，可进行软状态板材晶粒度的检验。软状态板材的晶粒度应符合

５
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表 ４的规定。
表  软状态板材的晶粒度 单位为毫米

牌号 状态
晶 粒 度

级别 公称粒度 最小粒度 最大粒度

Ｔ２、Ｔ３、ＴＰ１

ＴＰ２、ＴＵ１、ＴＵ２
软（Ｍ） — — ａ ００５０

Ｈ８０、Ｈ７０

Ｈ６８、Ｈ６５
软（Ｍ）

Ａ级 ００１５ ａ ００２５

Ｂ级 ００２５ ００１５ ００３５

Ｃ级 ００３５ ００２５ ００５０

Ｄ级 ００５０ ００３５ ００７０

ａ是指完全再结晶后的最小颗粒。

 表面质量

 热轧板材的表面应清洁；不允许有分层、裂纹、起皮、夹杂和绿锈，但允许修理，修理后不应使板

材厚度超出允许偏差。
 热轧板材的表面允许有轻微的、局部的，不使板材厚度超出其允许偏差的划伤、斑点、凹坑、压入

物、皱纹、辊印等缺陷。
 长度大于 ４０００ｍｍ热轧板材和软态板材，可不经酸洗供货。
 冷轧板材的表面应光滑、清洁；不允许有分层、裂纹、起皮、起刺、气泡、压折、夹杂和绿锈。
 冷轧板材的表面允许有轻微的、局部的、不使板材厚度超出其允许偏差的划伤、斑点、凹坑、压入

物、辊印、氧化色、油迹和水迹。

 试验方法

 化学成分仲裁分析方法

板材的化学成分仲裁分析方法按 ＧＢ燉Ｔ５１２１１～５１２１２３的规定进行。
 力学性能检验方法

板材的拉伸试验按 ＧＢ燉Ｔ２２８的规定进行，拉伸试样应符合 ＧＢ燉Ｔ６３９７表 １０中 Ｐ０１、Ｐ０４、Ｐ０５试

样号的规定；维氏硬度试验按 ＧＢ燉Ｔ４３４０的规定进行。
 弯曲试验方法

板材的弯曲试验按 ＧＢ燉Ｔ２３２的规定进行。
 晶粒度检验方法

板材的晶粒度检验按 ＹＢ燉Ｔ５１４８的规定进行。
 尺寸测量方法

板材的外形尺寸应用相应精度的测量工具进行测量。
 表面质量检验方法

板材的表面质量应用目视进行检验。

 检验规则

 检查和验收

 板材应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准（或订货合同）的规定，并填写

质量证明书。
 需方对收到的产品按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准（或订货合同）的规定不符

６
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时，应在收到产品之日起三个月内向供方提出，由供需双方协商解决；如需仲裁，仲裁取样在需方由供需

双方共同进行。
 组批

板材应成批提交验收，每批应由同一牌号、状态和规格组成；每批重量一般应不大于 ３５００ｋｇ，如果

该批为同一熔次，则批重可不大于 ６０００ｋｇ。
 检验项目

每批板材应进行常规检测项目（化学成分、外形尺寸、拉伸试验及表面质量）的检验；如有要求，也可

进行选做项目（硬度试验、弯曲试验和晶粒度）的检验。
 取样位置和取样数量

 化学成分

供方在熔铸过程中，每炉取一个试样；需方在每批中任取一个试样。
 拉伸试验

拉伸试验应在每批中任取两张板材，每张沿垂直轧制方向任取一个试样。
 硬度试验、弯曲试验和晶粒度测定

硬度试验、弯曲试验和晶粒度测定应从每批中任取两张板材，每张任取一个试样，其中弯曲试验试

样应沿板材轧制方向截取。
 外观检验

板材应逐张进行外形尺寸和表面质量的检验；板材的厚度在距端部不小于 １００ｍｍ和距边部不小

于 １０ｍｍ处测量，测量范围以外的厚度超差不作为报废依据。
 检验结果的判定

 化学成分检验结果不合格时，则整批判为不合格。
 外形尺寸和表面质量不合格时，按张判为不合格。
 力学性能、弯曲试验和晶粒度的检验结果不合格时，应从该批中再取双倍试样进行该不合格项

目的重复试验，如重复试验全部合格，则整批判为合格；如重复试验仍有一个试样不合格，则整批判为不

合格。

 标志、包装、运输、贮存

 标志

在检验合格的板材上应打上如下标志（或贴标签）：
ａ）供方技术监督部门的检印；
ｂ）金属（或合金）牌号；
ｃ）规格；
ｄ）供应状态；
ｅ）批号（或熔炼炉号）。

 包装、运输、贮存

板材的包装、运输、贮存应符合 ＧＢ燉Ｔ８８８８的规定。
 质量证明书

每批板材应附有质量证明书，注明：
ａ）供方名称、地址、电话、传真；
ｂ）产品名称；
ｃ）金属（或合金）牌号；
ｄ）供应状态；
ｅ）规格；
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ｆ）批号（或熔炼炉号）；
ｇ）净重和件数；
ｈ）各项分析检验结果和技术监督部门检印；
ｉ）本标准编号；
ｊ）出厂日期（或包装日期）。

 订货单（或合同）内容

本标准所列材料的订货单（或合同）应包括下列内容：
ａ）产品名称；
ｂ）牌号；
ｃ）状态；
ｄ）尺寸规格；
ｅ）尺寸允许偏差（有特殊要求时）；
ｆ）弯曲试验；
ｇ）晶粒度；
ｈ）重量或张数；
ｉ）本标准编号；
ｊ）其他。
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