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前 言

本标准修改采用 ＩＳＯ５１７０：１９７７《机床 润滑系统》（英文版）。
本标准根据 ＩＳＯ５１７０：１９７７重新起草。本标准的条文编排与 ＩＳＯ５１７０：１９７７对应，主要技术差异

如下：
ａ）６１、６２１７、６５２条中用“应符合国家标准规定”代替 ＩＳＯ５１７０中的“应符合国际标准规定”。

因为我国的螺纹标准已经符合国际标准的要求；
ｂ）增加了 ６４２１和 ６４２２。因为有必要规定硬管材料性能方面的要求；
ｃ）７１０和 １０２中用“ＪＢ燉Ｔ８０７２”代替 ＩＳＯ５１７０中的“ＩＳＯ５１６９”。因为 ＪＢ燉Ｔ８０７２虽然是非等效

采用 ＩＳＯ５１６９，但有关引用内容在两个标准中是一致的；
ｄ）根据我国情况，８１条中用“合理选用”代替 ＩＳＯ５１７０中的“按 ＩＳＯ３４９８选用”；
ｅ）根据我国情况，删除了 ＩＳＯ５１７０附录 Ｂ内“附录 Ｂ中所用的不符合 ＩＳＯ１２１９的一些符号的说

明表”中的“见 ＩＳＯ１２１９”一栏；
ｆ）鉴于以上 ｃ）、ｄ）、ｅ），在“规范性引用文件”一章中删除了“ＩＳＯ１２１９、ＩＳＯ３４９８、ＩＳＯ５１６９”三个引

用文件，增加了“ＪＢ燉Ｔ８０７２机床润滑说明书 格式（ＮＥＱＩＳＯ５１６９）”一项引用文件。
为便于使用，本标准还作了如下编辑性修改：
ａ）“本国际标准”一词改为“本标准”；
ｂ）删除了 ＩＳＯ５１７０：１９７７的“前言”。
本标准是对 ＧＢ燉Ｔ６５７６—１９８６的修订，主要变化为：
增加了第 ２章；在技术内容上按 ＩＳＯ５１７０：１９７７进行编号。
本标准的附录 Ａ、附录 Ｂ为规范性附录。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准起草单位：广州机床研究所。
本标准主要起草人：郭红弟、陈景华。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为：
——ＧＢ燉Ｔ６５７６—１９８６。
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机 床 润 滑 系 统

 范围

本标准规定了机床各种润滑系统的分类、有关元件的规格、控制和监测方法、系统的设计常规和系

统的维修。
本标准适用于机床，也适用于其他类型的通用机械。

 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
ＪＢ燉Ｔ８０７２ 机床润滑说明书 格式（ｎｅｑＩＳＯ５１６９）

 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。
．

润滑点 ━┊┇┉┄┃┅┄┃┉
是指将润滑剂注入摩擦部位的地点。

．
作用点 ┉┄┃┅┄┃┉
是指润滑系统内一般要进行操作才能使系统正常工作的位置。例如加注润滑剂、移动操纵杆等。

 润滑方法（见附录 Ａ）

． 损耗性润滑系统

润滑剂送至润滑点用后被消耗掉。
． 循环润滑系统

润滑剂送至润滑点然后又回到油箱再用。
． 静压润滑系统

是流体润滑的一种，静止或滑动的表面间为外压送入的流体所分开。

 系统的类型（见附录 Ｂ）

． 独立的点润滑

独立的点润滑是属于用手动设备加油的类型。
独立的点润滑可以用于简单的机床，或用于在约 ５０ｈ内仅要求润滑约 １０个润滑点的场合。

． 集中润滑

集中润滑系统是一台机床上的两个或更多个润滑点从同一油箱供给同一种润滑剂的系统，如果机

床是用于大批生产的，或机床本身比较复杂或较贵，则集中润滑系统就特别适用。
集中润滑系统可以是：
ａ）手动；
ｂ）用手动泵半自动工作；
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ｃ）全自动工作。
．． 节流器型

在节流器型系统中，所分配的润滑剂的量与系统的压力和孔的大小成比例。
．． 单管路型

在单管路型系统中，润滑剂在间断压力（定向或定时）的作用下，通过单一的管路被送至加油器，再

由加油器把润滑剂送至各润滑点。加油后主管路必须减压是单管路型的一个特征。这是分配器作用所

必需的。
．． 双管路型

在双管路型系统中，通过方向控制阀每隔一段时间把润滑剂轮流地送给两条主管路之一，在主管路

中连接有分配器。分配器由主管路中润滑剂的压力的交替上升和下降来操作，以控制送至润滑点的润滑

剂的量。
．． 多管路型

在多管路型系统中，润滑剂从一个泵的多个出口以各自限定的流量输出，每个出口有条管路把润滑

剂送至相应的润滑点。
．． 递进型

在这一类型系统中，通过压力控制分配器，把定量的润滑剂按预定的程序送至各润滑点。
．． 油雾燉气溶胶型

在这一类型系统中，悬浮在气流中的润滑剂的微小颗粒是在中心站产生的，通过管路送至各润滑

点，然后在润滑点通过一个专门设计的装置将油雾再转换成有用的油。
．． 混合型

如机床设计需要，可将上述各种系统结合起来使用。

 零部件的技术要求

． 加油嘴和单个润滑器

加油嘴应当用压力油枪（或便携式泵）直接注油。油嘴和单个润滑器应符合国家标准规定。
． 油箱

．． 润滑油箱

．．． 油箱应经常保持的油量

ａ）损耗性润滑系统：
至少要装有工作 ５０ｈ后才加油一次的油量。
ｂ）循环系统：
至少要工作 １０００ｈ后，才应放掉旧油并清洗。
油箱应有足够的容积，能容纳系统所需的全部油量，除装有冷却装置外还要考虑为了发散多余热量

所需的油量。
油箱上应标明正常工作时最高和最低油面的位置，并应清楚地示出油箱的有效容积。

．． 容积大于 ０５Ｌ的油箱应装有直观的油面指示器，以便在任何时候都能容易检查油箱内从最

高至最低油面间的实际油量。
．． 在自动集中损耗性润滑系统中，要有最低油面的报警信号控制装置。
．． 在 循 环 系 统 中，应 提 供 当 润 滑 剂 下 降 到 低 于 允 许 油 面 时，使 机 床 停 止 工 作 的 机 构。（见

６８４）。
．． 容积大于 ３Ｌ的油箱，在注油口必须装有筛网过滤器，要足够精密，但又要有适当的网眼，以

便粘滞的润滑剂可以迅速注入。油箱应当有盖，以防止外来物质进入油箱，并应有一个排气孔（可以开在

盖上）。
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．． 过滤器盖应当严实并装有防止盖丢失的装置。
．． 容积大于 ３Ｌ的油箱，均应有密封良好的放油孔塞，以确保迅速而完全地将油放尽。螺纹应符

合国家标准规定。
．． 油箱内表面的防锈涂层应与润滑剂相容。
．． 油箱应有便于内部清洗和维修的开口。
．． 在循环系统的油箱中，管子末端应当浸入油的最低工作面以下。吸油管和回油管的末端应尽

可能隔开些，以便使泡沫和乳化的影响减至最小。
．． 如果采用电热，加热器供热面的功率一般应不超过 １２５ｋＷ燉ｍ２。
．． 润滑脂箱

．． 润滑脂箱应装有保证泵能吸入润滑脂的装置。
．． 润滑脂箱上应有充脂时排除空气的装置。
．． 容量大于 ０５Ｌ的润滑脂箱的设计，均应使得在任何时候都能容易地检查润滑脂箱内从最高

至最低脂面间的实际脂量。
．． 润滑脂箱和泵应安装在一起。
．． 自动润滑系统应有报警信号装置，以示最低脂面的出现。
．． 加脂器盖应当严实并装有防止盖丢失的装置。过滤器联接管道中应装有筛网过滤器，且应使

得装脂十分容易。
．． 设计大的润滑脂箱时，应设有便于排空润滑脂和进行内部清理的装置。
．． 润滑脂箱内表面的防锈涂层应与润滑脂相容。
． 泵

．． 泵有下列几种驱动类型：
——电动；
——气动；
——液动；
——机动；
——手动。

．． 泵可以是单柱塞泵、多柱塞泵、齿轮泵、叶片泵或螺杆泵。
．． 应清楚标明泵的转动方向以及进口和出口。
．． 泵上还应装有指明下列数据的标牌：

——制造厂名称；
——型号或识别号；
——顺序号（在合适的地方）。

． 管子

可以用软管或硬管并应有下列特征：
．． 软管

．．． 软管对润滑剂应不起化学作用。
．．． 软管的机械强度应能承受系统的最大工作压力。
．．． 软管应能经受得住偶然性的超压而不致影响润滑。
．． 硬管

．．． 硬管材料应与润滑剂相容。
．．． 硬管的机械强度应能承受系统的最大工作压力。
．．． 硬管应由无氧化皮的钢、塑料或其他合适的材料制成。
．．． 在管子可能受到热源影响的地方，应避免使用电镀管。此外，如果管子要与含活性硫或游离硫

３

﹩﹣燉—



的切削液接触的话，应避免使用铜管。
．．． 润滑脂管内径：主管路应不小于 ４ｍｍ，供脂管路应不小于 ３ｍｍ。
．． 油雾燉气溶胶系统

在油雾燉气溶胶系统情况下，所有类型的管子均应有平滑的管壁，管接头不应减小管子的横截面积。
． 管接头

．． 应选用与系统、压力和所用管子类型相适应的管接头。
．． 螺纹应符合国家标准规定。
． 过滤器

．． 不管用哪种系统，润滑剂均不应含有能损坏机床或系统元件的杂质。
．． 在循环和静压润滑系统的情况下，应提供过滤系统（滤网式或装在泵出口的整体式）以防油箱中

润滑剂变脏。在极个别情况下，是在油箱上装上管接头，以供离心机过滤时使用。
．． 过滤器应不允许杂质通过，因此应提供指示过滤器堵塞的装置。
． 分配器

润滑剂的额定数量，或在可调装置情况下，容积装置每冲程输送出的润滑剂最大数量，应在分配器

上显示出来。
． 控制和安全装置

．． 控制系统可以是：
——连续式；
——不受机床工作循环控制的编程间歇式；
——受机床工作循环控制的循环间歇式。

．． 每个系统均应装有控制装置，以显示润滑系统在不正常工作时的压力。
．． 在需要的地方也可以安装能显示系统其他毛病并能指明毛病在什么地方的各种装置。这种装置

对于检修时间长而花钱多的贵重机床特别适合。
．． 必要时，还可提供在发生事故信号后能停机的装置，以避免机床和刀具的严重损坏以及操作者

的人身事故。
．． 润滑系统中应装有带阻尼的压力表，或是油浴式压力表。
． 电动机和电器设备

电动机和电器设备应符合有关标准的规定。

 系统元件——设计常规

． 润滑系统

． 系统设计时应确保切削液系统和润滑系统完全分开。
． 只有当液压系统和润滑系统用相同的油时，液压系统和润滑系统才能合在一起，但务必要去除

杂质。
． 油嘴和单个润滑器

． 这些元件应装在操作方便的地方。
． 用 同 一 种 润 滑 剂 的 润 滑 点 可 装 在 同 一 操 纵 板 上。该 操 纵 板 应 位 于 工 作 地 面 以 上 ５００ｍｍ～
１２００ｍｍ之间，并能易于接近。
． 不提倡用油绳、滴落式、油脂杯润滑器和其他特殊类型的润滑器。
． 油箱

． 用手动加油的油箱应放在易于与加油器联结处，应位于工作地面以上 ５００ｍｍ～１２００ｍｍ之

间，并能易于接近。
． 放油孔塞应位于易操作处，且易将油箱的油放尽。如备有内部清洁用孔，也应位于易接近处。
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． 油箱应备有油标，并使加油人员容易看见。
． 在油箱中装润滑脂时，最好用装有相应过滤器的辅助泵。
． 泵

． 泵可安装在油箱的里面或外面，但应有适当的防护，并应装在方便调整和维修的地方。
． 手动泵应位于易操作的地方。
． 管子

． 管子应适当地紧固和防护，安装的位置应不妨碍其他元件的安装和操作。
． 除了内压外，管路不应经受其他应力，也不应被用来支撑系统中的其他大的元件。
． 在贮存、运输和装配期间，所有通管的端部均应适当盖好并堵住，在正式使用之前要彻底清洗。

不提倡使用腻子。
． 管路的设计应使压力损失最小，并应对流量没有太大的限制。
． 在循环系统中，回油管应有适当大于供油管路的横截面积。
． 在油雾燉气溶胶系统中，所有主管路均应倾斜安装，以便使油回到油箱，并应提供防止积油的措

施，例如下弯管路底部钻一个约 １ｍｍ直径的小孔。如果用软管，应避免管子下弯。
． 应避免管路急弯。
． 软管的安装应避免产生过大的扭曲应力。
． 管接头

所有管接头均应位于易接近的地方。
． 过滤器

． 所有过滤器均应装在易于接近的地方。
． 过滤器的安装应避免吸入空气。
． 润滑脂的过滤器应装在泵的出口一侧。
． 分配器

． 除油雾燉气溶胶系统外，每个分配器出口只给一个润滑点供油。
． 分配器应装在尽可能接近润滑点的地方。
． 可调分配器应装在易于调节的地方。
． 控制和安全装置

． 所有直观的指示器（例如压力表、油标、流量计等）均应位于操作者容易看见的地方。
． 在装有节流分配器的循环系统中，最好装有直观的流量计。
． 作用点

所有作用点的标识方法见 ＪＢ燉Ｔ８０７２。

 润滑剂

． 润滑剂应由机床制造厂合理选用。
． 机床应避免使冷却剂、切削液和润滑剂偶然混合。

 润滑人员的安全

所有作用点均应易于操作，并应安装得不致引起安全事故。否则应按安全规则对润滑人员采取适当

的防护措施。

 机床制造厂提供的文件

． 元件明细表以及制造厂或供应商的零件数量和规格的详细说明。
． 说明书应按 ＪＢ燉Ｔ８０７２的规定。
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． 系统工作的方式（见 ６８１）。
． 润滑系统操作和维修说明。

 检验和验收

系统应符合：
——本标准；
——规定的工作特性；
——安全标准；
——用户和制造厂双方同意的任何特殊要求。
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附 录 ﹢
（规范性附录）
润滑系统分类
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附 录 ﹣
（规范性附录）

集中润滑系统示意图）

类型

方法
损耗性润滑系统 循环润滑系统

节流式润滑系统

单管路润滑系统

双管路润滑系统

多管路润滑系统

递进式润滑系统

油雾润滑系统

Ａ—泵连同润滑箱；Ｂ—润滑点；Ｃ—节流阀；

Ｄ—单管路分配器；Ｅ—卸荷管路；Ｆ—压力管路；

Ｇ—溢流阀；Ｈ—主管路；Ｋ—润滑管路；

Ｌ—换向阀 ４燉２；Ｍ—压缩空气管路；Ｎ—支管路；

Ｏ—油雾润滑装置；Ｐ—递进式分配器；Ｒ—回油管路；

Ｓ—双管路分配器；Ｖ—凝缩嘴

１）这些示意图是简化的，仅作为例子。

８

﹩﹣燉—



集中润滑系统示意图图中所使用符号的说明

名 称 代 号
符 号

详 细 简 化

节流器 Ｃ —

节流器组 —

一个润滑点的单管路分配器

三个润滑点的单管路分配器

Ｄ —

Ｄ —

二个润滑点的双管路分配器

六个润滑点的双管路分配器

Ｓ —

Ｓ —

五个润滑点的多头泵 Ａ

六个润滑点的递进分配器

十个润滑点的递进分配器

Ｐ —

Ｐ —

凝缩嘴 Ｖ —

Ｈ—主管路；Ｂ—润滑点；Ｋ—润滑管路；Ｎ—支管路。

９

﹩﹣燉—
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