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前 言

最近几年，我国通过引进及开发，各种品种、型号的并纱机发展较快，生产厂家也相当多，但质量、水

平、规格参数参差不齐，没有一个统一的产品标准。根据市场经济的发展和国内外贸易的需要，制定一个

既能基本覆盖目前国内制造、生产并纱机的市场，又具有一定水平的行业标准，是制定本标准的 指 导

思想。
由于没有国际标准、国家标准可供参考，本标准中提出的主要参数和技术要求，是根据国内各生产

企业提供的实际产品情况综合考虑，同时参考进口同类并纱机实测数据和技术资料而制定的。随着生产

的发展，可对本标准进行修改和补充。
本标准由原国家纺织工业局提出。
本标准由无锡纺织机械研究所归口。
本标准起草单位：无锡纺织机械研究所、沈阳华岳机械有限责任公司、浙江日发纺织机械股份有限

公司、经纬纺织机械股份有限公司、天津市第二纺织机械制造厂、江苏正泰纺织机械厂。
本标准主要起草人：王林德、朱宝砚、陈红、于冬青、王冬建、姚友庚。
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中国纺织工业协会 ┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了并纱机的主要规格和基本参数、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、
贮存。

本标准适用于短纤维槽筒式并纱机。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ１９１—２０００ 包装储运图示标志

ＧＢ燉Ｔ３９８—１９９３ 棉本色纱线

ＦＺ９０００１—１９９１ 纺织机械产品包装

ＦＺ燉Ｔ９００７１—１９９５ 纺织机械噪声声压级的测量方法

ＦＺ燉Ｔ９００７４—１９９５ 纺织机械产品涂装

ＦＺ燉Ｔ９００８９．１—１９９６ 纺织机械铭牌 型式、尺寸及技术要求

ＦＺ燉Ｔ９００８９．２—１９９６ 纺织机械铭牌 内容

ＦＺ燉Ｔ９９０１４—１９９５ 纺织机械电气设备技术条件

 主要规格和基本参数

见表 １。
表 １

序号 项 目 基本参数

１ 适纺范围燉ｔｅｘ（Ｎｅ） ７．４～３６．５（８０～１６）

２ 喂入形式 立式或卧式

３ 驱动型式 整机集体传动或单锭传动

４ 每节锭数燉（锭燉节） ４、５、６、８、１０、１２

５ 成形传动型式 槽筒式

６ 锭数燉（锭燉台） ２４～１３２１）

７ 锭距燉ｍｍ ２５４、２６０、２８０、３４０、３５０、４００、４２０

８ 最高卷绕速度燉（ｍ燉ｍｉｎ）
集体传动≥４００
单锭传动≥６００

９ 并合股数燉股 ２、３

１



表 １（完）

序号 项 目 基本参数

１０ 卷装规格（最大直径×长度）燉ｍｍ 犗１８０×１５２

１１ 最大喂入卷装直径燉ｍｍ 犗１８０

１）可根据用户订货时商定。

 技术要求

 传动系统

 机器运转平稳，无异常振动和冲击声响。
 各轴承温升≤２０℃。
 各润滑系统润滑良好，无渗油、漏油现象。
 卷绕系统

 过纱部件转动灵活，外表光滑、不挂纱。
 槽筒表面径向跳动≤０．２ｍｍ。
 断纱自停系统

应灵敏、可靠。
 噪声

噪声≤８２ｄＢ（Ａ）。
 功率消耗

主电机功耗≤额定功率×７５％。
 电气系统

 电气接线正确、可靠。
 绝缘电阻≥１ＭΩ。
 电气设备能经受 １ｍｉｎ的耐压试验，试验电压≥１５００Ｖ。
 外观质量

产品涂装按 ＦＺ燉Ｔ９００７４的规定。
 并纱质量

 筒纱成形良好，无凸边、脱圈、蛛网丝等缺陷现象。
 并合纱线间张力均匀，同锭两纱张力差不超过 ３ｇ，同台纱张力锭间差异不超过 ４ｇ，纱线间分叉

现象不超过 ５％。
 成纱质量应不低于供给原纱相应的等级，其指标应符合 ＧＢ燉Ｔ３９８规定。

 试验方法

 ４１２用点温计检测。
 ４２２手盘传动带，用百分表测量槽筒外圆表面两端向内 ５ｍｍ范围处。
 ４４噪声的测定，按 ＦＺ燉Ｔ９００７１的规定。
 ４５用三相功率表检测。
 ４６２绝缘电阻的测定按 ＦＺ燉Ｔ９９０１４中 １２１规定。
 ４６３耐压试验的测定按 ＦＺ燉Ｔ９９０１４中 １２２规定。
 其他项目可用目测、手感以及通用量具来检测、评定。
 空车运转试验

 试验条件

２

﹨燉—



ａ）试验电源：三相交流，额定电压：３８０Ｖ±１０％，频率：５０Ｈｚ±１Ｈｚ；
ｂ）试验速度：最高卷绕速度的 ８０％；
ｃ）空车运转时间：≥４ｈ。

 检验项目：按 ４１～４．７进行。
 工作负荷试验

 试验条件

 并纱工艺按制造厂所提供的方案配置。
 喂入并纱的条干变异参数应达到 １９９７年国内纱线质量水平统计值 ２５％的水平。
 正常生产连续运转时间≥４８ｈ。
 试验项目

按 ４２、４３、４８进行。

 检验规则

 出厂检验

 制造厂在每批产品中抽出一台进行全装，批量大于 ５０台时全装两台，并按 ５８进行空车运转

试验。
 每台产品需经制造厂质量检查部门检验合格后方能出厂，并附有产品质量合格证。
 型式检验

 产品在符合下列情况之一时，一般应进行型式检验：
ａ）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
ｂ）正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
ｃ）同一型号产品正常生产五年后应周期性进行一次检验；
ｄ）产品停产两年以上，恢复生产时；
ｅ）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
ｆ）国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

 型式检验项目按第 ４章的规定。
 产品出厂后一年内，使用厂进行安装、调试、试验中发现有不符合本标准时，由制造厂负责处理。

 标志、包装、运输、贮存

 标志

 包装储运的图示标志应符合 ＧＢ１９１的规定。
 产品质量合格证上应标志执行的产品标准号。
 产品铭牌应符合 ＦＺ燉Ｔ９００８９．１和 ＦＺ燉Ｔ９００８９．２的规定。
 包装

产品包装应符合 ＦＺ９０００１的规定。
 运输

产品在运输过程中，应按规定的起吊位置起吊，包装箱应按规定朝向安置，不得倾倒。
 贮存

产品出厂后，在有良好的防雨及通风的贮存条件下，包装箱内的零件防潮防锈有效期自出厂日起为

一年。
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