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出口丝类检验管理规定

（1991 年 7 月 19 日国家商检局发布）

为了加强出口丝类检验工作的统一管理，提高检验质量和检

验技术水平，确保商检证书信誉，特制定本规定。

1. 检验依据

1. 1 贸易双方签定的合同、信用证中列明的质量标准和规

定。

1. 2 合同、信用证规定不明确的，按我国现行标准检验，顺序

为国家标准、行业标准、地方标准。现行标准如下：

生丝：GB1797—86 生丝分级规定

GB1998—86 生丝检验规则经纬捻线丝：

GB1799—86 生丝包装标志绢丝：

GBN72—86 生丝检验实施细则

双宫丝：FJ286—84 桑蚕双宫丝

经纬捻线丝：FJ559—86 桑蚕经纬捻线丝

绢丝：FJ406—84 桑蚕绢丝

FJ407—84 桑蚕绢丝试验方法

证书备注栏内注明实际重量。

4. 2. 2. 2 包装检验

a. 检验中发现包装纸不符要求或有破损，退还报验人重新整

理。

对不予整理更换包装的丝批，一律加注“ 包装不符，不予出

口”的字样。

b. 丝类商品的封织一律按生丝封识方法进行。丝包内应放

置对照表，纸箱包装的须加贴验讫标签，标签上注明检验号、箱号。

4. 2. 2. 3 外观检验批注丝，原则上不予退回工厂整理。

4. 2. 2. 4 纤度检验
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a. 对于因纤度偏差相差 0. 01D 而升降级者，可视情况将原小

丝绞进行复称：如因其他指标和纤度偏差同时造成升降级者，纤度

可不予复称。

b. 纤度检验出现特粗、特细之丝绞，如偏离中心纤度规定范

围（18D 以下为 4D，18D ～ 33D 为 5D，33D 以上为 7D）时，视情况

检查丝绞回数。

c. 绢丝总称与分称差异控制在中高支 0. 3g，低支 0. 5g 以内。

4. 2. 2. 5 抱合检验

a. 为使各局生丝抱合检验更趋统一，确定浙江局 1 号刀片为

全国抱合检测的基准刀片，各局可不定期与浙江局基准刀片进行

校对。

b. 对抱合检验用刀片，检验量达 2000 批（5 件型）时，要送江

苏无锡商检局进行修磨。

4. 2. 2. 6 对绢丝千米疵点中的大螺旋作如下掌握：

长度 1m ～ 3m 作二个疵点计算；

长度 3m ～ 10m 作三个大疵点计算；

长度 10m 以上且较明显者作五个大疵点计算；

凡因螺旋而影响条干者，只在疵点内扣分。

4. 2. 3 检验原始记录由检验人员按统一格式用钢笔或圆珠

笔如实填写。保存期为二年。

5. 审核检验结果及签发证书

5. 1 主任检验员在审核检验结果时，根据情况决定对原样是

否进行再次检验（简称为再验）。其范围见附件一。

5. 2 外观检验判为降级的丝批，须在备注栏内注明降级原

因。

5. 3 对纤度出格和重量不符的丝批，须扣发证书。

1. 3 个别特殊商品无标准的，也可按贸易协议进行检验。

2. 检验方式

2. 1 凡需出具商检证书的丝类商品，商检应批批进行抽样、

检验、鉴重和封识工作。

2. 2 对因历史原因造成的凭单换证的个别情况，各局应加强

对换证厂的管理；不再扩大换证范围。

2. 3 对不需出证的且质量稳定的丝类商品，可凭商检认可的

工厂检验员手签结果单审核放行，商检按一定比例进行抽验。
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3. 统一检验目光

为了正确执行检验标准，减少检验结果的差异，商检局之间，

工、检之间要定期统一检验目光，开展技术交流活动，时间暂定为：

全国商检系统统一检验目光一年一次

全国商检系统寄样校对半年一次

本省统一检验目光一年至少一次

局内部校对目光外观检验一月一次

黑板检验一周至少集中一次，有两名以上检验员的，每天共评

一块。

抱合检验一周一次

4. 检验程序

4. 1 审核报验证单报验单位必须具备下列条件才予受理检

验

4. 1. 1 有经营许可证

4. 1. 2 产品的生产企业已获得了出口质量许可证。

4. 1. 3 厂检结果单填写内容符合要求。

4. 1. 4 其他单证符合有关规定。

4. 2 检验

4. 2. 1 各检验项目均按 1 款规定进行。

4. 2. 2 有关标准未尽事宜，按下列规定执行。

4. 2. 2. 1 重量检验

a. 出口丝类商品不符标准要求，应退回报验人整理后重新报

验。

b. 回潮率不符标准要求的或两份样丝回潮率差异超过 1% 的

均须换炉复烘一次。两份样丝回潮率差异超过 2% 的则需重新进

行重量鉴定，同时重抽水份样。

c. 绢丝重量掌握在 ± 0. 4% ，超过此范围的须在证书正本或

在备注栏内注明“纤度出格”、“重量不符”字样。

5. 4 有关证书其他事宜，按国家局签证管理有关规定执行。

6. 检验有效期

6. 1 出口丝类检验有效期为一年（ 特殊要求除外）。超过有

效期的须重新进行检验。重新检验时可视情况作全项目或部分项

目检验。

6. 2 全项目重新检验时，证书日期可按新验毕的日期签发；
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如部分项目重新检验，证书日期按新验毕日期提前三个月签发，也

可视情况提前三个月以上。

7. 查验

凡经商检预验出证的丝类商品，出口前口岸局应进行查验，内

容包括批次、数量、包装情况及唛头标记等。查验中发现问题，应

及时与原检验机构联系，必要时可查验品质。

8. 统计分析

8. 1 对出口丝类商品的质量统计项目和方法按附件二执行。

8. 2 丝类商品质量分析分半年和全年两次，分别于八月底前

和次年二月底前报国家局，同时抄送全国丝绸情报联络中心（ 设

在浙江局）。

8. 3 全国丝绸情报交流中心于三月底前将上年度全国出口

丝类商品全年质量分析材料报国家局，并抄送各有关局。

9. 商品档案

各局应积累资料，逐步完善丝类商品档案，内容参考附件三。

附件：1. 丝类商品原样再验范围规定

2. 丝类商品统计表

3. 丝类商品档案内容

附件一：丝类商品原样再验范围规定

1. 生丝再验规定

1. 1 均匀、洁净、偏差检验结果与厂检结果相差二级及以上

者，可视同一庄口质量情况确定再验与否。

1. 2 凡检验结果升为 5A 及以上等级者，应予再验，也可考虑

扩大抽样范围。凡检验结果升为 4A 级者，各局可根据当地生产

水平及具体情况酌情决定。

1. 3 清洁原则不再验，但清洁 100 分者，必须再验。

1. 4 因强力、伸长度、抱合降级者，可考虑再验。强力 4. 3 克

力 /旦以上，伸长度 23% 以上者，必须再验。

1. 5 凡因切断、均匀三度变化降级者，不予再验。

2. 绢丝再验规定

2. 1 因支数不匀率、千米疵点降等者，不予再验，但支数偏差

率 - 0. 04% 以内而降等，必须再验。其余指标降等者，可视情况酌

情掌握再验与否。

2. 2 凡二个项目及以上降等者，不予再验。
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2. 3 捻度偏差率为“0”者，必须再验。

3. 经纬捻线丝再验规定

3. 1 捻度不匀率、捻度偏差率、强力、伸长度与报验等级不符

者可根据当地生产水平和具体情况酌情决定。

3. 2 捻度偏差率为“0”者，必须再验。

4. 双宫丝再验规定

4. 1 根据双宫丝的生产工艺和技术要求，纤度出格者，可考

虑再验。

4. 2 双宫丝型号与外贸适销型号不符，且差异不大时，可视

情况考虑再验。

5. 再验结果审定

5. 1 以数次检验结果中的中间或多数等级成绩为出证数。

5. 2 以重新抽取品质样丝检验结果出证。

附件二：丝类商品质量分析表式（略）

附件三：丝类商品档案内容

1. 检验依据

1. 1 国内外标准、方法等检验依据及其沿革，检验操作规程。

1. 2 贸易合同、信用证及有关检验依据的确认函电。

2. 业务技术资料

2. 1 专业会议资料

2. 2 上级下达的有关业务文件规定。

2. 3 本专业的业务请示报告及上级批复件。

3. 业务统计资料

3. 1 月报、季报、年报

3. 2 出口情况统计报表资料

3. 3 半年、年度质量统计文字分析报表资料。

3. 4 质量事故的调查及处理情况。

3. 5 口岸查验情况。

3. 6 其他有关统计资料。

4. 国外质量反映

4. 1 国外报刊上有关对产品质量的反映。

4. 2 出国考察报告。
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4. 3 国外索赔情况。

5. 生产厂资料

5. 1 单位名称、企业性质、厂址、隶属关系、职工人数、技术干

部人数、开始出口年月、历年出口品种、不合格情况。

5. 2 质量管理机构情况、名称、人员、设备、制度等。

5. 3 生产条件：主要设备及工艺设计资料等。

5. 4 其他有关资料。

6. 检验原始记录

6. 1 按检验号顺序将厂检结果单、商检各工作单及证副本装

订成册备查。原始记录资料保留二年后销毁。

7. 其他有关资料

7. 1 证书证稿格式及变化情况。

7. 2 出口商品商标。

7. 3 商品实物照片。

7. 4 其他文字、音像资料。
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