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前 言

ＧＢ燉Ｔ５５９１《电气绝缘用柔软复合材料》分为两个部分：
——第 １部分：定义和一般要求；
——第 ２部分：试验方法。
本部分为 ＧＢ燉Ｔ５５９１的第 １部分。
本部分修改采用 ＩＥＣ６０６２６１：１９９５《电气绝缘用柔软复合材料 第 １部分：定义和一般要求》（英文

版），包括其修正案 ＩＥＣ６０６２６１Ａｍｄ１：１９９６。
本部分根据 ＩＥＣ６０６２６１：１９９５重新起草，且其修正案内容已编入正文中并在它们所涉及的条款的

页边空白处用垂直双线标识。在附录 Ａ中列出了本部分章条编号与 ＩＥＣ６０６２６１：１９９５章条编号的对照

一览表。
为便于使用，对于 ＩＥＣ６０６２６１：１９９５本部分作了下列编辑性修改：
ａ）删除了 ＩＥＣ６０６２６１：１９９５的前言和引言；
ｂ）根据表 １的内容对 ＩＥＣ６０６２６１：１９９５命名举例中的印刷错误“ｃｏｔｔｏｎｏｒｖｉｓｃｏｓｅ”改正为“ｃｅｌｌｕ

ｌｏｓｅｐａｐｅｒｏｒｐｒｅｓｓｐａｐｅｒ”；
ｃ）增加了资料性附录 Ａ以指导使用。
本部分代替 ＧＢ燉Ｔ５５９１．１—１９８５《电气绝缘柔软复合材料 定义和一般要求》。
本部分与 ＧＢ燉Ｔ５５９１．１—１９８５相比主要变化如下：
ａ）文本结构发生了变化，增加了“范围”、“规范性引用文件”和“命名”三章，删除了“检验规则”一

章，将“包装”和“标志”及“贮存和运输”两章合并为“供货条件”一章；
ｂ）不再规定产品的具体贮存条件和贮存期，有关内容改由单项材料规范规定。
本部分由中国电器工业协会提出。
本部分由全国绝缘材料标准化技术委员会（ＣＳＢＴＳ燉ＴＣ５１）归口。
本部分由桂林电器科学研究所负责起草，温岭第二绝缘材料厂参加起草。
本部分主要起草人：马林泉、于龙英。
本部分 １９８５年 １１月 ２０日首次发布，本次为第 １次修订。
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引 言

ＧＢ燉Ｔ５５９１的本部分是有关柔软复合材料的标准之一。柔软复合材料是由两种或两种以上不同绝

缘材料复合而成的，其组分是塑料薄膜和燉或诸如浸渍的或不浸渍的纸、浸渍的或不浸渍的纺织品或非

纺织品这样的纤维材料。
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电气绝缘用柔软复合材料

第 部分：定义和一般要求

 范围

ＧＢ燉Ｔ５５９１的本部分包含了与电气绝缘用柔软复合材料有关的定义和其应满足的一般要求。本部

分不包含以云母纸为基的材料。

 规范性引用文件

下列文件中的条款通过 ＧＢ燉Ｔ５５９１的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协 议的各方研究是否可使用下列文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用 于 本

部分。
ＩＥＣ６０６２６３：１９８８ 电气绝缘用柔软复合材料 第 ３部分：单项材料规范

 命名

各种型号的的柔软复合绝缘材料可用表示其主要组份类型和本质的并由连字符隔开的名称代号字

母的恰当组合予以命名。
例如：ＦＰＩ、ＣＧ。
较常用的材料列于表 １。
各种复合材料的具体特征（两层或三层，底材、浸渍材料、粘合剂的特性等）可通过在表 １所列名称

代号的后面加注信息予以说明。
命名举例：
ＰＣ燉ＦＰＥＴ是表示由一层纤维素纸或薄纸板，与由聚对苯二甲酸乙二醇酯制成的薄膜复合而成的

复合材料。
在某些情况，标识下列具体特征可能是有用的：
多孔吸收的 压光型

纵向定向的 纵向补强的

起皱的 压花的

涂漆的 浸渍的

注：这个清单仅供指导用，且不受此限。名称代号系按 ＩＳＯ标准。
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表  常用柔软材料

组份类型 名称代号 组 份 本 质 名称代号

薄膜 Ｆ

醋酸纤维素

三醋酸纤维素

聚对苯二甲酸乙二醇酯

聚碳酸酯

聚酰亚胺

聚丙烯

ＣＡ

ＣＴＡ

ＰＥＴ

ＰＣ

ＰＩ

ＰＰ

纸和非织布及毡 Ｐ

纤维素纸或薄纸板

聚芳酰胺纤维纸

聚对苯二甲酸乙二醇酯

填充玻璃纸

混合无机燉有机纸

Ｃ

ＰＡａ

ＰＥＴ

ＦＧ

Ｈ

纺织品 Ｃ

棉或粘胶

玻璃

聚对苯二甲酸乙二醇酯

Ｃ

Ｇ

ＰＥＴ

粘合剂 Ａ
热塑性的

热固性的

Ｔｐ

Ｔｓ

 定义

下述定义适用于 ＧＢ燉Ｔ５５９１的本部分。
．

全幅宽材料 │┉┇━┄┅┇┄┊┉┄┃┌┉
按生产宽度（供货）的材料，例如按订货要求约 １ｍ宽。

．
分切材料（带） ┉┇━┊┉┇┄│┊━━┌┉│┉┇━
由全幅宽材料分切而成的材料。

．
二合一材料 ﹢━│┃┉┄┃┈┈┉┃┄┉┌┄━┎┇┈┄┃┈┊━┉┃│┉┇━┈
由两层绝缘材料复合而成的材料。

．
三合一材料 ﹢━│┃┉┄┃┈┈┉┃┄┉┇━┎┇┈┄┃┈┊━┉┃│┉┇━┈
由三层绝缘材料复合而成的材料。


四合一材料 ﹢━│┃┉┄┃┈┈┉┃┄┄┊┇━┎┇┈┄┃┈┊━┉┃│┉┇━┈
由四层绝缘材料复合而成的材料。

 一般要求

按 ＩＥＣ６０６２６３单项材料规范规定，这些材料既可以按定长剪切而成的片状形式供货也可以按成

卷形式供货。
． 任何一次交货的全部材料，每一整片或整卷应均匀一致并具有产品标准范围内的性能。其表面应

均匀、光滑和无气泡、针孔、皱折及瑕疵之类缺陷。
２
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 成卷供货的复合材料，应能无损伤性开卷。
 复合材料应无导电粒子和其他不良杂质。
． 按定长剪切成片材供货的材料应基本不卷曲。

注：粘合后，成卷生产的材料往往呈现出与贮存时间和温度有关的“卷曲变形”。由这样的料卷剪切而成的片材可能

需要相当时间才能消除卷曲。

 尺寸

厚度及厚度偏差按 ＩＥＣ６０６２６３单项材料规范规定。其他尺寸及偏差由供需双方商定。

 接头

对成卷的材料，允许的接头数、接头结构细节及标记应由供需双方商定。

 供货条件

成 卷材料应卷在纸板管芯或其他合适的管芯上供货。管芯内径应由供 需 双 方 商 定，优 选 管 径 为

５５ｍｍ、７６ｍｍ、或 １５０ｍｍ。
片材应成叠供货。
材料应装于包装物内以确保在运输、搬运和贮存过程中对材料有足够的保护。
在每个单元包装和每个含有若干单元包装的包装物上，应清晰持久地注明下述内容：
ａ）产品标准编号；
ｂ）按第 ２章命名的型号名称；
ｃ）对成卷供货的材料：每卷的宽度和长度或质量；
ｄ）对成片供货的材料：每叠片材的尺寸和数量或质（重）量；
ｅ）材料的标称厚度；
ｆ）每个大包装物内的卷数或叠数；
ｇ）生产日期；
ｈ）按 ＩＥＣ６０６２６３单项材料规范要求的有关接头的情况。
任何特殊供货条件，例如有关适用期的要求，将按 ＩＥＣ６０６２６３单项材料规范的规定。
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附 录 ﹢
（资料性附录）

本部分章条编号与 ﹫﹦﹤┐：章条编号对照

表 Ａ１给出了本部分章条编号与 ＩＥＣ６０６２６１：１９９５章条编号对照一览表。
表 ﹢ 本部分章条编号与 ﹫﹦﹤┐：章条编号对照

本部分章条编号 对应的国际标准章条编号

１ １１

２ １２

３ ２

４ ３

５ ４

５１～５４ ４１～４４

６ ５

７ ６

８ ７
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