


﹩﹣燉 —

前 言

本标准是等同采用国际标准 ＩＳＯ６１７９：１９９８《硫化橡胶或热塑性橡胶—橡胶片材和橡胶涂覆织物

—挥发性液体透过速率的测定（重量法）》，对国家标准 ＧＢ燉Ｔ１２５８５—１９９０《硫化橡胶涂覆织物挥发性

液体蒸汽透过速率的测定（质量法）》修订而成。
本标准与 ＧＢ燉Ｔ１２５８５—１９９０的主要差异：
——引用的标准不同；
——规定试样的厚度为 ０．２ｍｍ～３．０ｍｍ，原材料规定为 ０．１ｍｍ～３．０ｍｍ；
——增加了对起支撑作用的金属网的规定；
——实验仪器中增加了一个球轴承。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ１２５８５—１９９０。
本标准由国家石油和化学工业局提出。
本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会涂覆织物与制品分技术委员会归口。
本标准负责起草单位：中橡集团沈阳橡胶研究设计院。
本标准主要起草人：梁小虎。
本标准于 １９９０年 １２月 ８日首次发布。
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﹩﹣燉 —

﹫前言

国际标准化组织（ＩＳＯ）是各国家标准团体（ＩＳＯ成员团体）的世界性联合机构。制定国际标准的工

作通常由 ＩＳＯ各技术委员会进行。凡对已建立技术委员会的项目感兴趣的成员团体均有权参加该委员

会。与ＩＳＯ有联系的政府和非政府的国际组织，也可参加此项工作。在电工技术标准化的所有方面，ＩＳＯ
与国际电工技术委员会（ＩＥＣ）紧密合作。

技术委员会采纳的国际标准草案，要发给成员团体进行投票。作为国际标准发布时，规定至少有

７５％投票的成员团体投赞成票。
国际标准 ＩＳＯ６１７９由 ＩＳＯ燉ＴＣ４５“橡胶和橡胶制品”技术委员会，ＳＣ２“物理和降解测试分委员会”

制定。
第三版废止并代替第二版本（ＩＳＯ６１７９：１９８９），是其技术修订版。
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中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

硫 化 橡 胶 或 热 塑 性 橡 胶

橡 胶 片 材 和 橡 胶 涂 覆 织 物

挥发性液体透过速率的测定

（质量法）

┊┇，┋┊━┃┏┄┇┉┇│┄┅━┈┉—┊┇┈┉
┃┇┊┇┐┄┉┇—﹥┉┇│┃┉┄┃┇┉┄

┋┄━┉━━┆┊┈（┇┋│┉┉┃┆┊）

﹩﹣燉 —
┉﹫：

代替 ＧＢ燉Ｔ１２５８５—１９９０

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

警告：使用本标准的人员应熟悉正规实验室操作规程。本标准无意涉及因使用本标准可能出现的所

有安全问题。制定相应的安全和健康制度并确保符合国家法规是使用者的责任。

 范围

本标准规定了通过测量透过速率来测定挥发性液体向大气扩散时对橡胶渗透性的两种方法。
本方法仅适用于厚度在 ０．２ｍｍ～３．０ｍｍ之间的片状材料和涂覆织物。
本方法仅限于大于 ０．１ｇ燉ｍ２·ｈ的透过速率的测定。
本方法尤其适用于对比同种液体对不同橡胶的透过速率及几种液体对同一橡胶的透过速率。
方法 Ａ：需再填充液体，用于对由几种不同透过率的液体组成的混合物进行试验。
方法 Ｂ：不需再填充液体，用于对单组分液体进行试验。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ燉Ｔ２９４１—１９９１ 橡胶试样环境调节和试验的标准温度、湿度及时间（ｅｑｖＩＳＯ４７１：１９８３）
ＧＢ燉Ｔ３５１２—２００１ 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验

ＧＢ燉Ｔ５７２３—１９９３ 硫化橡胶或热塑性橡胶 试验用试样和制品尺寸的测定

（ｅｑｖＩＳＯ４６４８：１９９１）
ＧＢ燉Ｔ６００３．１—１９９７ 金属丝编织网试验筛（ｅｑｖＩＳＯ３３１０１：１９９０）
ＧＢ燉Ｔ９８６５．１—１９９６ 硫化橡胶或热塑性橡胶样品和试样的制备 第 １部分：物理试验

（ｉｄｔＩＳＯ４６６１１：１９９３）
ＩＳＯ２２８６３：１９９８ 橡胶或塑料涂覆织物 整卷特性测定 第 ３部分：厚度测定方法

注：一种测量水蒸汽透过速率的方法在 ＩＳＯ２５２８：１９９５《片状材料—水蒸汽透过速率的测定—重量（盘）法》中给出。

 定义

本标准采用下列定义。
透过率：在本标准规定的试验条件下，每小时渗透通过给定厚度的 １ｍ２橡胶试片的挥发性液体的

１



质量，单位为 ｇ。

 仪器

 组合容器，包括测试液容器，一个不对试片施有剪切力的合适的试片夹具和一个容器支架，以使试

片和试液时刻接触（填充后和仪器一起倒置），以便使空气在试样表面上自由循环。
容器应有 ６０ｃｍ３～１００ｃｍ３的容积，且有一用于填充和再填充的入口阀门。

注：对于方法 Ｂ，当先引入液体后引入试样时，则没有必要安装入口阀门。
容器、夹具环、试片和 ５０ｃｍ３试验液体的总质量不应超过天平（４．２）的容量。
容器的开口端和夹具环的孔径应使试片的两面暴露出大约 １０ｃｍ２，图 １展示了一个适当的仪器。
当测试无织物且有高透过率的材料或测试在高温进行时，一个符合 ＧＢ燉Ｔ６００３．１的要求的圆形的

孔径为 １ｍｍ的金属网应和试片一起装配以便在检测期间支撑其外表面。
 天平，容量至少为 ２００ｇ，精确到 １ｍｇ。
 烘箱，应符合 ＧＢ燉Ｔ３５１２的要求，用于在升高的温度下进行试验。

１—试样；２—非转动夹具；３—球轴承；４—螺旋盖；５—液体容器；６—填充阀

图 １ 组合容器

２

﹩﹣燉—



 试样

 准备

标准试样应是按 ＧＢ燉Ｔ９８６５．１规定的方法从一平整的大片上切下的圆形试片，表面应平整，光滑，
无缺陷。

每个试样的大小应与组合容器相符，并被安全的夹在其位置上。
每个试样的厚度应为 ２ｍｍ±０．２ｍｍ。用于对比测试的试样，其平均厚度之差不应超过 ０．０５ｍｍ。
试样也可以是从片状材料或涂覆织物的制成品上切下。这种情况下厚度不应低于 ０．２ｍｍ，也不应

高于 ３．０ｍｍ。
 厚度的测量

按照 ＩＳＯ２２８６３或 ＧＢ燉Ｔ５７３２来测量相应试样的厚度。
 试片的数量

每组试片至少用三个试样。

 硫化与试验的时间间隔

按 ＧＢ燉Ｔ２９４１的规定进行。

 调节

试验前，按照 ＧＢ燉Ｔ２９４１的要求调节试样，若为涂覆织物则按 ＧＢ燉Ｔ７５３９即在 ２３℃±２℃、相对湿

度（５０±５）％或 ２７℃±２℃、相对湿度（６５±５）％调节试样。

 试验条件

 温度常规试验温度是 ２３℃±２℃（或 ２７℃±２℃）（见第 ７章）。
如 果 因 技 术 原 因，温 度 需 要 提 升，则 从 下 列 温 度 中 选 取：４０℃±１℃；５５℃±１℃；７０℃±１℃；

８５℃±１℃；１００℃±１℃。
如果使用升高的温度，容器内将产生压力，这会对测试产生一些影响。
不论在什么温度下进行试验，都在 ２３℃±２℃或 ２７℃±２℃下进行称量操作。

 试验周期

试验周期最好为 ２４ｈ±２ｈ。
对于高透过率的材料，建议试验周期稍短些，为 ８ｈ或 １６ｈ。对于低透过率的材料则建议试验周期

为 ３ｄ或 ７ｄ。
注：如果是由多种液体组成的混合液，试验周期则由低浓度和高分透过率的组分制定。这将导致液体组成的迅速变

化，进而改变透过率。

每个试验周期在容器经称量并以使液体与试样内表面接触的方式放置后立即开始。如果在升高的

温度下进行试验，试验周期则应在将容器放置到烘箱中后立即开始，称量到放置不要超过 ３０ｍｉｎ。在每

个试验周期结束时，应冷却到标准温度（２３℃±２℃或 ２７℃±２℃）再进行称量。该冷却周期（不包括在试

验周期内）不应超过 １ｈ。

 程序

 预备工作

按 ＩＳＯ２２８６３或 ＧＢ燉Ｔ５７２３规定测量试片的厚度，精确到 ０．０１ｍｍ，在沿暴露于试验液体的试样

周边区域所取的四个点及试样中心进行测量。如果任何两次的测量结果之差大于 ０．０５ｍｍ，则应废弃

试样，报告平均值。

３
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把 试样放在容器 的 开 口 端，如 果 有 必 要，和 不 锈 钢 钢 丝 网 一 起 放 置（见 ４．１）上，并 用 夹 持 环 关 闭

容器。
应小心以免损坏或错放试片，如果不是密封的，则可以用胶水或浆糊。
用移液管或漏斗，通过一填充阀向容器内加入 ５０ｃｍ２的试验液体。称量容器，准确到 １ｍｇ。放在一

合适的支架（４．１）上，在最上部装有一填充阀。在试验温度保持试验液体和试样的内表面接触 ２４ｈ。结

束时再次称量（见 ８．１）。
过量的质量损失说明由于密封不当发生了泄漏。在这种情况下，试样应作废。
所有的称量操作都应在 ２３℃±２℃或 ２７℃±２℃进行。

 方法 Ａ
完成 ９．１所述的预备工作后，由填充阀排空容器，再填入大约 ５０ｃｍ２的试验液体。
调节 １ｈ后，称量容器，准确至 １ｍｇ，确保外表面要清洁，干燥，质量为 牔１。使盛有与试样相接触试

验液体的容器在试验温度下保持一个周期（牠）２４ｈ±２ｈ。在该周期（见 ８．２）结束时再次称量（见 ８．２），质
量为 牔２。

按式（１），以 ｍｇ燉ｈ计，计算试样在单位时间内的质量变化 爦。

爦＝ （牔１－ 牔２）燉牠 ……………………………（１）

重复操作，直至三个连续的 ２４ｈ试验周期中的任何一个的 爦值与这三个试验周期所得平均值 爦ｍ
之差不大于 １０％。

注：根据透过率，可能有其他更合适的周期（见 ８．２）。

用剩余的试样重复该程序，每次都从 ９．１的开始。
三个试样所得平均值 爦ｍ 应在其中间值 爦的 １５％以内。如果不是这样，则重复测定，并使用两种测

定的全套数据来计算结果（见第 １０章）。
 方法 Ｂ

按 ９．１和 ９．２测定质量的变化率，在连续称量之间不排空和填充容器。

 结果的表示

 计算方法

用三个平均值之间的中间值 爦ｍ 如式（２）计算透过率 爯，ｇ燉ｍ２·ｈ：

爯＝ １０× 爦ｍ燉爛 …………………………（２）

式中：爦ｍ——从单个试样所得平均值的中间值，ｍｇ燉ｈ；

爛——试样的暴露面积，ｃｍ２。
 图表法

渗透初期的增长及后来的平衡态，不论是从质量时间曲线还是从质量变化率时间曲线，都可以被

清楚地鉴别出来。在绘制质量变化率时，时间轴上的点恰是时间间隔的中间点。

 试验报告

试验报告应包括下列内容：
ａ）本标准的编号；
ｂ）标识所测试的一切必要的细节；
ｃ）每个试样的平均厚度和所用的方法；
ｄ）标识所用试验液体的一切必要的细节；
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ｅ）使用的方法（Ａ或 Ｂ）；
ｆ）试验温度；
ｇ）试验周期；
ｈ）透过率，ｇ燉ｍ２·ｈ；
ｉ）试验日期。
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