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前 言

本标准是对 ＧＢ燉Ｔ８１２１—１９８７《热处理工艺材料名词术语》的修订。修订时参考了近期国外有关的
热处理词汇、词典、国内有关的术语标准及文献。对照原标准增加了应用日益扩大的新工艺材料词条。修
改了如下内容：

——按 ＧＢ燉Ｔ１１—１９９３国家标准编写格式和规则，更改了结构与格式，增加了目次、前言和附录

Ａ、附录 Ｂ。
——增加了总类及部分词条，并由 ６章改为 ８章。
本标准的附录 Ａ、附录 Ｂ为标准的附录。
本标准从实施之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ８１２１—１９８７《热处理工艺材料名词术语》。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国热处理标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：武汉材料保护研究所、杭州齿轮箱厂工业涂料分厂、北京华立精细化工公司、上海

交通大学。
本标准主要起草人：郦振声、张良界、张兴奎、张克俭、郦定强。
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热 处 理 工 艺 材 料 术 语
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代替 ＧＢ燉Ｔ８１２１—１９８７

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局 批准 实施

 范围

本标准规定了与热处理有关的加热介质、淬火冷却介质、化学热处理渗剂、热处理保护涂料等热处
理工艺材料主要名词术语、定义及英文对照。
本标准适用于热处理专业技术相关标准及技术文件等。

 总类

 热处理工艺材料 ┉┃┄━┄━│┉┇━┈┄┇┉┉┇┉│┃┉
为了保证对金属材料或工件（以下简称工件）进行加热、保温、冷却及化学热处理等工艺过程的实
施，使其获得预期的化学成分、组织结构与性能以及表面状态所需要的各类物质。

 加热介质 ┉┃│┊│
工件进行加热、保温所使用的吸收、传递热能的物质。如各种气氛、盐类、碱类或金属浴，以及油和
其他一些固态颗粒物质等。

 淬火冷却介质 ┆┊┃┃│┊│
工件进行淬火冷却所使用的吸收、传递热能的物质。如水和水溶性盐类、碱类或有机物的水溶液，
以及油、熔盐、氮气、氩气、空气等。

 化学热处理渗剂 ┉┇│┄┐│━┉┇┉│┃┉┃┉
在给定温度下能产生一种或几种活性原子，并能渗入工件的表层以改变其化学成分、组织结构和
性能的化学热处理工艺所使用的物质。

 热处理保护涂料 ┅┇┄┉┉┋┅┃┉┈┄┇┉┉┇┉│┃┉
在给定温度下，能保护被加热工件表面不发生氧化、脱碳或其他化学成分变化的涂料。如防氧化，
防渗碳、防渗氮、防渗硼涂料等。

 表面改性材料 ┈┊┇│┄┉┄┃│┉┇━
以等离子体、激光、电子束、离子束等技术，对工件表面改性使用的物质。

 热处理常用气氛类

 保护气氛 ┅┇┄┉┉┋┉│┄┈┅┇
在给定温度下，能保护被加热工件表面不氧化、不脱碳或其他化学成分不发生变化的气氛。

 活性气氛 ┉┋┉│┄┈┅┇
在给定温度下，能与工件表面发生化学反应的气氛。

 中性气氛 ┃┊┉┇━┉│┄┈┅┇
在给定温度下，不与被加热工件发生氧化或还原、脱碳或渗碳反应的气氛。

 惰性气氛 ┃┇┉┉│┄┈┅┇
化学性质极不活泼，一般不与其他物质反应的气氛。如氩、氖、氦等。
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 还原气氛 ┇┊┃┉│┄┈┅┇
在给定条件下，可使金属氧化物还原的气氛。

 氧化气氛 ┄┍┏┃┉│┄┈┅┇
在给定温度下，与被加热工件发生氧化反应的气氛。

 渗碳气氛 ┇┊┇┏┃┉│┄┈┅┇
在给定温度下，使工件表面增加碳含量的气氛。

 渗氮气氛 ┃┉┇┃┉│┄┈┅┇
在给定温度下，使工件表面增加氮含量的气氛。

 可控气氛 ┄┃┉┇┄━━┉│┄┈┅┇
成分可按氧化还原、增碳脱碳效果控制的炉中混合气体。

 吸热式气氛 ┃┄┉┇│┉│┄┈┅┇
将燃料气和空气以一定比例（犜＝０．２～０４）混合，在一定的温度与催化剂作用下通过吸热反应裂
解生成的气氛。

 放热式气氛 ┍┄┉┇│┉│┄┈┅┇
将燃料气和空气以接近完全燃烧的比例（犜＝０．５５～０９５）混合，通过燃烧、冷却、除水等过程而制
备的气氛。

 放热┐吸热式气氛 ┍┄┐┃┄┉┇│┉│┄┈┅┇
将燃料气和空气混合并完全燃烧后，除去水蒸气，再添加少量燃料气，在一定温度与催化剂作用
下制成的气氛。

 滴注式气氛 ┇┅┉│┄┈┅┇
把适量的某些有机液体，滴入到处于一定温度、密封良好的炉内，在炉内直接裂解形成的气氛。

 氮基气氛 ┃┉┇┄┃┐┈┉│┄┈┅┇
一般指含氮在 ９０％以上的混合气体、净化放热式气氛、氨燃烧净化气氛、空气液化分馏氮气，用
碳分子筛常温空气分离氮和薄膜空分制氮的气氛一般需添加少量甲醇裂解气氛以消除残余氧影

响的气氛。
 直生式气氛 ┇┉┅┇┅┇┉│┄┈┅┇
将燃料气和空气按吸热式气氛的比例配好，直接通入渗碳炉中，在炉内裂解成所需成分的气氛。

 氨分解气氛 ┈┈┄┉││┄┃
液氨在一定温度于催化剂作用下裂解成含氢 ７５％和氮 ２５％的混合气氛。

 氨燃烧气氛 ┊┇┃││┄┃
氨气在催化剂作用下接近完全燃烧后除水含氮在 ９８％以上的气氛。

 富化气 ┃┇┈
通常为了增加气氛的碳势而加入的富碳气体（或滴入可在高温裂解的有机液体）。

 载气 ┇┇┇┈
作为化学热处理的载运活性组分的稀释气体。

 热处理盐浴用盐类

 低温盐 ┈━┉┄┇━┄┌┐┉│┅┇┉┊┇┉
使用温度低于 ６００℃的混合盐。如硝酸盐、亚硝酸盐或其混合盐。

 中温盐 ┈━┉┄┇│┊│┐┉│┅┇┉┊┇┉
使用温度在 ６５０～９５０℃之间的混合盐。

 高温盐 ┈━┉┄┇┐┉│┅┇┉┊┇┉
使用温度在 ９５０℃以上的混合盐。
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 盐浴校正剂 ┇┉┇；脱氧剂 ┄┍┏┇，┄┍┃┉
为除去盐浴中的氧化物而加入对氧或氧化物有高亲和力或对其有还原作用的物质。

 中温盐浴校正剂 │┊│┐┉│┅┇┉┊┇┈━┉┉┇┉┇；中温盐浴脱氧剂 │┊│┐┉│┅┇┐
┉┊┇┈━┉┉┄┍┏┇
在使用温度 ６５０～９５０℃之间的盐浴校正剂。

 高温盐浴校正剂 ┐┉│┅┇┉┊┇┈━┉┉┇┉┇；高温盐浴脱氧剂 ┐┉│┅┇┉┊┇┈━┉
┉┄┍┏┇
使用温度在 ９５０℃以上的盐浴校正剂。

 氧化剂 ┄┍┏┇，┄┍┏┃┃┉
在给定温度下，使工件表面产生氧化膜或氧化层的介质。

 还原剂 ┇┊┃┃┉
在给定温度下，使工件表面的氧化膜通过还原反应发生分解的介质。

 中性盐 ┃┊┉┇━┈━┉
在给定温度下，在盐浴中主要起传热作用，一般不与工件发生化学反应的盐。

 覆盖剂 ┄┋┇┉┊┇
为避免氧化或减少热损失，覆盖在熔融金属或盐浴液面上的物质。

 再生盐 ┇┃┇┉┄┃┈━┉
调整盐浴成分，使老化的化学热处理盐浴恢复活性的添加（再生）盐。

 渗碳剂、渗氮剂及其共渗剂类

 渗碳剂 ┇┊┇┏┇，┇┊┇┏┃┃┉
在给定温度下，能产生活性碳原子使工件增碳的介质。

 固体渗碳剂 ┅─┇┊┇┏┇，┈┄━┇┊┇┏┇，┈┄━┇┊┇┏┃┄│┅┄┊┃
由供碳剂及催渗剂等组成，在渗碳过程中能产生活性碳原子的固体介质。

 膏体渗碳剂 ┇┊┇┏┃┅┈┉
由供碳剂、催渗剂及粘结剂组成，在渗碳过程中能产生活性碳原子的膏剂。

 盐浴渗碳剂 ┈━┉┉┇┊┇┏┇；液体渗碳剂 ━┆┊┇┊┇┏┇
含有能产生活性碳原子组分的渗碳混合盐。

 气体渗碳剂 ┈┇┊┇┏┇
含有富碳组分，在渗碳过程中能产生活性碳原子的气体介质。

 滴注渗碳剂 ┇┅┇┊┇┏┇
直接滴入一定温度的渗碳炉中，裂解能产生渗碳气氛的有机物。

 催渗剂 ┃┇┏┇；活化剂 ┉┋┉┄┇
在化学热处理过程中，为了增加渗剂的活性，加快化学反应而加入的化学物质。

 渗氮剂 ┃┉┇┃┃┉
在给定温度下，能产生活性氮原子使工件渗氮的介质。

 盐浴渗氮剂 ┈━┉┉┃┉┇┃┃┉；液体渗氮剂 ━┆┊┃┉┇┃┃┉
含有能产生活性氮原子组分的渗氮混合盐。

 气体渗氮剂 ┈┃┉┇┃┃┉
含有富氮组分，在渗氮过程中能产生活性氮原子的气体介质。

 碳氮共渗剂 ┇┄┃┉┇┃┃┉
含有富碳、富氮组分，在给定温度下能产生活性碳、氮原子使工件实现碳氮共渗，并以渗碳为主的
介质。
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 盐浴碳氮共渗剂 ┈━┉┉┇┄┃┉┇┃┃┉；液体碳氮共渗剂 ┇┄┃┉┇┃┈━┉
在碳氮共渗温度下，含有能产生活性碳、氮原子组分的碳氮共渗混合盐。

 气体碳氮共渗剂 ┈┇┄┃┉┇┃┃┉
含有富碳、富氮组分，在碳氮共渗温度下，能产生活性碳、氮原子的气体介质。

 氮碳共渗剂 ┃┉┇┄┇┊┇┏┃┃┉
含有富氮、富碳组分，在给定温度下能产生活性氮、碳原子使工件实现氮碳共渗，并以渗氮为主的
介质。

 盐浴氮碳共渗剂 ┈━┉┉┃┉┇┄┇┊┇┏┃┃┉；液体氮碳共渗剂 ━┆┊┃┉┇┄┇┊┇┏┃
┃┉
含有富氮、富碳组分，在氮碳共渗温度下，含有产生活性氮、碳原子的氮碳共渗混合盐。

 气体氮碳共渗剂 ┃┉┇┄┇┊┇┏┃┈，┈┃┉┇┄┇┊┇┏┃┃┉
含有富氮、富碳组分，在氮碳共渗温度下，能产生活性氮、碳原子的气体介质。

 硫氮共渗盐 ┈┊━┅┄┐┃┉┇┃┈━┉
在给定温度下，能产生活性硫、氮原子的混合盐。

 硫氮碳共渗盐 ┈┊━┅┄┃┉┇┄┇┊┇┏┃┈━┉
在给定温度下，能产生活性硫、氮、碳原子的共渗盐，通常由基盐（工作盐浴）和再生盐组成。

 气体硫氮碳共渗剂 ┈┊━┅┄┃┉┇┄┇┊┇┏┃┈
在给定温度下，含有能产生活性硫、氮、碳原子组分的混合气氛。

 渗硫盐 ┈┊━┅┊┇┏┃┈━┉
在给定温度下，能产生活性硫原子将硫渗入工件表层的混合盐。

 氧氮共渗剂 ┄┍┎┃┉┇┃┃┉
在给定温度下，能进行氧氮共渗的混合介质。

 氧氮碳共渗剂 ┄┍┎┃┉┇┄┇┇┊┏┃┃┉
在给定温度下，能进行氧氮碳共渗的混合介质。

 渗其他非金属剂与渗金属剂及其共渗剂类

 渗硼剂 ┄┇┃┃┉，┄┇┄┃┏┃┃┉
在给定温度下，能产生活性硼原子的介质。

 固体渗硼剂 ┅─┄┇┄┃┏┃┃┉，┈┄━┄┇┄┃┏┃┃┉
由供硼剂、催渗剂及填充剂组成，在渗硼过程中能产生活性硼原子的固体（粉末状或粒状）介质。

 膏体渗硼剂；膏状渗硼剂 ┄┇┄┃┏┃┅┈┉
由供硼剂、催渗剂、填充剂及粘结剂等组成，在渗硼过程中能产生活性硼原子的膏剂。

 熔盐渗硼剂 │┄━┉┃┉┄┇┄┃┏┃┃┉；液体渗硼剂 ━┆┊┄┇┄┃┃┃┉
由供硼剂、中性盐及催渗剂或以硼砂为基，添加其他成分所组成的渗硼用混合盐。

 渗硅剂 ┈━┄┃┏┃┃┉
由供硅剂、催渗剂与填充剂（或载气）所组成，在给定温度下，能产生活性硅原子的介质。

 渗铝剂 ━┊│┃┏┃┃┉
在给定温度下，渗铝过程中能产生活性铝原子的介质。

 固体渗铝剂 ┅─━┊│┃┏┃┃┉，┈┄━━┊│┃┏┃┃┉
由供铝剂、催渗剂及填充剂所组成，在渗铝过程中，能产生活性铝原子的固体介质。

 热浸铝浴；热浸镀铝浴 ━┊│┃┊│┅┅┃┉┈
在给定温度下，能使工件表面形成铝及铝合金的熔融铝浴。

 固体渗铬剂 ┅─┇┄│┏┃┃┉
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由供铬剂、催渗剂与填充剂所组成，在渗铬过程中，能产生活性铬原子的固体（粉末状或粒状）
介质。

 气体渗铬剂 ┈┇┄│┏┃┃┉
由气体及其他组分组成，在渗铬过程中，能产生活性铬原子的气体介质。

 固体渗锌剂 ┈┇┇┏┃┃┉
由锌粉或添加催渗剂与填充剂所组成的，能产生活性锌原子的介质。

 热浸锌浴；热浸镀锌浴 ┏┃┅┅┃┉┈
在给定温度下，能使工件表面形成锌及锌合金层的熔融锌浴。

 热浸金属浴 │┉━━┅┅┃┉┈
在给定温度下，能使工件表面形成金属及合金层的熔融金属浴。

 硼砂熔盐渗金属剂 ┄┇┍┉│┉━┃┉
以硼砂为主要成分，分别加入含铬、钒、铌或钛等金属粉末及其化合物与还原剂所组成，并在给定
温度下，能使工件渗金属的混合盐。

 多元共渗剂 │┊━┉┄│┅┄┃┃┉┊┈┄┃┃┉
对工件进行二种以上元素共渗时所用的介质。

 铬铝共渗剂 ┇┄│━┊│┃┏┃┃┉
由含铬、铝的物质组成，在给定温度下，能产生活性铬、铝原子的介质。

 硼铝共渗剂 ┄┇┄━┊│┃┏┃┃┉
由含硼和铝的物质所组成，在给定温度下，能产生活性硼、铝原子的介质。

 铬铝硅共渗剂 ┇┄│━┊│┃┄┈━┄┃┏┃┃┉
由含铬、铝、硅的物质所组成，在给定温度下，能产生活性铬、铝、硅原子的介质。

 填充剂；填料 ┅─┃│┉┇━
在装箱热处理时，能保护工件不氧化、减小变形、抗粘结及起稀释作用的粉末状或粒状材料。

 淬火冷却介质类

 无机盐水溶液淬火介质 ┃┄┇┃┈━┉┈┄━┊┉┄┃┆┊┃┃│┊│
用于淬火冷却的不同浓度无机盐（如氯化钠、氯化钙、硝盐及水玻璃等）的水溶液。

 碱水溶液淬火介质 ━─━┈┄━┊┉┄┃┆┊┃┃│┊│
用于淬火冷却的不同浓度碱的水溶液，如氢氧化钠等。

 聚合物淬火剂 ┅┄━┎│┇┆┊┃┃┉
由有机聚合物加少量防腐剂、防锈剂及消泡剂而制成的水溶液淬火介质。

 普通淬火油 ┄┃┋┃┉┄┃━┆┊┃┃┄━
不含添加剂，用于工件淬火冷却的矿物油。

 快速淬火油 ┈┉┆┊┃┃┄━
为了改善普通淬火油冷却能力或其他性能，加入速冷剂等添加剂的淬火油。

 真空淬火油 ┋┊┊│┆┊┃┃┄━
真空淬火使用的饱和蒸汽压极低、冷却能力稳定的特种油品。

 光亮淬火油 ┇┉┆┊┃┃┄━
含有光亮剂及抗氧化剂，用于淬火冷却的矿物油为基的油品。

 回火油 ┉│┅┇┃┄━
加有抗氧化剂并具有高闪点的矿物油为基的油品。

 贝氏体等温淬火介质 ┊┈┉│┅┇┃│┊│
贝氏体等温淬火处理时用的淬火介质。
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 马氏体分级淬火介质 │┇┆┊┃┃│┊│
马氏体分级淬火处理时用的淬火介质。如分级淬火油、硝盐等。

 淬火碱浴 ━─━┉
用于淬火冷却的苛性碱水溶液。

 气体淬火介质 ┈┆┊┃┃│┊│
用于工件淬火冷却的气体。如空气、氮气和氩、氦惰性气体等。

 流态床淬火介质 ━┊┏┆┊┃┃│┊│
由气流和悬浮的固体颗粒构成的流态床淬火物质。

 致冷剂 ┈┊┐┏┇┄┉┇┉│┃┉┃┉
使淬火工件冷却至低于 ０℃或更低温度（如在－７８℃～－１９６℃）所使用的介质。如干冰（固体

ＣＯ２）＋乙醇、干冰＋丙酮、低温空气、液氮或液氮蒸汽等。

 热处理保护涂料类

 防氧化保护涂料、防氧化涂料 ┃┉┐┄┍┏┇┅┃┉
涂敷于工件表面，保护加热工件不发生氧化的涂料。

 高温保护涂料 ┐┉│┅┇┉┊┇┅┇┄┉┉┋┅┃┉
由低温成膜材料、高温成膜材料、添加剂及粘结剂等按一定比例组成，能使高温（≥９５０℃）加热的
工件防止氧化与脱碳的涂料。

 防渗涂料 ┃┉┐┊┈┄┃┅┃┉
由阻渗剂、成膜剂、粘结剂及松散剂等组成，涂敷在工件局部，在化学热处理过程中起防渗作用的
涂料。

 防渗碳涂料 ┃┉┐┇┊┇┏┃┅┃┉
涂敷于工件局部（不需渗碳的部位），在渗碳过程中起防渗作用的涂料。

 防渗氮涂料 ┃┉┐┃┉┇┃┅┃┉
涂敷于工件局部，在渗氮过程中起防渗作用的涂料。

 防碳氮共渗涂料 ┃┉┐┇┄┃┉┇┃┅┃┉
涂敷于工件局部，在碳氮共渗过程中起防渗作用的涂料。

 防渗硼涂料 ┃┉┐┄┇┄┃┏┃┅┃┉
涂敷于工件局部，在渗硼过程中起防渗作用的涂料。

 防渗金属涂料 ┃┉┐│┉━━┏┃┅┃┉
涂敷于工件局部，在渗金属过程中起防渗作用的涂料。

 包装热处理保护材料 ┅─┉┉┇┉│┃┉│┉┇━，┅─│┉━┐┄━┉┉┇┉│┃┉│┉┇━
工件进行包装热处理时使用的包装材料，如不锈钢箔，耐热钢箔等。
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防氧化保护涂料 ８１………………………………
防氧化涂料 ８１……………………………………
放热式气氛 ３１１…………………………………
放热吸热式气氛 ３１２……………………………
覆盖剂 ４１０………………………………………
富化气 ３１８………………………………………

﹩

膏体渗硼剂 ６３……………………………………
膏体渗碳剂 ５３……………………………………
高温保护涂料 ８２…………………………………
高温盐 ４３…………………………………………
高温盐浴脱氧剂 ４６………………………………
高温盐浴校正剂 ４６………………………………
膏状渗硼剂 ６３……………………………………
铬铝共渗剂 ６１６…………………………………
铬铝硅共渗剂 ６１８………………………………
固体渗铬剂 ６９……………………………………
固体渗铝剂 ６７……………………………………
固体渗硼剂 ６２……………………………………
固体渗碳剂 ５２……………………………………
固体渗锌剂 ６１１…………………………………
光亮淬火油 ７７……………………………………

﹪

化学热处理渗剂 ２４………………………………
还原剂 ４８…………………………………………
还原气氛 ３５………………………………………
回火油 ７８…………………………………………
活性剂 ５７…………………………………………
活性气氛 ３２………………………………………



加热介质 ２２………………………………………
碱水溶液淬火介质 ７２……………………………
聚合物淬火剂 ７３…………………………………



可控气氛 ３９………………………………………
快速淬火油 ７５……………………………………



硫氮共渗盐 ５１７…………………………………
硫氮碳共渗盐 ５１８………………………………
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流态床淬火介质 ７１３……………………………



马氏体分级淬火介质 ７１０………………………



硼铝共渗剂 ６１７…………………………………
硼砂熔盐渗金属剂 ６１４…………………………
普通淬火油 ７４……………………………………



气体淬火介质 ７１２………………………………
气体氮碳共渗剂 ５１６……………………………
气体硫氮碳共渗剂 ５１９…………………………
气体渗氮剂 ５１０…………………………………
气体渗铬剂 ６１０…………………………………
气体渗碳剂 ５５……………………………………
气体碳氮共渗剂 ５１３……………………………



热处理保护涂料 ２５………………………………
热处理工艺材料 ２１………………………………
热浸金属浴 ６１３…………………………………
热浸铝浴 ６８………………………………………
热浸镀铝浴 ６８……………………………………
热浸镀锌浴 ６１２…………………………………
热浸锌浴 ６１２……………………………………
熔盐渗硼剂 ６４……………………………………



渗氮剂 ５８…………………………………………
渗氮气氛 ３８………………………………………
渗硅剂 ６５…………………………………………
渗铝剂 ６６…………………………………………
渗硫盐 ５２０………………………………………
渗硼剂 ６１…………………………………………
渗碳剂 ５１…………………………………………
渗碳气氛 ３７………………………………………



碳氮共渗剂 ５１１…………………………………

填充剂 ６１９………………………………………
填料 ６１９…………………………………………
脱氧剂 ４４…………………………………………

〇

无机盐水溶液淬火介质 ７１………………………



吸热式气氛 ３１０…………………………………



盐浴氮碳共渗剂 ５１５……………………………
盐浴校正剂 ４４……………………………………
盐浴渗氮剂 ５９……………………………………
盐浴渗碳剂 ５４……………………………………
盐浴碳氮共渗剂 ５１２……………………………
氧氮共渗剂 ５２１…………………………………
氧氮碳共渗剂 ５２２………………………………
氧化剂 ４７…………………………………………
氧化气氛 ３６………………………………………
液体氮碳共渗剂 ５１５……………………………
液体渗氮剂 ５９……………………………………
液体渗硼剂 ６４……………………………………
液体渗碳剂 ５４……………………………………
液体碳氮共渗剂 ５１２……………………………



载气 ３１９…………………………………………
再生盐 ４１１………………………………………
真空淬火油 ７６……………………………………
直生式气氛 ３１５…………………………………
致冷剂 ７１４………………………………………
中温盐 ４２…………………………………………
中温盐浴脱氧剂 ４５………………………………
中温盐浴校正剂 ４５………………………………
中性气氛 ３３………………………………………
中性盐 ４９…………………………………………
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附 录 ﹣
（标准的附录）
英 文 索 引

﹢

ａｃｔｉｖａｔｏｒ ５．７………………………………………
ａｃｔｉｖｅａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３２……………………………
ａｌｋａｌｉｂａｔｈ ７１１…………………………………
ａｌｋａｌｉｓｏｌｕｔｉｏｎｑｕｅｎｃｈｉｎｇｍｅｄｉｕｍ ７２…………
ａｌｕｍｉｎｉｕｍｄｉｐｐｉｎｇｂａｔｈｓ ６８……………………
ａｌｕｍｉｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６６……………………………
ａｎｔｉｂｏｒｏｎｉｚｉｎｇｐａｉｎｔ ８７………………………
ａｎｔｉｃａｒｂｏｎｉｔｒｉｄｉｎｇｐａｉｎｔ ８６……………………
ａｎｔｉｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇｐａｉｎｔ ８４………………………
ａｎｔｉｄｉｆｆｕｓｉｏｎｐａｉｎｔ ８３…………………………
ａｎｔｉｍｅｔａｌｌｉｚｉｎｇｐａｉｎｔ ８８………………………
ａｎｔｉｎｉｔｒｉｄｉｎｇｐａｉｎｔ ８５…………………………
ａｎｔｉｏｘｉｄｉｚｅｒｐａｉｎｔ ８１…………………………
ａｕｓｔｅｍｐｅｒｉｎｇｍｅｄｉｕｍ ７９………………………

﹣

ｂｏｒａｘｂａｔｈｍｅｔａｌａｇｅｎｔ ６．１４……………………
ｂｏｒｉｄｉｎｇａｇｅｎｔ ６１………………………………
ｂｏｒｏａｌｕｍｉｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６１７……………………
ｂｏｒｏｎｉｚｉｎｇａｇｅｎ ６１……………………………
ｂｏｒｏｎｉｚｉｎｇｐａｓｔｅ ６３……………………………
ｂｒｉｇｈｔｑｕｅｎｃｈｉｎｇｏｉｌ ７７…………………………
ｂｕｒｎｅｄａｍｍｏｎｉａ ３１７……………………………

﹤

ｃａｒｂｏｎｉｔｒｉｄｉｎｇａｇｅｎｔ ５．１１………………………
ｃａｒｂｏｎｔｒｉｄｉｎｇｓａｌｔ ５１２…………………………
ｃａｒｂｕｒｉｚｅｒ ５１……………………………………
ｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ５１……………………………
ｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３７……………………
ｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇｐａｓｔｅ ５３……………………………
ｃａｒｒｉｅｒｇａ ３１９……………………………………
ｃｈｒｏｍａｌｕｍｉｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６１６……………………
ｃｈｒｏｍａｌｕｍｉｎｏｓｉｌｉｃｏｎｉｚｉｎｇａｇｅｎ ６１８……………
ｃｏｎｔｒｏｌｌｅｄａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３９………………………

ｃｏｎｖｅｎｔｉｏｎａｌｑｕｅｎｃｈｉｎｇｏｉｌ ７４…………………
ｃｏｖｅｒｔｕｒｅ ４１０……………………………………

﹥

ｄｉｒｅｃｔｐｒｅｐａｒｅｄａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３．１５………………
ｄｅｏｘｉｄａｎｔ ４４……………………………………
ｄｅｏｘｉｄｚｅｒ ４４……………………………………
ｄｉｓｓｏｃｉａｔｅｄａｍｍｏｎｉａ ３１６………………………
ｄｒｉｐｆｅｅｄａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３１３………………………
ｄｒｉｐｆｅｅｄｃａｒｂｕｒｉｚｅｒ ５６…………………………

﹦

ｅｎｄｏｔｈｅｒｍｉｃａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３．１０…………………
ｅｎｅｒｇｉｚｅｒ ５７……………………………………
ｅｎｒｉｃｈｇａｓ ３１８…………………………………
ｅｘｏｅｎｄｏｔｈｅｒｍｉｃａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３１２……………
ｅｘｏｔｈｅｒｍｉｃａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３１１……………………

﹨

ｆａｓｔｑｕｅｎｃｈｉｎｇｏｉｌ ７．５……………………………
ｆｌｕｉｄｉｚｅｄｂｅｄｑｕｅｎｃｈｉｎｇｍｅｄｉｕｍ ７１３…………

﹩

ｇａｓｃａｒｂｏｎｉｔｒｉｄｉｎｇａｇｅｎｔ ５．１３…………………
ｇａｓｃａｒｂｕｒｉｚｅｒ ５５………………………………
ｇａｓｃｈｒｏｍｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６１０………………………
ｇａｓｎｉｔｒｉｄｉｎｇａｇｅｎｔ ５１０…………………………
ｇａｓｎｉｔｒｏｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ５１６…………………
ｇａｓｑｕｅｎｃｈｉｎｇｍｄｅｉｕｍ ７１２……………………

﹪

ｈｅａｔｉｎｇｍｅｄｉｕｍ ２．２……………………………
ｈｉｇｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｐｒｏｔｅｃｔｉｖｅｐａｉｎｔ ８２…………
ｈｉｇｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓａｌｔｂａｔｈｄｅｏｘｉｄｉｚｅｒ ４６……
ｈｉｇｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓａｌｔｂａｔｈｒｅｃｔｉｆｉｅｒ ４６………
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﹫

ｉｎｅｒｔａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３．４……………………………
ｉｎｏｒｇａｎｉｃｓａｌｔｓｏｌｕｔｉｏｎｑｕｅｎｃｈｉｎｇｍｅｄｉｕｍ… ７１



ｌｉｑｕｉｄｂｏｒｏｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６．４……………………
ｌｉｑｕｉｄｃａｒｂｕｒｉｚｅｒ ５４……………………………
ｌｉｑｕｉｄｎｉｔｒｉｄｉｎｇａｇｅｎｔ ５９………………………
ｌｉｑｕｉｄｎｉｔｒｏｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ５１５………………



ｍａｒｑｕｅｎｃｈｉｎｇｍｅｄｉｕｍ ７．１０……………………
ｍｅｄｉｕｍｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓａｌｔｂａｔｈｄｅｘｉｄｉｚｅｒ ４５…
ｍｅｄｉｕｍｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓａｌｔｂａｔｈｒｅｃｔｉｆｉｅｒ ４５……
ｍｅｔａｌｌｉｃｄｉｐｐｉｎｇｂａｔｈｓ ６１３……………………
ｍｏｌｔｅｎｂａｔｈｂｏｒｏｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６４………………
ｍｕｌｔｉｃｏｍｐｏｎｅｎｔｄｉｆｆｕｓｉｏｎａｇｅｎｔ ６１５…………



ｎｅｕｔｒａｌａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３．３…………………………
ｎｅｕｔｒａｌｓａｌｔ ４９…………………………………
ｎｉｔｒｉｄｉｎｇａｇｅｎｔ ５８………………………………
ｎｉｔｒｉｄｉｎｇａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３８………………………
ｎｉｔｒｏｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ５１４……………………
ｎｉｔｒｏｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇｇａｓ ５１６………………………
ｎｉｔｒｏｇｅｎｂａｓｅｄａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３１４………………



ｏｘｉｄｉｚｅｒ ４．７………………………………………
ｏｘｉｄｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ４．７………………………………
ｏｘｉｄｉｚｉｎｇａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３６………………………
ｏｘｙｎｉｔｒｉｄｉｎｇａｇｅｎｔ ５２１…………………………
ｏｘｙｎｉｔｒｏｃａｒｂｒｕｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ５２２…………………


ｐａｃｋａｇｅｍｅｔａｌｆｏｉｌｈｅａｔｔｒｅａｔｍｅｎｔｍａｔｅｒｉａｌ…８．９
ｐａｃｋａｌｕｍｉｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６７……………………
ｐａｃｋｂｏｒｏｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６２………………………
ｐａｃｋｃａｒｂｕｒｉｚｅｒ ５２………………………………
ｐａｃｋｃｈｒｏｍｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６９………………………
ｐａｃｋｈｅａｔｔｒｅａｔｍｅｎｔｍａｔｅｒｉａｌ ８９………………

ｐａｃｋｉｎｇｍａｔｅｒｉａｌ ６１９……………………………
ｐｏｌｙｍｅｒｑｕｅｎｃｈａｎｔ ７３…………………………
ｐｒｏｔｅｃｔｉｖｅａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３１………………………
ｐｒｏｔｅｃｔｉｖｅｐａｉｎｔｓｆｏｒｈｅａｔｔｒｅａｔｍｅｎ ２５………



ｑｕｅｎｃｈｉｎｇｍｅｄｉｕｍ ２．３…………………………



ｒｅｃｔｉｆｉｅｒ ４．４………………………………………
ｒｅｄｕｃｉｎｇａｇｅｎｔ ４８………………………………
ｒｅｄｕｃｉｎｇａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ３５………………………
ｒｅｇｅｍｅｒａｔｉｏｎｓａｌｔ ４１１…………………………


ｓａｌｔｂａｔｈｃａｒｂｏｎｉｔｒｉｄｉｎｇａｇｅｎｔ ５．１２……………
ｓａｌｔｂａｔｈｃａｒｂｕｒｉｚｅｒ ５４…………………………
ｓａｌｔｂａｔｈｎｉｔｒｉｄｉｎｇａｇｅｎｔ ５９……………………
ｓａｌｔｂａｔｈｎｉｔｒｏｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ５１５…………
ｓａｌｔｆｏｒｈｉｇｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｂａｔｈ ４３……………
ｓａｌｔｆｏｒｌｏｗｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｂａｔｈ ４１……………
ｓａｌｔｆｏｒｍｅｄｉｕｍｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｂａｔｈ ４２…………
ｓｈｅｒａｒｄｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６１１…………………………
ｓｏｌｉｄａｌｕｍｉｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６７……………………
ｓｏｌｉｄｂｏｒｏｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６２………………………
ｓｏｌｉｄｃａｒｂｕｒｉｚｅｒ ５２………………………………
ｓｏｌｉｄｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇｃｏｍｐｏｕｎｄ ５２………………
ｓｉｌｉｃｏｎｉｚｉｎｇａｇｅｎｔ ６５……………………………
ｓｕｌｐｈｏｎｉｔｒｉｄｉｎｇｓａｌｔ ５１７………………………
ｓｕｂｚｅｒｏｔｒｅａｔｍｅｎｔａｇｅｎｔ ７１４…………………
ｓｕｌｐｈｏｎｉｔｒｏｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇｇａｓ ５１９………………
ｓｕｌｐｈｏｎｉｔｒｏｃａｒｂｕｒｉｚｉｎｇｓａｌｔ ５１８………………
ｓｕｌｐｈｕｒｉｚｉｎｇｓａｌｔ ５２０……………………………
ｓｕｒｆａｃｅｍｏｄｉｆｉｃａｔｉｏｎｍａｔｅｒｉａｌ ２６………………


ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｃａｌｍａｔｅｒｉａｌｓｆｏｒｈｅａｔｔｒｅａｔｍｅｎｔ… ２．１
ｔｅｍｐｅｒｉｎｇｏｉｌ ７８…………………………………
ｔｈｅｒｍｏｃｈｅｍｉｃａｌｔｒｅａｔｍｅｎｔａｇｅｎｔ ２４…………


ｖａｃｕｕｍｑｕｅｎｃｈｉｎｇｏｉｌ ７．６………………………


ｚｉｎｃｄｉｐｐｉｎｇｂａｔｈｓ ６．１２…………………………

０１

﹩﹣燉—





櫽
燋櫫

櫰

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

热 处 理 工 艺 材 料 术 语

ＧＢ燉Ｔ ８１２１—２００２


中 国 标 准 出 版 社 出 版
北京复兴门外三里河北街 １６号

邮政编码：１０００４５
电话：６８５２３９４６ ６８５１７５４８
中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

新华书店北京发行所发行 各地新华书店经售


开本 ８８０×１２３０ １燉１６ 印张 １ 字数 ２４千字

２００２年 １０月第一版 ２００２年 １０月第一次印刷

印数 １－２０００


书号：１５５０６６·１１８７３０ 定价 ． 元

网址 ｗｗｗ．ｂｚｃｂｓ．ｃｏｍ


科 目 ６１６—４２１

版权专有 侵权必究

举报电话：（）


