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前 言

本标准于 １９８２年首次发布，２００１年第三次修订，本标准自 ２００２年 ７月 １日起实施。
本标准自实施之日起，代替 ＦＺ燉Ｔ９３０１５—１９９２。
本标准由原国家纺织工业局提出。
本标准由无锡纺织机械研究所归口。
本标准起草单位：无锡纺织机械研究所、经纬纺织机械股份有限公司、川江机械制造有限公司、浙江

日发纺织机械股份有限公司、上海二纺机股份有限公司。
本标准主要起草人：王林德、何旭平、阮阳屏、万琪、张宴清、柳玉书。
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代替 ＦＺ燉Ｔ９３０１５—１９９２

中国纺织工业协会 批准 实施

 范围

本标准规定了转杯纺纱机的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。
本标准适用于纺制棉、化纤及混纺的转杯纺纱机。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ１９１—２０００ 包装储运图示标志

ＦＺ燉Ｔ１２００１—１９９２ 气流纺棉本色纱

ＦＺ燉Ｔ９００７４—１９９５ 纺织机械产品涂装

ＦＺ９０００１—１９９１ 纺织机械产品包装

ＦＺ燉Ｔ９００７１—１９９５ 纺织机械噪声声压级的测量方法

ＦＺ燉Ｔ９００８９．１—１９９６ 纺织机械铭牌 型式、尺寸及技术要求

ＦＺ燉Ｔ９００８９．２—１９９６ 纺织机械铭牌 内容

ＦＺ燉Ｔ９３０５３—１９９９ 转杯纺转杯

ＦＺ燉Ｔ９３０５４—１９９９ 转杯纺分梳辊

 产品分类

 型式：抽气式、自排风式。
 基本参数：见表 １及表 ２。

表 １

项 目 基本参数

纺纱线密度燉ｔｅｘ（Ｎｅ） １００～１６（６～３６）

转杯转速燉（ｒ燉ｍｉｎ） ≥３００００

适纺纤维长度燉ｍｍ ２２～３８

喂入品线密度燉ｔｅｘ（Ｎｅ） ５０００～３０００（０．１２～０．２７）

分梳辊转速燉（ｒ燉ｍｉｎ） ６０００～９０００

最大卷绕速度燉（ｍ燉ｍｉｎ） ≥１１５
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表 ２

项 目 基本参数

纺纱器间距燉ｍｍ １２０ １６０ １９５ ２００、２１６、２３０

基本纺纱器数 ２００ １６０ １６８、１９２ １６０、１６８、１９２、２００

筒管尺寸（内径×长度）燉ｍｍ 犗５０×９８ 犗５０×１３３
犗５０×１７０

犗５４×１７０
犗５０×１７０

犗５４×１７０

筒子成形尺寸
直径燉ｍｍ 犗２１０ 犗２４０ 犗３００ 犗３００

宽度燉ｍｍ ９０ １２０ １４２ １５０

筒子纱最大质量（重量）燉ｋｇ 约 １５ 约 ２６ 约 ４ 约 ４２

 技术要求

 传动系统

 机器转动平稳。
 引纱轴的径向圆跳动≤０．１５ｍｍ。
 给棉轴、卷绕轴的径向圆跳动≤０．２０ｍｍ。
 龙带窜动≤３ｍｍ，其正常使用寿命不少于一年。
 转杯轴承、分梳辊轴承、龙带压轮轴承在正常工作情况下，失效前平均工作时间≥１５０００ｈ。
 纺纱器

 断头自停机构动作灵敏可靠。
 纤维（纱）通道表面光滑不挂纤维。
 纺纱器密封良好。引纱管口真空度静压绝对值：

抽气式引纱管口真空度静压绝对值≥４ｋＰａ（约 ４００ｍｍ水柱）；
自排风式引纱管口空度静压绝对值≥２．５ｋＰａ（约 ２５０ｍｍ水柱）。

 转杯应符合 ＦＺ燉Ｔ９３０５３的规定。
 分梳辊应符合 ＦＺ燉Ｔ９３０５４的规定。
 每套纺纱器纺纱 ３０ｍｉｎ，无纺纱器故障产生的断头。
 引纱和卷绕机构

 导纱杆左右移动灵活，导纱动作可靠。
 筒子纱成形良好，退绕无脱圈现象。
 引纱胶辊轴承的径向游隙 ０００３～０．０３ｍｍ。引纱胶辊外圆的径向圆跳动≤０．０１５ｍｍ。
 成纱质量和断头率

 在 所 提 供 粗 梳 纯 棉 半 成 品 （并 条 条 子）符 合 表 ３规 定 时，成 纱 质 量 的 品 等 指 标 应 符 合

ＦＺ燉Ｔ１２００１规定的品等标准。
表 ３

条干均匀度 爞爼燉％ ≤４．３

喂入条子含杂率燉％ ≤０．１９

 在正常生产条件下，千纺纱器小时断头≤５０根。
 噪声

全机噪声：≤８６ｄＢ（Ａ）。
 功率消耗

全机空车运转功率消耗不大于表 ４规定值。
２
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表 ４

型式 空车运转功率消耗燉ｋＷ 转杯转速燉（ｒ燉ｍｉｎ） 基本纺纱器数

抽气式
３８ ４００００ １６０、１６８

５６ ６００００ １９２、２００

自排风式
２６ ４００００

３２ ５００００
１６８

 温升

转杯轴承、分梳辊轴承、压轮轴承的温升≤２５℃。
 安全

 运转部分的防护罩壳安全可靠。
 电气接线正确、可靠，电机应装有过电流保护装置。
 电源线与地线之间交流电压绝缘电阻≥１ＭΩ，直流电压绝缘电阻≥０．５ＭΩ。
 电气设备能经受 １ｍｉｎ的耐压试验，试验电压≥１５００Ｖ。
 外观质量

产品的涂装应符合 ＦＺ燉Ｔ９００７４的规定。

 试验方法

 ４２２用棉纤维束在通道及吸口部分擦后不挂纤维。
 ４１５用累计转杯纺纱机运转时间的方法来计算评定。
 ４５按 ＦＺ燉Ｔ９００７１的规定。
 ４６用功率仪测量。
 ４７用点温计测量（测量部位：各轴承座外壳处）。
 ４８３用 ５００Ｖ兆欧表测量。
 ４２４，４２５分别按 ＦＺ燉Ｔ９３０５３和 ＦＺ燉Ｔ９３０５４的规定。
 其他项目可用目测、手感以及通用量具检测评定。
 空车运转试验

 试验条件

 试验机台为基本纺纱器数的机台。
 试验电源：三相交流，电压：额定电压 ３８０Ｖ±１０％，频率：５０Ｈｚ±１Ｈｚ。
 试验速度

转杯速度≥４００００ｒ燉ｍｉｎ，分梳辊速度：６５００ｒ燉ｍｉｎ。
 空车连续运转 ４ｈ。
 试验项目

按 ４１１、４１２、４３３、４５、４６、４７、４８进行。
 工作负荷试验

 试验条件

 空车运转试验合格后进行。
 环境条件：温度 ２５℃±５℃，相对湿度 ６０％～７０％。
 纺纱工艺及参数（牵伸倍数、捻系数、转杯直径和转速等）由制造厂和用户厂商定。
 正常运转连续生产时间≥４８ｈ。
 检验项目

按 ４２１、４２４、４３１、４３２、４４、４９进行。
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 检验规则

 出厂检验

 制造厂在每批生产的每 ３０台产品（少于 ３０台按 ３０台计）中抽出 １台进行全装，并按 ５９进行

空车运转试验，其中每套纺纱器出厂前均需进行 ３０ｍｉｎ纺纱试验。
 每台产品需经制造厂质量检查部门检验合格后方能出厂，并附有产品质量合格证。
 型式检验

 产品在符合下列情况之一时，一般应进行型式检验。
ａ）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
ｂ）正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品的性能时；
ｃ）同一型号产品正常生产五年后应周期性的进行一次检验；
ｄ）产品停产两年以上，恢复生产时；
ｅ）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
ｆ）国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

 型式检验项目按 ４１～４．３，４．６～４．９进行。
 产品出厂后一年内，使用厂进行安装、调试、试验中发现有不符合本标准时，由制造厂负责处理。

 标志、包装、运输、贮存

 标志

 包装储运的图示标志应符合 ＧＢ１９１的规定。
 产品质量合格证上应标志执行的产品标准号。
 产品铭牌应符合 ＦＺ燉Ｔ９００８９．１和 ＦＺ燉Ｔ９００８９．２的规定。
 包装

产品包装应符合 ＦＺ９０００１的规定。
 运输

产品在运输过程中，应按规定的起吊位置起吊，包装箱应按规定朝向安置，不得倾倒。
 贮存

产品出厂后，在有良好的防雨及通风的贮存条件下，包装箱内的零件防潮防锈有效期自出厂日起为

一年。
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