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前 言

木材综合利用是我国木材工业的发展方向�发展人造板生产是解决木材综合利用的有效途径之一�
人造板机械是生产人造板的工作母机�它融合了化工机械�造纸机械�木工机床等相关专业机械的特点�
形成了一个独立的机械工业体系�它的设计�制造和检验都具有自己的特点�

为使人造板机械的设计�制造和检验具有正确�合理�统一的技术要求�制定本标准�
本标准由国家林业局提出�
本标准由全国人造板机械标准化技术委员会归口�
本标准起草单位�国家林业局北京林业机械研究所�
本标准主要起草人�丁炳寅�李远宁�
本标准首次发布�

r�



中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

人造板机械通用技术条件

������������������������
������������������������

��ð�����������

国家质量技术监督局 ����������批准 ����������实施

� 范围

本标准规定了人造板机械�以下简称机械�设计�制造和检验的基本要求�
本标准适用于人造板机械�

� 引用标准

下列标准所包含的条文�通过在本标准中引用而构成为本标准的条文�本标准出版时�所示版本均

为有效�所有标准都会被修订�使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

����������
�

钢制压力容器

��ð ���������� 液压系统 通用技术条件

��ð ���������� 设备及管道保温技术通则

��ð ����2�������� 工业机械电气设备 第一部分�通用技术条件

��ð ���������� 铸件 尺寸公差与机械加工余量

��ð ���������� 机床润滑系统

��ð ���������� 气动系统 通用技术条件

��ð ���������� 刚性转子平衡品质 许用不平衡的确定

��ð ���������� 灰铸铁件

��ð ����2�������� 工业产品使用说明书 总则

��ð ����������� 木工机床操作指示形象化符号

��ð ����������� 焊接质量保证 钢熔化焊接头的要求和缺陷分级

��ð ����������� 标牌

��ð ����������� 工业产品保证文件 总则

������������ 金属切削机床 安全防护通用技术条件

��ð ����������� 钢件的正火与退火

��ð ����������� 钢件的淬火与回火

��ð ����������� 人造板机械设备型号编制方法

��ð ����2�������� 金属冷冲压件 通用技术条件

��ð ����2�������� 锤上自由锻件 通用技术条件

��ð ���������� 装配通用技术要求

��ð ���������� 灰铸铁件热处理

��ð ����2�������� 机床包装 技术条件

��ð ���������� 切削加工 通用技术条件

��ð ���������� 金属切削机床 随机技术文件的编制

�



��ð ���������� 木工机床 噪声声�压�级测量方法

��ð ����������� 金属切削机床 液压系统通用技术条件

��ð ���������� 人造板机械涂漆颜色

��ð ���������� 人造板机械分类名词术语

��ð ���������� 人造板机械精度检验通则

� 要求

�2�� 型号�名称和参数

型号�名称应符合 ��ð ��������� ð ����� 的规定�参数应符合相应机械参数标准的规定

�2��
�

布局和造型

�2��2�� 造型应美观�匀称�和谐�外露部件�配套件应与机械协调

�2��2��
�

各部件及装置布局应合理�紧凑�并便于加工材料及刀�卡具的装�卡�卸和操作者观察机械的工

作状况

�2��2��
�

手轮�手柄和按钮应配置合理�操纵方便�并符合相关规定

�2��2��
�

整体或者分部运输的机械�应符合运输和吊装的要求

�2��2��
�

机械应便于装拆�调整和维修

�2��
�

性能�结构

机械的设计应性能先进�经济合理�提高标准化�通用化�系列化水平�机械的精度和工作性能应符

合相关标准和技术文件的规定�机械的各种结构�装置的工作均应稳定�安全�可靠�满足人造板生产的

要求

�2��
�

电气系统

电气系统应符合 ��ð ������� 及相应机械标准的有关规定

�2��
�

液压�气动�冷却�润滑�调供胶和热力系统

�2��2�� 液压系统应符合 ��ð �������� ð ������ 和相应机械标准的有关规定

�2��2��
�

气动系统应符合 ��ð ����� 和相应机械标准的有关规定

�2��2��
�

冷却系统应保证冷却充分�可靠�密封无泄漏

�2��2��
�

润滑系统应符合 ��ð ����� 和相应机械标准的有关规定�应有观察供油情况的装置和指示油

位的油标�应保证机械润滑良好

�2��2��
�

调供胶系统应有可靠的计量装置�并满足生产工艺要求

�2��2��
�

热力系统应具有密封�隔热设施�保温应符合 ��ð ����� 的规定�并按生产工艺要求稳定供热

�2��
�

显示装置

显示装置应稳定�可靠�便于观察�有密封要求时�密封应可靠

�2��
�

安全防护

�2��2�� 机械应设置安全防护装置�并应符合 �������和相应机械标准的有关规定

�2��2��
�

刀轴�刀鼓�刀环�热磨机转动盘�风机叶轮等高转速或重型转动件应按相应机械标准的规定进

行动平衡或者静平衡�并符合 ��ð ����� 的有关规定

�2��2��
�

手轮�手柄的操纵应灵活�无阻滞�其操纵力不应超过表 �的规定�
液压系统的手轮�手柄操纵力应符合 ��ð ����� 的规定�

表 � 手轮�手柄操纵力 �
使用情况 操纵力

���次ð班 ��
����次ð班 ��
��次ð班 ���

注�对于夹紧�锁紧�顶紧及增加阻尼等特殊要求的手轮�手柄的操纵力应符合设计要求�

�
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�2��2�� 存在火灾隐患的机械�应装设火灾探测器和自动灭火装置

�2��2��
�

联动生产线应装设数个紧急停车按钮�紧急停车按钮应装在醒目和便于操纵的位置上

�2��
�

工业卫生

�2��2�� 机械运转时�不应有不正常的尖叫声和冲击声�在空运转条件下�噪声声�压�级不应超过 ����
� ��
�2��2��
�

经常产生生产性木粉尘的机械�应装设排尘装置接口

�2��2��
�

工作时可能产生有害气体的机械�宜装设排气装置

�2��2��
�

在生产过程中可能造成水污染的机械�应单独设置污水排出口

�2��2��
�

存在有害射线�辐射波污染的机械�应设置有效的防护装置

�2��
�

寿命

�2��2�� 在三班工作制�个别机械为单班或者两班工作制�和遵守操作规程的条件下�其主要精度保持在

机械相应精度标准规定的范围内的时间应符合有关标准和技术文件的规定

�2��2��
�

重要的易磨损的零部件应进行耐磨处理�并宜加防尘装置

�2���
�

标牌

机 械 上 应 有 产 品 铭 牌 和 指 示 润 滑�操 纵�安 全 等 的 标 牌�铭 牌 和 标 牌 内 容 应 正 确�并 符 合

��ð ������ 和其他相关标准及技术文件的规定�标志应符合 ��ð ������ 和其他相关标准及技术文件

的规定�
机械上可镶�铸出清晰的汉字厂名和商标�出口产品应有英文或者合同规定的其他文字的标牌和标

志

�2���
�

附件和工具

应随机供应保证其基本性能的附件�调整和拆装用的专用工具�扩大机械使用性能的特殊附件�可

以根据用户要求�按合同供应�
附件和工具应有相应的标记或规格�附件应保证连接部位的互换性和使用性能�工具应保证使用的

可靠性

�2���
�
压力容器

压力容器的设计�制造�检验和验收�均应符合 �����的规定

�2���
�

随机技术文件

随机技术文件包括产品合格证�产品使用说明书�装箱单�随机备附件清单�安装图和其他有关的技

术资料�其编制方法应符合 ��ð ���������� ð ��������� ð ����� 及有关标准的规定�

� 制造质量

�2�� 各种零件材料的牌号和机械性能应符合相应标准和技术文件的规定�零件的加工应符合图样和工

艺文件的规定

�2��
�

铸件质量应符合 ��ð �������� ð ����� 和铸造相关标准及技术文件的规定

�2��
�

锻件质量应符合 ��ð ���������� ð ������� 和锻压相关标准及技术文件的规定

�2��
�

热处理质量应符合 ��ð ��������� ð ��������� ð ����� 和热处理相关标准及技术文件的规定

�2��
�

焊接质量应符合 ��ð ������ 和焊接相关标准及技术文件的规定

�2��
�

切削加工质量应符合 ��ð ����� 和切削加工相关标准及技术文件的规定

�2��
�

装配质量应符合 ��ð ����� 和装配相关标准及技术文件的规定�

� 外观质量

�2�� 外观表面不应有图样未规定的凸起�凹陷�粗糙不平和其他缺陷

�2��
�

防护罩应平整�不应翘曲�凸出和凹陷�
�

��ð�����������



�2�� 零�部件外露结合面的边缘应整齐�匀称�其错位量及不匀称量不应超过表 �的规定�
门�盖与机械的结合面应贴合�除产品标准或技术文件另有规定外�其贴合缝隙值不应大于表 �的

规定�
表 � 错位量及不匀称量�缝隙值及不均匀值 ��

结合面边缘及门�盖边长尺寸 ���� ��������� ���������� �����

错位量 ��� � � �
错位不匀称量 � � ��� �

贴合缝隙值 � ��� � �
缝隙不均匀值 � ��� � �

注�当结合面边缘及门�盖边长尺寸的长�宽不一致时�可以按长边尺寸确定允许值�

电气柜�控制箱等的门�盖周边与其相关件的缝隙应均匀�其缝隙不均匀值不应大于表 �的规定

�2��
�

外露零件表面不应有磕碰�锈蚀�螺钉�铆钉�销子端部不应有扭伤�锤伤等缺陷

�2��
�

金属手轮轮缘和操纵手柄表面应光滑并经防锈处理

�2��
�

镀件�发蓝件�发黑件色调应均匀一致�防护层不应褪色�脱落

�2��
�

电气�液压�气动�冷却�润滑�调供胶和热力系统的外露管道应布置紧凑�排列整齐�便于操作和维

修�必要时应用管夹固定

�2��
�

外露零件未加工表面应涂以油漆�涂漆应符合 ��ð ����� 及其他相关标准和技术文件或合同的

规定�
可拆卸的装配结合面的接缝处�分开时不应撕破边缘

�2��
�

各种标牌应清晰�耐久�标牌应固定在醒目的位置上�固定应平整�牢固�端正�

� 检验

�2�� 概述

�2��2�� 每台机械在制造厂均应检验�合格后方可出厂�在特殊情况下�经用户同意�可在用户工厂进行

出厂检验

�2��2��
�

检验分为型式检验和出厂检验

�2��2��2��
�

型式检验是为了全面考核机构的质量�考核机械的设计及制造是否满足人造板生产的要求�
是否符合有关标准和技术文件的规定�以及评价机械的技术水平�凡遇下列情况之一者�均应进行型式

检验�
��新产品试制定型鉴定�
��老产品转厂生产的试制定型鉴定�
��产品的材料�工艺�结构有重大改变�可能导致机械的性能有较大变化时�
��技术归口部门及质量监督机构提出型式检验要求时

�2��2��2��
�

正常生产的产品的出厂检验�是为了考核机械的制造是否符合有关标准和技术文件的规定�
考核机械的质量是否稳定

�2��2��
�

机械的检验内容如下�
��外观检验�
��参数�尺寸检验�
��附件和工具检验�
��空运转试验�
��负荷试验�
��精度检验�
��振动检验�

�
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��刚度检验�
��其他

�2��2��
�

在本标准未注明仅在型式检验时进行检验的项目�出厂时均应检验�抽检项目检验的抽检时间�
方法�台数等按有关标准和技术文件的规定

�2��
�

一般要求

�2��2�� 检验前�应将机械安装和调整好�使其处于正常工作状态

�2��2��
�

检验过程中�不应调整影响机械性能�精度的机构和零件�否则�应重检因调整而受到影响的有

关项目

�2��2��
�

检验应整机进行�不应拆卸机械�但对机械性能�精度无影响的零件�部件和附件可以除外

�2��2��
�

当不具备规定的测试工具和条件时�检验可用与标准规定有同等效果的方法代替

�2��
�

外观检验

�2��2�� 布局和造型�仅在型式检验时进行�
按 �2��的规定检验机械的布局和造型

�2��2��
�

外观质量

检验各部件外观质量是否符合第 �章的规定

�2��
�

参数�尺寸检验

检验参数和主要尺寸是否符合相应机械的参数标准或设计文件的规定

�2��
�

附件和工具检验

检验机械的随机附件和工具是否符合 �2���的规定

�2��
�

空运转试验

�2��2�� 试验目的

空运转试验是在无负荷状态下运转机械�检验各机构的运转状态�功率消耗�安全性和操纵性

�2��2��
�

动作检验

�2��2��2�� 检验起动�停止�制动�反转和点动等动作是否灵活�可靠

�2��2��2��
�

检验自动工作系统的调整和动作是否灵活�可靠

�2��2��2��
�

检验变速机构的动作是否灵活�准确�可靠

�2��2��2��
�

检验转位�定位机构的动作是否灵活�可靠

�2��2��2��
�

检验调整机构�夹紧机构�读数显示装置和其他附属装置的动作是否灵活�准确�可靠

�2��2��
�

安全防护�联锁�保险装置检验

�2��2��2�� 按 �������和相应机械标准的规定�检验安全防护装置是否齐备�灵敏�可靠

�2��2��2��
�

检验联锁装置是否灵敏�可靠

�2��2��2��
�

检验保险装置是否可靠

�2��2��2��
�

检验操纵机构的操纵力是否符合 �2��2��或相应机械标准的规定

�2��2��
�

空载噪声检验

按 ��ð ����� 和有关标准的规定检验机械的空载噪声声�压�级�其结果不应超过 �2��2��的规定

�2��2��
�

空运转功率检验�抽检�
在机械空运转至功率稳定后�检验主运动和进给运动的空运转功率

�2��2��
�

电气系统检验

检验电气系统的工作情况�是否符合 ��ð ����2��� 和相应机械标准的规定

�2��2��
�

液压�气动�冷却�润滑�调供胶和热力系统检验

检验液压�气动�冷却�润滑�调供胶和热力系统的工作情况是否符合 �2��的规定

�2��2��
�

生产线联动

在确认每台机械合格后�进行生产线联动�联动时间不应少于 ���检验各机械工作节拍是否匹配�
�

��ð�����������



各机构动作是否协调�可靠�生产线联动可在用户工厂进行

�2��
�

负荷试验

�2��2�� 试验目的

负荷试验是检验机械在负荷状态下运转时的工作性能和可靠性�以及温度变化�噪声�润滑和密封

等状况

�2��2��
�

负荷试验应在空运转试验合格后进行�
��试验应按设计的工艺参数在加工对象�原料或半成品�达到相应质量要求的条件下进行�
��所有机构�电气�液压�冷却�润滑�调供胶和热力系统以及安全防护装置等均应正常工作�
��生产线还应检验各机械工作节拍是否匹配�各机构的动作是否协调�可靠
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温升检验

��在轴承达到稳定温度时�检验轴承的温度和温升�其值不应超过表 �的规定�
表 � 轴承的温度和温升 �

轴承型式 温 度 温 升

滑动轴承

滚动轴承

��

��

��
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注�机械经过一段时间的负荷运转后�其温度上升幅度不超过每小时 ��时�可以认为已达到稳定温度�

��液压系统的温升检验�应符合 ��ð �������� ð ������ 的规定
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最大功率检验�抽检�
选择适当的工艺参数�使机械承受最大负荷�检验机械的最大功率�检验机械的结构稳定性以及电

气系统等工作是否可靠
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粉尘浓度检验�仅在除尘设备型式检验时进行�
按有关标准和技术文件的规定进行
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精度检验

按 ��ð ����� 和各种机械的精度检验标准检验机械的几何精度和工作精度�其工作精度检验应在

负荷试验后进行�检验结果应符合相应标准和技术文件的规定
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振动检验�抽检�
按有关标准和技术文件的规定检验
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刚度检验�抽检�
按有关标准和技术文件的规定检验
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其他

按订货合同中所规定的内容检验�

� 包装

�2�� 机械在包装前应进行防锈处理�机械的防锈应符合有关标准和技术文件的规定
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发往用户单位的每台机械�均应随机提供一套符合 �2���规定的技术文件
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包装应符合 ��ð ������� 及有关技术文件的规定�

� 制造厂的保证

在遵守有关标准和技术文件规定的运输�保管�安装�调试�保养和使用的条件下�因制造和包装质

量不良而发生机械不能正常工作或损坏时�制造厂应负责包修�包换�包退�三包期限和起止时间按合同

规定条款执行�
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