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前 言

本标准在原标准 ＹＢ燉Ｔ５０５４—１９９３《炭糊类检测试样焙烧方法》的基础上对标准的部分内容进行

了修订，与原标准相比较做了如下修改及补充：
——标准的题目；
——试样制备方法中的熔样过程；
——将原标准的附录纳入了正文。
本标准自实施之日起，代替 ＹＢ燉Ｔ５０５４—１９９３《炭糊类检测试样焙烧方法》。
本标准由冶金工业信息标准研究院提出并归口。
本标准起草单位：吉林炭素集团有限责任公司。
本标准主要起草人：朱丽娟、孟祥利、王 军。
本标准 １９９３年首次发布。
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代替 ＹＢ燉Ｔ５０５４—１９９３

国家经济贸易委员会 ┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了炭糊类检测试样制备的原理、仪器和设备及试验步骤。
本标准适用于炭糊类检测试样制备。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ燉Ｔ１４２７—２０００ 炭素材料取样方法

 原理

本制备方法是模拟使用炭糊类生产时的烧结过程。炭糊在进行高温处理时，挥发物逸出，粘结剂炭

化，致使炭糊形成了具有一定机械强度的实体。将其加工制成一定规格的试样，供检测体积密度、电阻

率、抗压强度及真密度等项性能使用。

 仪器和设备

 高温炉：带有自动温度控制器，能控制升温速度，并能保持恒温 ９００℃±２０℃和 １２００℃±２０℃。
 热电偶：铂铑或镍铬热电偶，长 ７５０ｍｍ。
 数显温度表：测量范围为 ０～１６００℃，２５级。
 铁坩埚：外径 ２１０ｍｍ，内径 ２００ｍｍ，壁厚 ５ｍｍ，高 ３０５ｍｍ。
 石墨坩埚：外径 ２２０ｍｍ，内径 ２００ｍｍ，壁厚 １０ｍｍ，底厚 ２５ｍｍ，高 ３２５ｍｍ。
 瓷皿：１５０ｍＬ。
 台秤：感量为 ５０ｇ。
 试样铁筒：材料为光滑铁皮，规格为直径×长度 ５５ｍｍ×４００ｍｍ，壁厚 ０３ｍｍ～０５ｍｍ。
 油压机：０～１００ｔ。
 压型模具：内孔 ５０ｍｍ×５０ｍｍ，壁厚大于 １０ｍｍ或内径 ５０ｍｍ，壁厚大于 １０ｍｍ的普通钢模。
 电热烘箱：０～３００℃。
 填充料：粒度为 １ｍｍ～４ｍｍ的少灰（灰分≤１％）煅后焦。

 试样

 试样采取按 ＧＢ燉Ｔ１４２７规定进行。
 将采取到的质量不少于 ５５ｋｇ的试样，在不破坏粒度组成的情况下，全部破碎至 ２５ｍｍ以下，用

四分法分 ２份，每份不少于 ２６ｋｇ，一份作保留样，另一份再均匀地分成 ２份，每份约 １３ｋｇ。
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 制备步骤

 炭糊类制备

 在铁坩埚底部均匀地铺一层 ５０ｍｍ厚的填充料，将铁筒下口用普通新闻纸包上（新闻纸上如刷

上一层用机油调合的石墨粉液更好），直立于坩埚内（每个坩埚内最多只可装 ４个铁筒），铁皮筒与坩埚

壁的距离为 ２０ｍｍ，筒与筒之间的距离约 １５ｍｍ，热电偶放在坩埚中央，其热端与铁皮筒底部平行，用

填充料填满坩埚所有空隙。
 将 ２份各 １３ｋｇ的试样分别装入 ２个铁筒内，加满后剩余的试样分别留作待用。
 将装完试样的铁坩埚放入高温炉恒温区内。
 高温炉通电加热，控制升温速度为（１００±２０）℃燉ｈ，在逐渐升温后，铁皮筒内试样熔化，样面下

降，这时将剩余试样分次加入铁皮筒内（剩余试样应在炉温 ２００℃以内时全部加入），升温至 ９００℃。在

９００℃±２０℃下保温 ３ｈ后停止加热。待高温炉自然冷却至 １００℃以下后取出铁坩埚。
 从铁筒中取出试样，清除试样底部填充料。每个试样从底部切除 １０ｍｍ，再加工成直径４５ｍｍ×
４０ｍｍ圆柱形试样，供检测体积密度、电阻率、抗压强度及真密度等项性能使用。
 粗缝糊制备

 称取 ５份每份约 ２１０ｇ（圆柱体试样每份称取约 １８０ｇ）的试样，分别放入 ５个磁皿中，置于电热

烘箱中进行软化，温度不得超过 １３０℃。
 将热糊样倒入模具内，在 ５０００Ｎ燉ｃｍ２±１００Ｎ燉ｃｍ２压力下加压 ３０ｓ，制成 ５０ｍｍ×５０ｍｍ×
５０ｍｍ的立方体或直径 ５０ｍｍ×５０ｍｍ的圆柱体试样。
 将成形的试样放入底部已铺有 ５０ｍｍ厚填充料的石墨坩埚内，将热电偶放在坩埚中央。用填充

料填满坩埚所有空隙，将坩埚放入高温炉恒温区内。
 高温炉通电加热，升温速度为（１５０±２０）℃燉ｈ，温度达 １２００℃时保温 ３ｈ。停止加热，待冷却至

室温后取出坩埚。
 清除掉试样表面上附着的填充料，将试样受压面两端磨平后即可进行抗压强度测试。
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