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﹩﹣燉 —

前 言

本标准是根据国内外有关密炼机产品的技术发展状况对 ＧＢ燉Ｔ９７０７—１９８８《密闭式炼胶机、炼塑

机技术条件》及 ＨＧ燉Ｔ３１０７—１９８８《密闭式炼胶机、炼塑机系列与基本参数》进行修订的。
本标准与 ＧＢ燉Ｔ９７０７—１９８８和 ＨＧ燉Ｔ３１０７—１９８８的主要差别是：
ａ）增加五种密炼机规格；
ｂ）增加“每转消耗功率”参数，取消原“主电机功率”参数，并将密炼机基本参数列入附录 Ａ（标准的

附录）中；
ｃ）增加密炼机过载保护要求的规定；
ｄ）增加对产品使用说明书要求的规定；
ｅ）取消原标准 ＧＢ燉Ｔ９７０７—１９８８中的第九章；
ｆ）增加判定规则。
本标准的附录 Ａ为标准的附录。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ９７０７—１９８８，ＨＧ燉Ｔ３１０７—１９８８废止。
本标准由中华人民共和国原化学工业部提出。
本标准由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会归口。
本标准主要起草单位：大连橡胶塑料机械厂、益阳橡胶机械厂、北京橡胶工业研究设计院。
本标准主要起草人：王建平、阎锦涛、张金莲、夏向秀、周晓兰。
本标准于 １９７７年 １０月首次发布，１９８８年 ７月第一次修订。
本标准由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会负责解释。
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代替 ＧＢ燉Ｔ９７０７—１９８８

国家质量技术监督局 批准 实施

 范围

本标准规定了密闭式炼胶机、炼塑机的规格系列与型号、要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明

书、包装、运输及储存等。
本 标准适用于用一对椭圆形转子，间歇进行混炼或塑炼的密闭式炼胶机、炼塑机（以 下 简 称 密 炼

机）。本标准不适用于啮合型密炼机。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ１９１—１９９０ 包装储运图示标志

ＧＢ３７６６＿１９８３ 液压系统通用技术条件

ＧＢ７９３２—１９８７ 气动系统通用技术条件

ＧＢ燉Ｔ５２２６．１—１９９６ 工业机械电气设备 第一部分：通用技术条件

ＧＢ燉Ｔ１２７８３—２０００ 橡胶塑料机械产品型号编制方法

ＧＢ燉Ｔ１３３０６—１９９１ 标牌

ＧＢ燉Ｔ１３３８４—１９９２ 机电产品包装通用技术条件

ＧＢ燉Ｔ１４０３９—１９９３ 液压系统工作介质固体颗粒污染等级代号

ＨＧ燉Ｔ２１４８—１９９１ 密闭式炼胶机、炼塑机检测方法

ＪＢ燉Ｔ５９９５—１９９２ 工业产品使用说明书 机电产品使用说明书编写规定

ＨＧ燉Ｔ３１２０—１９９８ 橡胶塑料机械外观通用技术条件

ＨＧ燉Ｔ３２２８—１９８８ 橡胶塑料机械涂漆通用技术条件

 规格系列与基本参数

 规格系列

实验室用：１、１５（１７）、５Ｌ。
生产用：３０、５０、６０、（７５）、８０、９０、１１０、１３５、１６０、１９０、（２５０）、２７０、３７０、４００、６５０Ｌ。

注：括号内数字为保留规格。

 型号

密炼机型号应符合 ＧＢ燉Ｔ１２７８３的规定。

 要求

 密炼机应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。
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 密炼机的压料装置和卸料装置应工作可靠，操作方便灵活，并便于拆卸清理。
 密炼机应有显示密炼机内部物料温度的装置。
 规格 ５０Ｌ以上密炼机，在电气控制系统中，应留有与辅机控制系统联动的接点。
 规格 ８０Ｌ（含 ８０Ｌ）以上的密炼机，在工作过程中，不提起压砣可向密炼室内加入液态物料。
 规格 ３０Ｌ和 ３０Ｌ以上密炼机的主传动电机，应采用 ＩＰ４４（直流为 ＩＰ５４）以上防护等级，以便能在

有粉尘的环境中正常工作。
 密炼机空运转时，空运转所消耗的功率不得超过主电机额定功率的 １５％。
 密炼机运转时，转子轴承和减速器轴承的温度不得有骤升现象。空运转时，其温升不得超过 ２０℃；
负荷运转时，轴承温升应符合表 １的规定。

表 １ 密炼机轴承温升要求 ℃

部 位 温 升 最高温度极限值

炼胶机转子轴承 ≤４０ ８０

炼塑机转子轴承 ≤９０ １２０

减速机轴承 ≤４０ ８０

 生产用密炼机转子凸棱及棱侧主要表面应堆焊耐磨硬质合金，其凸棱表面硬度不得低于５０ＨＲＣ，
棱侧表面硬度不得低于 ４０ＨＲＣ。采用其他硬化处理时应不低于堆焊耐磨硬质合金的性能。
 生产用密炼机的密炼室内表面、卸料门和压砣与物料接触表面，应进行耐磨硬化处理，表面硬度

不得低于 ４０ＨＲＣ。
 实验室用密炼机的转子、密炼室、压砣和卸料门工作表面应具有耐磨、耐腐蚀性，转子凸棱与密炼

室内表面应进行硬化处理，凸棱表面硬度不得低于 ４５ＨＲＣ，密炼室内表面硬度不得低于 ５５ＨＲＣ。
 实验室用密炼机凡与物料接触的表面应光滑，便于清理，表面粗糙度 爲ａ值不大于 ３２μｍ。
 密炼室、转子、压砣内腔须进行水压试验，其试验压力不得低于工作压力的 １５倍，持续时间不得

少于 ３０ｍｉｎ，并不得渗漏。
 采用钻孔式加热或冷却的密炼室、卸料门应进行 ３ＭＰａ水压试验或热压试验。当进行热压试验

时：密炼机蒸汽压力为 ０３ＭＰａ；炼塑机蒸汽压力为 １ＭＰａ，持续时间不得少于 ３０ｍｉｎ，并不得渗漏。
 整机空运转时不得有较大的震动及周期性的噪声。
 整机运转中卸料门应密封良好，转子端面密封处应采取可靠措施，避免和减少物料泄漏。
 密炼机液压系统应符合 ＧＢ３７６６的规定，液压系统工作油液污染度等级不得低于 ＧＢ燉Ｔ１４０３９
中规定的 １９燉１６级。
 密炼机气动系统应符合 ＧＢ７９３２的规定。气动系统使用的压缩空气应是经过除水、过滤的干燥

洁净空气。
 密炼机冷却（加热）、空气、润滑等各管路系统应连接可靠，管路中杂物应清理干净，管路应畅通，
不得渗漏，各润滑点应润滑充分。
 密炼机电气系统应设有过载保护，电气安全应符合 ＧＢ燉Ｔ５２２６．１的规定。
 产品外观应符合 ＨＧ燉Ｔ３１２０的规定。
 产品的涂漆应符合 ＨＧ燉Ｔ３２２８的规定。
 密炼机运转时，在操作者位置的整机噪声应符合表 ２的规定。

表 ２ 密炼机整机噪声要求

规格 实验室用 ＜１６０Ｌ ≥１６０～３７０Ｌ ≥３７０Ｌ

噪声级，ｄＢ（Ａ） ≤８０ ≤８５ ≤９０ ≤９５
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 试验方法

 空运转试验

 机器总装合格后，应进行不少于 ２ｈ的连续空运转试验。
 空运转试验中应检查：

ａ）各管路连接与密封情况（４１７、４１８、４１９）；
ｂ）机器震动及噪声情况（４１５、４２３）；
ｃ）主电机功率消耗情况（４７）；
ｄ）转子与减速器轴承温升情况（４８）。

 负荷运转试验

 空运转试验合格后，方可进行负荷运转试验。
 每台机器须经不少于 １０车料的连续负荷运转试验。试验用胶料块的大小应适宜。
 负荷运转试验中应检查：

ａ）基本参数情况（附录 Ａ（标准的附录））；
ｂ）转子与减速器轴承温升情况，液压系统及其余部位温度骤升情况（４８）；
ｃ）整机噪声情况（４２３）；
ｄ）转子端面密封处物料泄漏情况及卸料门密封情况（４１６）；
ｅ）电气、液压等控制系统是否安全、灵活、可靠（４２０、４１８、４１７）。

 密炼机基本参数及要求的检测按 ＨＧ燉Ｔ２１４８的规定。

 检验规则

 出厂检验

 每台产品应经制造厂质量检验部门检验合格后，方能出厂。出厂时应附有产品质量合格证。
 每台产品出厂前应按 ５１、５３的规定进行试验，并按 ４２～４．２３及附录 Ａ中表 Ａ１的有关规定

进行检验。
 型式检验

 有下列情况之一时，要进行型式检验：
ａ）新产品或老产品转厂时；
ｂ）正式生产后，如结构、材料、工艺有较大变化，可能影响产品性能时；
ｃ）产品长期停产后，恢复生产时；
ｄ）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
ｅ）正常生产时，每年至少抽检一台。

 型式检验按 ５１～５３的规定进行，并按 ４．２～４．２３及附录 Ａ中表 Ａ１的有关规定进行检验。
 型式检验项目全部符合本标准规定，则判为合格。型式检验每次抽一台，若有不合格项时，应再

在抽二台进行检验，若仍有不合格项时，则应逐台进行检验。

 标志、使用说明、包装、运输、储存

 每台产品应在适当位置固定产品标牌，标牌的尺寸和技术要求应符合 ＧＢ燉Ｔ１３３０６的规定，标牌

的内容包括：
ａ）产品名称；
ｂ）产品型号；
ｃ）商标；
ｄ）产品的主要参数；

３
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ｅ）制造日期、编号；
ｆ）制造厂名。

 产品包装运输应符合 ＧＢ燉Ｔ１３３８４的规定。
 产品的储运图示标志应符合 ＧＢ１９１的规定。
 产品的运输应符合运输部门的有关规定。
 产品使用说明书应符合 ＪＢ燉Ｔ５９９５的规定。
 产品应储存在干燥通风处，避免受潮，当露天存放时，应有防水措施。

４
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附 录 ﹢
（标准的附录）

密炼机基本参数

表 Ａ１ 密炼机基本参数

规格

密炼室总容积

（±４％）Ｌ

二棱 四棱

密炼室填充系数

压砣对物料的

单位压力

ＭＰａ

转子转速１）２）

ｒ燉ｍｉｎ

每转消耗功率３）

ｋＷ燉（ｒ燉ｍｉｎ）

１ １ ０９３
１．５ １．４５ １．３５

（１．７） １．７ ＿
５ ５ ４．６５

３０ ３０ ２７

５０ ５０ ４６

６０ ６０ ５６

（７５） ７５ ＿

０．５５～０．８０

０．６０～０．７０

０．４０～０．６０

０．２０～０．４５

０．２０～０．４０

２０～１５０

５０～２５０
２０～１５０

４０
８０
４０
８０
３０
８０
３５
４０
７０

０．１０～０．７５
０．２０～１．５０
０．０８～０．４５
０．３０～２．２５

１．８～２．５

３．３～４．０

４．４～５．０

３．１～４．０

８０ ８０ ７４

９０ ９０ ８４

１１０ １０５ ９９

１３５ １３５ １２５

１６０ １６０ １４７

１９０ １９０ １７４

０．５５～０．８０ ０．３５～０．５３

４０
６０
８０
３０
４０
６０
８０
３０
４０
６０
８０
２０
３０
４０
６０
２０
３０
４０
６０
２０
３０
４０
６０

５．２～６．６

５．６～６．６

６．１～７．８

８．０～８．４

１１．２～１３．３

１４～１７

（２５０） ２５０ — ０．５０～０．６０ ０．１６～０．２１ ２０ １２．５
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表 Ａ１（完）

规格

密炼室总容积

（±４％）Ｌ

二棱 四棱

密炼室填充系数

压砣对物料的

单位压力

ＭＰａ

转子转速１）２）

ｒ燉ｍｉｎ

每转消耗功率３）

ｋＷ燉（ｒ燉ｍｉｎ）

２７０ ２７０ ２４５ ０．５５～０．８０ ０．４０～０．５３

２０

３０

４０

６０

２０～２６

３７０

４００
— ４００

６５０ — ６７２

０．５５～０．８０ ０．４０～０．５３

２０

３０

４０

５０

６０

２０

３０

４０

５０

３３．８～３８．０

５５～６０

１）转子转速可以是单数、多数或无级变速。表中转子转速是名义转速。

２）当采用直流电机时，转子转速可根据需要适当降低，但名义转速为最高转速。

３）每转消耗功率，根据实际情况可适当放大
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