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前 言

本标准第 ５章中 ５３为强制性条款，其余为推荐性条款。
本标准是非等效采用日本工业标准 ＪＩＳＤ９４２２：１９８３《自行车用轮胎气门嘴》对 ＧＢ１２８３５—１９９１《胶

座气门嘴》修订而成。
本标准与原标准 ＧＢ１２８３５—１９９１的差异：
——增加了产品的系列规格；
——修改了图形；
——修订了技术要求；
——修订了试验方法；
——修订补充了检验规则；
——修订了贮存期。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ１２８３５—１９９１。
本标准由国家石油和化学工业局提出。
本标准由全国轮胎轮辋标准化技术委员会归口。
本标准由山东气门嘴厂负责起草，沈阳橡胶机械厂和公主岭气门芯厂参加起草。
本标准主要起草人：李峰、张秀香、刘其忠、韩发瑞。
本标准委托全国轮胎轮辋标准化技术委员会气门嘴标准化分技术委员会负责解释。
本标准于 １９９１年 ４月首次发布。
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代替 ＧＢ１２８３５—１９９１

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

 范围

本标准规定了胶座气门嘴（以下简称气门嘴）的结构型式、技术要求、试验方法和检验规则。
本标准适用于轿车、载重汽车、工业车辆、农用车辆、摩托车和力车内胎气门嘴。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ１７９６—１９９６ 轮胎气门嘴

ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７ 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）
ＧＢ燉Ｔ３９００—１９９７ 轮胎气门嘴系列

ＧＢ燉Ｔ９７６６—１９９４ 轮胎气门嘴试验方法

ＨＧ２９４２—１９９８ 力车内胎气门嘴（ｎｅｑＪＩＳＤ９４２２：１９８３）

 产品分类与标记

产品分类与标记应符合 ＧＢ燉Ｔ３９００的规定。

 结构尺寸

 气门嘴胶座部分的结构尺寸应符合本标准的规定，其余部分的结构尺寸应符合 ＧＢ１７９６、ＧＢ燉Ｔ
３９００及 ＨＧ２９４２的规定。
 胶座结构尺寸为推荐尺寸，如图 １～图 ８所示。
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型号 Ｚ１０１１ Ｚ１０１２ Ｚ１０１３ Ｚ１０１４ Ｚ１０１５ Ｚ１０１６ Ｚ１０１７ Ｚ１０１８ Ｚ１０１９ Ｚ１０１１０

爟 ６５ ８５ ９５

图 １ Ｚ１０１系列气门嘴

图 ２ Ｚ１０２系列气门嘴
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图 ３ Ｚ１０３１、Ｚ１０４１型气门嘴

图 ４ Ｚ１０５系列气门嘴
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图 ５ Ｚ１０６１型气门嘴

图 ６ Ｚ１０９系列气门嘴

图 ７ Ｚ１１０系列气门嘴
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注：嘴体芯腔、螺纹及配件应符合 ＨＧ２９４２的规定。
图 ８ Ｚ１１２系列气门嘴

 技术要求

 基本要求

气门嘴胶座部分的技术要求应符合 本 标 准 的 规 定，其 余 部 分 的 技 术 要 求 应 符 合 ＧＢ１７９６、ＧＢ燉Ｔ
３９００及 ＨＧ２９４２的规定。
 胶座外观

 胶座不准有海绵状、气泡、杂质、缺胶及其他影响使用的缺陷。
 胶座打磨面应均匀、平整、清洁，不得露铜，不得喷霜。胶座边缘厚度不大于 ０４ｍｍ。
 气门嘴外螺纹上不得有影响使用的橡胶粘附。
 气门嘴内孔不得有影响使用的橡胶粘附。
 橡胶与金属的结合

 气门嘴橡胶与金属体的粘着强度应符合表 １的规定。
表 １ 气门嘴橡胶与金属体的粘着强度

气 门 嘴 型 号 粘着强度（不小于）

Ｚ１０１系列；Ｚ１０３１；Ｚ１０４１ ３５ｋＮ燉ｍ

Ｚ１０２系列 ８０Ｎ

Ｚ１０９系列 ９８Ｎ

Ｚ１０５系列；Ｚ１０６１；Ｚ１１０系列；Ｚ１１２系列 １４７Ｎ

 气门嘴橡胶与金属体的附胶率不小于 ６０％。

 试验方法

 胶座外观用目测检验。
 粘着强度与附胶率的试验方法按 ＧＢ燉Ｔ９７６６规定执行。

 检验规则

 气门嘴应由制造厂质量检验部门按本标准检验，并出具产品合格证。
 产品检查的程序和检查的实施，应符合 ＧＢ燉Ｔ２８２８的规定。
 同型号、同规格的一个入库批或发货批为一个检查批。
 本标准把不合格按质量特性的重要性分为 Ａ类不合格、Ｂ类不合格和 Ｃ类不合格。各类又分为

若干个检查组，详见表 ２。
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 各检查组的合格质量水平（爛爯爧）和检查水平（爤爧）应符合表 ２的规定。

表 ２ 不合格分类

不合格分类 检查分组 项 目 爛爯爧 爤爧 试验方法

Ａ类不合格

Ｂ类不合格

Ｃ类不合格

Ａ１ ５．３．１粘着强度

Ａ２ ５．３．２附胶率

Ａ３ ５．２．４内孔橡胶粘附

Ｂ１ ５．２．１胶座缺陷

Ｂ２ ５．２．２胶座打磨面

Ｃ１ ５．２．３外螺纹橡胶粘附

１．０

１．５

２．５

ｓ２

Ⅱ

按 ６２

按 ６１

 按表 ２的检查分组分别实施检验，判定合格或不合格。
 逐批检查后的处置：逐批检查后的处置应按 ＧＢ燉Ｔ２８２８的规定。

 标志、包装和贮存

 气门嘴胶座上应打印制造厂标记和产品型号标记。丁基胶座上涂蓝色标记。
 气门嘴用塑料袋做内包装，用纸箱或其他包装做外包装。
 气门嘴包装箱上应有下列标志：

ａ）产品名称、型号及制造日期；
ｂ）胶料品种；
ｃ）数量；
ｄ）制造厂名称及地址。

 包装箱（袋）内应附有产品合格证。
 气 门 嘴 应 存 放 在 干 燥、通 风、防 高 温、防 曝 晒、防 腐 蚀、无 油 污 的 库 房 内，贮 存 期 为 出 厂 之 日 起

６个月。
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