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前 言

本标准作为组织生产和检验的依据，规范了武警夏工作服的产品分类，明确了武警夏工作服的样

式、主辅材料规格及技术要求等，并将产品检验、标志与包装统一纳入通用标准，本标准对通用标准的有

关部分进行了引用。
本标准由中国人民武装警察部队后勤部提出。
本标准由武警后勤装备研究所归口。
本标准起草单位：武警后勤装备研究所、五三零三工厂。
本标准主要起草人：徐慧、刘萍、端木琳。
本标准委托武警后勤装备研究所负责解释。
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中国人民武装警察部队后勤部 ┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了武警夏工作服的产品分类、技术要求、检验、标志与包装。
本标准适用于武警夏工作服的生产及检验。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ２５０—１９９５ 评定变色用灰色样卡

ＧＢ燉Ｔ６８３５—１９９７ 棉缝纫线

ＧＢ燉Ｔ６８３６—１９９７ 涤纶缝纫线

ＦＺ燉Ｔ６４００８—１９９９ 机织热熔粘合衬布

ＪＳ３１７—１９８０ 活动三节环

ＪＳＢ５０—１９９０ 涤棉、棉、棉维色布

ＪＳＢ９４—１９９５ 四眼扣

军生 ０１００５—１９７９ 混纺布残疵使用规定

ＷＨＢ０１０１—２０００ 武警被服产品标志

ＷＨＢ０１０２—２０００ 武警被服产品检验

ＷＨＢ０１０３—２０００ 武警被服产品包装

 产品分类

． 样式

武警夏工作服的样式见图 １。
 规格尺寸

 产品分为两个型，每型分为五个号，其规格尺寸、极限偏差按表 １规定。
 规格尺寸测量位置见图 ２～图 ３，图中所注数字为表中各测量部位编号。

１



图 １ 武警夏工作服样式

２
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表 １ 规格尺寸 ｃｍ

图号 编号 部 位 名 称
一 型 二 型

特号 １号 ２号 ３号 ４号 特号 １号 ２号 ３号 ４号

极限

偏差

（±）

２

１ 前身长 ７３．０ ７０．５ ６８．０ ６５．５ ６３．０ ７３．５ ７１．０ ６８．５ ６６．０ ６３．５ １．０

２ 前胸宽 ４５．８ ４５．０ ４４．２ ４３．４ ４２．６ ４８．６ ４７．８ ４７．０ ４６．２ ４５．４ ０．６

３ 胸围 １２０．０１１８．０１１６．０１１４．０１１２．０１２７．０１２５．０１２３．０１２１．０１１９．０ １．５

４ 下摆围 １０６．０１０４．０１０２．０１００．０ ９８．０ １１５．０１１３．０１１１．０１０９．０１０７．０ ２．０

５ 袖长 ６８．０ ６６．０ ６４．０ ６２．０ ６０．０ ６８．０ ６６．０ ６４．０ ６２．０ ６０．０ ０．８

６ 袖上肥 ２５．２ ２４．７ ２４．２ ２３．７ ２３．２ ２６．７ ２６．２ ２５．７ ２５．２ ２４．７ ０．４

７ 下摆、袖头宽 ５．０ ０．３

８ 挂衣袢长 ３０ ０５

９ 挂衣袢宽 ０５ ０１

１０ 后身长 ７６．０ ７３．５ ７１．０ ６８．５ ６６．０ ７６．０ ７３．５ ７１．０ ６８．５ ６６．０ １．０

１１ 后背宽 ４５．８ ４５．０ ４４．２ ４３．４ ４２．６ ４８．６ ４７．８ ４７．０ ４６．２ ４５．４ ０．６

１２ 小肩宽 １７．２ １６．９ １６．６ １６．３ １６．０ １８．３ １８．０ １７．７ １７．４ １７．１ ０．３

１３ 托肩两侧宽 ７．０ ０．５

１４ 托肩中宽 ９５ ０５

１５ 后身下截打结高 １２０ ０５

１６ 袖开衩长 １３０ ０５

１７ 袖头长 ２７．０ ２６．０ ２５．０ ２４．０ ２３．０ ２９．０ ２８．０ ２７．０ ２６．０ ２５．０ ０．５

１８ 袖开衩挡布宽 １２５ ０５

１９ 领长 ４１．０ ４０．５ ４０．０ ３９．５ ３９．０ ４２．５ ４２．０ ４１．５ ４１．０ ４０．５ ０．７

２０ 翻领前宽 ４５ ０３

２１ 翻领后宽 ７５ ０３

２２ 领台宽 ４０ ０３

２３ 胸袋全长 １５０ ０３

２４ 胸袋布长 １３５ ０３

２５ 胸袋盖中宽 ５７ ０２

２６ 胸袋盖两侧宽 ４３ ０２

２７ 胸袋盖长 １２２ ０３

２８ 胸袋布下宽 １３０ ０３

２９ 贴边上宽 ９５ ０４

３０ 贴边下宽 ５５ ０４

３
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表 １（完） ｃｍ

图号 编号 部 位 名 称
一 型 二 型

特号 １号 ２号 ３号 ４号 特号 １号 ２号 ３号 ４号

极限

偏差

（±）

２

３１ 第一扣眼距领台 １２．６ １２．２ １１．８ １１．４ １１．０ １２．６ １２．２ １１．８ １１．４ １１．０ ０．４

３２ 调节带长 １２．５ ０．５

３３ 调节带后宽 ２５ ０２

３４ 调节带前宽 １８ ０２

３５ 调节袢长 ３０ ０２

３６ 调节袢宽 １８ ０２

３

３７ 裤长 １１５．０１１１．５１０８．０１０４．５１０１．０１１５．０１１１．５１０８．０１０４．５１０１．０ １．５

３８ 裤腰围 ８９．０ ８７．０ ８５．０ ８３．０ ８１．０ ９７．０ ９５．０ ９３．０ ９１．０ ８９．０ １．８

３９ 横裆肥 ４０．１ ３９．４ ３８．７ ３８．０ ３７．３ ４２．１ ４１．４ ４０．７ ４０．０ ３９．３ ０．６

４０ 下裆长 ８２．３ ７９．６ ７６．９ ７４．２ ７１．５ ８０．８ ７８．１ ７５．４ ７２．７ ７０．０ １．０

４１ 脚口肥 ２５．０ ２４．５ ２４．０ ２３．５ ２３．０ ２５．５ ２５．０ ２４．５ ２４．０ ２３．５ ０．４

４２ 脚口折边宽 １．５ ０．２

４３ 裤腰宽 ４０ ０３

４４ 裤掩襟宽 ４０ ０３

４５ 裤门襟明线距边 ４０ ０３

４６ 小裆长 ４０ ０７

４７ 护膝长 ３００ ０５

４８ 护膝距脚口 ３２．８ ３１．４ ３０．０ ２８．６ ２７．２ ３２．８ ３１．４ ３０．０ ２８．６ ２７．２ ０．５

４９ 裤袋口垫布宽 ３０ ０３

５０ 裤袋口上端距腰缝 ４０ ０５

５１ 裤袋口长 １６５ ０４

５２ 裤带袢长 ６０ ０５

５３ 裤带袢宽 １１ ０１

５４ 裤带袢上端距腰边 ２０ ０２

５５ 护裆宽 １６５ ０４

５６ 护裆下裆长 ９８ ０３

５７ 裤袋布长 ３３０ ０７

５８ 小裆垫条长 ７５ ０５

５９ 小裆垫条宽 １５ ０２

４
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图 ２ 上衣规格尺寸测量位置

５
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图 ３ 裤子规格尺寸测量位置

 技术要求

 材料

 面、里料颜色：橄榄绿色。
 缝线颜色：与面料相匹配。
 材料规格及用途按表 ２规定。

表 ２ 材料规格及用途

名 称 规 格 执行标准 用 途

涤棉混纺府绸
１４×２燉２８

涤 ６５％ 棉 ３５％
ＪＳＢ５０ 面、里料

粘合衬 ＰＥ１９５燉１９．５（ＰＥ３０Ｓ×３０Ｓ） ＦＺ燉Ｔ６４００８ 翻领面、驳头

棉丝光线 ９７×３×３ ＧＢ燉Ｔ６８３５ 钉扣

涤纶缝纫线 １１８×３ ＧＢ燉Ｔ６８３６ 缝纫、锁眼、打结

古铜色四眼胶木扣
犗２２０ｍｍ

犗１５０ｍｍ
ＪＳＢ９４

上衣前门襟、裤腰扣

胸袋、袖口、裤掩襟扣

活 动 三 节 环（表 面 镀 铜

镀镍）
内径 犗２００ｍｍ ＪＳ３１７ 下摆调节袢

６
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 色泽及下料规定

 表面颜色应符合色泽标样偏差范围，每套必须一致。
 非表面部位色差对比按表 ３规定，评定级别按 ＧＢ２５０规定。

表 ３ 非表面部位色差对比

色差（不低于） 对 比 部 位

４级 裤掩襟面与表面部位；拼接处

３—４级
贴 边（驳头除外）、翻领里、胸袋盖里、托肩里、下摆里、袖头里、调节袢、调节带、裤袋口垫布、裤

带袢、裤暗牌面与表面部位

３级
上衣门襟里、暗牌里、挂衣袢、裤腰里、裤掩襟里、裤暗牌里、门襟里、裤袋布左右两片与表面部

位

 裁片纱向及拼接按表 ４规定。表中拼口极限前有“＋”的，表示该拼接处的规格尺寸加表中之数

为该部位的拼口极限，拼口极限前无“＋”的，表示该部位的实际拼口极限。
表 ４ 裁片纱向及拼接 ｃｍ

类别 裁片名称
下料

方向
允斜极限

拼接

道数极限

（道）
拼口极限

要 求

上

衣

前身 经 前襟边顺经纱 — — —

后身 经 以背中线为准 ３０ — — —

托肩面 经 — — — —

托肩里 经 ２０ ２ ＋３０ —

大、小袖 经 袖口与纬纱平 — — —

翻领面 纬 ２０ — — —

翻领里 纬、斜 — ２ ＋３０ 只准拼在后身部位

胸袋盖面 纬
上 口 后 端 上 翘 １２
或与纬纱平

— — —

胸袋盖里 纬 ４０ １ ＋２０ 避开圆头、尖角和锁眼位置

胸袋布 经 前侧顺经纱 — — —

贴边、暗牌面 经 驳头外口顺经纱 ２０ １ ＋２０ 避开驳头及锁、钉位置

暗牌里 经 整条 ４０ １ ＋２０ 避开锁眼位置，面、里拼缝错开

门襟里 经 整条 ４０ １ ＋４０ —

下摆面 经 １０ — — —

下摆里 经 整条 ４０ ２ ＋２０ 避开锁钉及调节袢位置

袖头面 经 １０ — — —

袖头里 经 ２０ １ ＋２０ 避开锁钉位置

调节带 经 一侧顺经纱 — — —

调节袢 经 １０ — — —

挂衣袢 经 — — — 可借布边

袖开衩挡布 经 以中心线为准 ２０ — — —

７
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表 ４（完） ｃｍ

类别 裁片名称
下料

方向
允斜极限

拼接

道数极限

（道）
拼口极限

要 求

裤

子

前身 经 中缝顺经纱 — — —

后身 经 中缝顺经纱 １
衩长 ２００

宽 ８０
只准拼裆衩，可不对称

腰面 经 半条 ２０，整条 ４０ — — 拼缝对准后裆缝

腰里 经、纬 半条 ３０，整条 ６０ 半条 １ ＋４０ 不准经、纬相拼

掩襟面 经 ４０ — — —

掩襟里 经 ５０ １ ＋３０ 避开钉扣位置

门襟里 经 ５０ １ ＋３０ —

暗牌面 经 ４０ １ ＋３０

暗牌里 经、纬 ５０ １ ＋３０

避 开 锁 眼 位 置；面、里 拼 缝 错 开，
里可经、纬相拼

护膝 经 上口与纬纱平 — — —

护裆 经 与后身同 — — —

带袢 经 １０ — — —

袋口垫布 经 ４０ — — —

袋布 经 袋口顺经纱 １ — 不准横拼，拼缝靠前身

小裆垫条 经 — — — 借布边

衬

领面 纬、斜 — — — —

驳头 经 以驳口线为准 １０ — — —

裤袋口牵条 经 — — — —

 裁片残疵按军生 ０１００５的规定。
 敷衬

敷衬工艺见图 ４。

图 ４ 敷衬工艺

８
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 缝制

 缝纫针距：暗线针距 １１～１３针燉３ｃｍ，明线针距 １２～１４针燉３ｃｍ。
 缝纫线路顺直，定位准确，结合牢固，松紧适宜。
 缝制工艺按表 ５规定。

表 ５ 缝制工艺 ｃｍ
部位 工 序 名 称 缝头 缝制形式及缝线道数 明线距边 要 求

领

子

勾、压领子 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

绱领子 ０６ 明、暗线各一道 ０１
面底口折缝头 ０７，领后正中夹挂衣袢，
明线回针三道，压线反面下炕

扎挂衣袢 ０４ 明线一道 ０１ —

袖

子

包、压袖外缝
大袖 ０８
小袖 １３

明线两道
第一道 ０１
第二道 ０７

大袖包小袖，袖口开衩折边宽 ０６，距边

０１压明线，扎住挡布；开衩处打结四～
五 道，扎 住 挡 布；挡 布 下 口 折 边 宽 ０４，
距边 ０１压明线

勾、压袖头 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

绱、压袖头 ０６
暗线一道，
明线两道

第一道 ０１
第二道 ０７

袖口打褶 ６个，面褶向 后 倒，倒 向 一 致，
褶宽 １０

绱袖子
身 ０８
袖 １３

明线两道
第一道 ０１
第二道 ０７

身包袖

胸袋

勾、压胸袋盖 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

扎胸袋布上口 ０７ 明线一道 ０１ 袋布折边宽 １０，居中夹垫布

绱胸袋盖 ０６ 明、暗线各一道 ０４

绱胸袋布 １０ 明线一道 ０４
—

前、
后身

勾、压暗牌 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

扎暗牌里口 ０８ 明线一道 ０４ —

勾、压左门襟里 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

勾、压左门襟、暗牌 ０６ 明、暗线各一道 ０４

暗牌上截与身勾压，驳头处贴边吐 ０１，
明 线 压 到 第 一 扣 眼 以 上 １５，回 针 与 门

襟明线重合

绱暗牌 — 明线一道 ４５
暗 牌 驳 头 以 下 缩 进 ０１，扣 眼 之 间 取 中

打结，结长 ０７，齐外口明线

扎右贴边里口 ０８ 明线一道 ０４ —

勾、压右门襟 ０８ 明线一道 ０４ 驳头处贴边吐 ０１，驳头以下面吐 ０１

后背打褶
上双 ５０
下双 ２５

里、外明线各一道
里褶 ０４
外褶 １０

外褶向两侧倒，上端距袖缝 ２０

打后背结 — 用打结机 — 结长齐明线

绱托肩 ０８ 明、暗线各一道 ０６ 明线不得压住托肩里

包、压肩缝
托肩 ０８
前身 １３

明线两道
第一道 ０１
第二道 ０７

托肩包前身

包、压腰、袖缝
前身 １３
后身 ０８

明线两道
第一道 ０１
第二道 ０７

后身包前身，袖缝错开

９
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表 ５（续） ｃｍ
部位 工 序 名 称 缝头 缝制形式及缝线道数 明线距边 要 求

下摆

勾、压下摆 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

绱下摆 ０６
暗线一道

明线两道

第一道 ０１
第二道 ０７

第一道线反面下炕

扎调节带 ０７ 明线一周 ０１５ 对折，缝头扣烫

扣烫调带袢 ０７ — — 对折

绱调节带 ０７ 明线一周 ０１５
绱 在 腰 缝 前 侧，下 摆 宽 取 中，距 缝 ７０，
距带尖 ２５围扎明线，横向回针三道

绱调节袢 ０８
明线一道，
明线一周

０１５

绱 在 腰 缝 后 侧，下 摆 宽 取 中，距 缝 ７０，
内 串 三 节 环，距 边 １０围 扎 明 线，横 向

回针三道，距尖角 １５横向回针三道

裤袋口

绱袋口垫布 ０８ 暗线一道 — 垫布两端回针

勾、压袋布 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

绱袋布 — 明线一道 １０ 袋口敷牵条

压袋口里口线 ０７ 明线一道 ０１～０２ —

袋布与后身结合
袋布 １０
后身 ０８

扎线两道 — 袋布包后身缝头，两线相距 ０２～０３

裤中缝

绱护膝 ０７ 明线各两道
第一道 ０１
第二道 ０７

内扎直线，间距 ２０，第一道线上端距裤

中缝 ２０

绱护裆 ０７ 明线两道
第一道 ０１
第二道 ０７

内扎弧线，间距 ２０

合中缝 ０８ 明、暗线各一道 ０１５
明 线 扎 住 袋 布，袋 口 结 回 针 五 道，结 长

齐袋口明线

裤门

襟、
暗牌、
掩襟

绱门襟里 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

勾、压暗牌 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

绱暗牌 — 明线一道 ４０
比门襟外口缩进 ０１～０２，扣眼之间取

中打结，结长 ０７，齐外口明线

勾、压掩襟 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

绱掩襟 ０６ 暗线一道 — 小裆处加垫条

压掩襟里口线 ０７ 明线一道 ０１ 压线反面下炕

裤腰

收省缝 上端 １２５ 暗线一道 — 下端收尖，缝头向后倒

勾、压裤腰 ０６ 明、暗线各一道 ０４ 面吐 ０１

绱裤腰 ０６ 暗线一道 — 前身各打活褶两个，面褶向前倒

压裤腰下口线 ０７ 明线一道 ０１ 压线反面下炕

裤带袢

扎裤带袢 — 用绷缝机 — —

钉裤带袢上端 ０８ 暗线回针五道 —
前身齐前褶各一个，距 后 裆 缝 ３０各 一

个，前、后袢正中各一个，可用打结机

钉裤带袢下端 ０８ 明线回针五道 ０２
上 端 留 裕 量 ０２～０３，前 袢 钉 住 袋 布，
单层反面加垫布，可用打结机

０１

〇﹪﹣ —



表 ５（完） ｃｍ
部位 工 序 名 称 缝头 缝制形式及缝线道数 明线距边 要 求

合裆

合后裆 ０８ 用双针双链机 —
从 下 端 起 针，不 准 接 线 尾 针 留 线 辫，缝

头盖住链式线迹

合、压小裆 ０８ 明、暗线各一道 ０１ 小裆结长 ０８，回针五道

合下裆 ０８ 用双针双链机 —
前、后裆缝对正，尾针留线 辫，缝 头 向 后

倒

扎脚口 ０７ 明线一道 ０１～０２ 正面扎线

拼接

领里 ０８ 暗线一道 — 劈缝

袋盖里 ０８ 暗线一道 — 劈缝

托肩里 ０８ 暗线一道 — 倒缝

贴边 ０８ 暗线一道 — 倒缝

上衣暗牌面、里 ０８ 暗线一道 — 倒缝

上衣门襟里 ０８ 暗线一道 — 劈缝

下摆、袖头里 ０８ 暗线一道 — 倒缝

腰面、里 ０８ 暗线一道 — 倒缝

掩襟里 ０８ 暗线一道 — 倒缝

裤门襟里 ０８ 暗线一道 — 倒缝

暗牌面、里 ０８ 暗线一道 — 倒缝

裤袋布 ０８ 暗线两道 — 倒缝；可用双针双链机

裤裆衩 ０８ 暗线两道 — 倒缝；可用双针双链机

 锁眼、钉扣

 锁 ２４ｃｍ直眼不少于 ５０针；锁 １７直眼不少于 ３６针。扣眼美观、规整、牢固、不偏歪。
 钉四眼扣每眼不少于 ６根线，反面留扣结线长 ０５～１０ｃｍ。
 锁钉工艺按表 ６规定。

表 ６ 锁钉工艺 ｃｍ

类 别 部位名称 扣眼尺寸
要 求

锁 眼 钉 扣

上衣

门襟 ２４

左门襟距边 １５在暗牌上横锁直眼四 个，第

一眼距领台按规格尺寸，第一眼与下摆扣之

间匀锁直眼三个

与 眼 对 正，距 边 ２０，钉 扣 四 粒，贴

边反面加垫布

下摆 ２４ 右端下摆宽取中，距边 １７，横锁直眼一个
与眼对正，距边 ２０，在下摆里上钉

扣一粒

胸袋 １７ 袋盖取中，距尖 １５，竖锁直眼一个 与眼对正，距眼前端 ０３，钉扣一粒

袖头 １７ 袖头宽取中，距边 １５，横锁直眼一个 与眼对正，距边 ２０钉扣一粒

裤子

腰头 ２４ 左腰头宽取中，距边 １５，横锁直眼一个
左腰头前端与掩襟 里 口 对 齐，与 眼

对正，钉扣一粒

暗牌、掩襟 １７
暗 牌 距 外 口 边 １０，按 腰 头 下 口 至 小 裆 结 顺

长均匀横锁直眼三个

暗牌外口与掩襟里 口 对 齐，与 眼 对

正，钉扣三粒
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 外观质量

产品整洁，美观、平服、挺括、无烫光，线路顺直，左右对称。

 检验

按 ＷＨＢ０１０２中的有关规定执行。

 标志

按 ＷＨＢ０１０１中的有关规定执行。

 包装

 包装技术要求按 ＷＨＢ０１０３—２０００第 ５章规定。
 包装数量及尺寸

每包内装同号产品 ２５套，包装件外尺寸为 ６２０ｃｍ×４４．０ｃｍ×高（自定）。
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