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前 言

本标准在技术内容上非等效采用美国 ＵＬ７５２：１９９５《防弹玻璃》，并参考英国 ＢＳ５０５１：１９８８《防弹
玻璃》、ＡＳＴＭ Ｆ１２３３：１９９５《防弹玻璃材料和系统的试验方法》等标准。本标准只规定了防弹性能试验方
法及要求，其他性能采用 ＧＢ９６５６—１９９６《汽车用安全玻璃》和 ＧＢ９９６２—１９９９《夹层玻璃》相应条款。
本标准由国家建筑材料工业局提出。
本标准由中国建筑材料科学研究院玻璃及特种纤维研究所归口。
本标准由中国建筑材料科学研究院玻璃及特种纤维研究所负责起草并解释。
本标准参加起草单位：兵器工业民用枪支弹药质量监督质检中心、山东莱阳长城安全玻璃厂、广东

伦教汽车玻璃有限公司、中国南方玻璃集团股份有限公司。
本标准主要起草人：石新勇、刘秀敏、莫娇、戴磊、王映洲、李奎书。
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 范围

本标准规定了防弹玻璃的分类、性能要求、试验方法、检验规则和包装、标志、运输、贮存。
本标准适用于汽车、建筑及其他用防弹玻璃。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ６５４４—１９８６ 瓦楞纸板

ＧＢ９６５６—１９９６ 汽车用安全玻璃（可供认证用）
ＧＢ９９６２—１９９９ 夹层玻璃（ｅｑｖＪＩＳＲ３２０５：１９８９）
ＧＢ１１６１４—１９９９ 浮法玻璃

ＧＢ燉Ｔ１７３４０—１９９８ 汽车安全玻璃的尺寸、形状及外观

ＪＣ燉Ｔ５１２—１９９３ 汽车安全玻璃包装

ＪＣ燉Ｔ６３２—１９９６ 汽车安全玻璃术语

 定义

本标准采用 ＪＣ燉Ｔ６３２的定义及下列定义。
． Ｌ类防弹玻璃 Ｌｂｕｌｌｅｔｒｅｓｉｓｔａｎｔｇｌａｚｉｎｇ
能够阻挡弹头穿透，受冲击玻璃背面的飞溅物不应穿透测试卡的防弹玻璃。

． Ｍ类防弹玻璃 Ｍｂｕｌｌｅｔｒｅｓｉｓｔａｎｔｇｌａｚｉｎｇ
能够阻挡弹头穿透，受冲击玻璃背面有飞溅物，但飞溅物不应嵌入测试卡上的防弹玻璃。

． Ｈ类防弹玻璃 Ｈｂｕｌｌｅｔｒｅｓｉｓｔａｎｔｇｌａｚｉｎｇ
能够阻挡弹头穿透，受冲击玻璃背面无碎片剥落的防弹玻璃。

． 冲击面 ａｔｔａｃｋｆａｃｅ
进行射击试验时，正对枪械枪口的防弹玻璃表面。一般由制造者确定并作出明显标志。

． 射击距离 ｔｅｓｔｒａｎｇｅ
射击时，枪械枪口距防弹玻璃试样冲击面表面之间的垂直距离。

． 弹速范围 ｂｕｌｌｅｔｖｅｌｏｃｉｔｙ
某种枪械弹头初速最小值到最大值范围。

． 弹着点距离 ｓｔｒｉｋｉｎｇｄｉｓｔａｎｃｅ
试样受射击后，弹着点中心与弹着点中心之间的距离。

． 测试卡 ｗｉｔｎｅｓｓｃａｒｄ
放在玻璃后面，用来测试玻璃飞溅物的一种瓦楞纸板。
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． 穿透 ｐｅｎｅｔｒａｔｉｏｎ
防弹玻璃中弹后，在玻璃上出现通孔或可以透过空气的裂缝。

． 飞溅物 ｇｌａｓｓｓｐｌｉｎｔｅｒ
防弹玻璃中弹后，飞离玻璃本体的碎片。

． 有效射击 ｆａｉｒｈｉｔ
符合表 ３规定的射击，或符合下列任意一条要求的射击均为有效射击：
ａ）射击后，实测弹速小于规定弹速范围的最小速度，射击结果玻璃试样穿透；
ｂ）射击后，实测弹速大于规定弹速范围的最大速度，不影响此类玻璃试样防弹性能的结果判定的

射击；
ｃ）射击后，实测弹着点距离小于规定距离，其他符合表 ３要求，且不影响此类试验样品防弹性能的

结果判定的射击；
ｄ）射击后，实测弹着点距离大于规定距离，射击结果玻璃试样穿透。

． 无效射击 ｕｎｆａｉｒｈｉｔ
除有效射击以外的射击为无效射击。

 产品分类

． 分类

．． 按防弹玻璃防弹性能不同分类：
ａ）Ｌ类防弹玻璃；
ｂ）Ｍ类防弹玻璃；
ｃ）Ｈ类防弹玻璃。

．． 按应用分类：
ａ）Ｑ汽车用防弹玻璃；
ｂ）Ｊ建筑及其他用防弹玻璃。

． 分级
同一类别的防弹玻璃按防枪械、枪弹能力大小分级如下：
ａ）Ｆ６４级 能防 ６４式 ７６２ｍｍ手枪；
ｂ）Ｆ５４级 能防 ５４式 ７６２ｍｍ手枪；
ｃ）Ｆ７９级 能防 ７９式 ７６２ｍｍ轻型冲锋枪；
ｄ）Ｆ５６级 能防 ５６式 ７６２ｍｍ冲锋枪；
ｅ）ＦＪ７９级 能防 ７９式 ７６２ｍｍ狙击步枪；
每一级别所用的枪械、枪弹的性能要求，应符合表 ３的规定。

． 产品标记
每件产品应清楚地标记标准代号、防弹等级、类别和产品的冲击面。
符合本标准要求的各种防弹玻璃可按表 １将其所属等级、类别符号在产品标记中注明。

表 １

等级符号 性能类别

Ｆ６４Ｌ Ｌ类防弹玻璃

Ｆ５４Ｌ Ｌ类防弹玻璃

Ｆ７９Ｌ Ｌ类防弹玻璃

Ｆ５６Ｌ Ｌ类防弹玻璃
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表 １（完）

等级符号 性能类别

ＦＪ７９Ｌ Ｌ类防弹玻璃

Ｆ６４Ｍ Ｍ类防弹玻璃

Ｆ５４Ｍ Ｍ类防弹玻璃

Ｆ７９Ｍ Ｍ类防弹玻璃

Ｆ５６Ｍ Ｍ类防弹玻璃

ＦＪ７９Ｍ Ｍ类防弹玻璃

Ｆ６４Ｈ Ｈ类防弹玻璃

Ｆ５４Ｈ Ｈ类防弹玻璃

Ｆ７９Ｈ Ｈ类防弹玻璃

Ｆ５６Ｈ Ｈ类防弹玻璃

ＦＪ７９Ｈ Ｈ类防弹玻璃

示例：对于 Ｆ６４级 Ｌ类汽车用防弹玻璃的标记为：ＧＢ××××—×× Ｆ６４—ＬＱ。

 要求

用途不同的防弹玻璃技术要求应符合表 ２相应条款的规定。
表 ２ 技术要求及其试验方法条款

项 目

汽车用防弹玻璃 建筑及其他用防弹玻璃

ＧＢ９６５６—１９９６ ＧＢ燉Ｔ１７３４０—１９９８ ＧＢ９９６２—１９９９

技术要求 试验方法 技术要求 试验方法 技术要求 试验方法

尺寸偏差 — — ５．１ ７．１ ５．３ ６．３

吻合度 — — ５．２ ７．３ — —

外观质量 — — ６ ７．４ ５．２ ６．２

厚度 ５．１ ６．１ — — ５．３ ６．３

透射比 ５．２ ６．２ — — ５．５ ６．５

副像偏离 ５．３ ６．３ — — — —

光畸变 ５．４ ５．４ — — — —

颜色识别 ５．５ ５．６ — — — —

耐热性 ５．７ ６．７ — — ５．７ ６．７

耐辐照性 ５．８ ６．８ — — ５．９ ６．９

耐湿性 ５．９ ６．９ — — ５．８ ６．８

防弹性能 本标准 ５２防弹能力及第 ６章试验方法条款

． 材料
防弹玻璃应采用符合下列标准规定的玻璃材料或满足相应技术条件或订货文件要求的材料复合而

成。
．． 玻璃材料
浮法玻璃应符合 ＧＢ１１６１４的要求。
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压延玻璃应符合相应技术条件要求。
．． 塑料透明材料
聚碳酸酯板、丙烯酸酯板应符合相应技术条件要求。

．． 中间层材料
无特殊要求时，一般采用聚乙烯醇缩丁醛、聚氨酯中间膜，应符合相应技术条件要求或订货文件要

求。
．． 其他材料
为加工成高强轻质的防弹玻璃而采用的其他新型材料。

． 防弹能力
每一类别、等级防弹玻璃取三块试样进行试验，每块试样要求的射击发数均符合表 ３规定。
在常温使用的防弹玻璃，试样应符合本标准 ６２中 ａ）的要求，防弹性能应符合表 ３要求。
在特殊温度环境下使用的防弹玻璃，应要求各有一块试样进行常温、低温、高温条件下的试验，试样

应符合本标准 ６２的要求，防弹性能应符合表 ３要求。
选择与表 ３规定不同的枪械、枪弹进行防弹能力试验时，可由供需双方商定，但需在报告中注明枪

械、枪弹的性能参数。
表 ３ 各级具体枪械、枪弹的性能要求

防弹

等级

枪械

类型

枪弹

类型

弹速范围

ｍ燉ｓ

能量

Ｊ

射击距离

ｍ

射击

发数

弹着点距离

ｍｍ

防弹能力

类别

Ｆ６４

６４式 ７．６２ｍｍ
手枪

６４式 ７．６２ｍｍ
手枪弹（铅芯）

４．７２～４．８７ｇ

３００～３２０ ２１２．４～２４９．３ ３ ３

１００±１０
弹着点呈

正三角形

Ｌ

Ｍ

Ｈ

Ｆ５４

５４式 ７．６２ｍｍ
手枪

５１１式 ７．６２ｍｍ
手枪弹（钢芯）

５．５６～５．６９ｇ

４２０～４４０ ４９０．４～５５０．８ ３ ３

１００±１０
弹着点呈

正三角形

Ｌ

Ｍ

Ｈ

Ｆ７９

７９式 ７．６２ｍｍ
轻型冲锋枪

５１１式 ７．６２ｍｍ
手枪弹（钢芯）

５．５６～５．６９ｇ

４８０～５１５ ６４０．５～７５４．６ １０ ３

１００±２０
弹着点呈

正三角形

Ｌ

Ｍ

Ｈ

Ｆ５６

５６式 ７．６２ｍｍ
冲锋枪

５６式 ７．６２ｍｍ
普通弹（钢芯）

７．７５～８．０５ｇ

７１０～７２５ １９５３．４～２１１５．６ １５ ３

１００＋３０
－１０

弹着点呈

正三角形

Ｌ

Ｍ

Ｈ

ＦＪ７９

７９式 ７．６２ｍｍ
狙击步枪

５３式 ７．６２ｍｍ
普通弹（钢芯）

９．４５～９．７５ｇ

８３０～８７０ ３２５５～３６８９．９ ５０ １

试样中心

犗５０ｍｍ
范围内

Ｌ

Ｍ

Ｈ

 试验方法

． 试验条件
除特殊规定外，试验应在下述条件下进行：
温度：２０℃±５℃；
大气压力：８．６０×１０４～１．０６×１０５Ｐａ；
相对湿度：４０％～８０％。

． 试样
试样必须是与产品同样材料，同一工艺条件下生产出来的。样品外形尺寸为 ４２０ｍｍ±５ｍｍ的正

方形，试样共三块，并至少提供一块多余试样备用。
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ａ）常温试验：试样应在 ２０℃±５℃环境下放置 ３ｈ。
ｂ）低温试验：试样应在－２９℃±３℃环境下放置 ３ｈ后，取出立即进行射击试验。
ｃ）高温试验：试样应在 ４９℃±３℃环境下放置 ３ｈ后，取出立即进行射击试验。

． 试验设备

．． 测试卡
测试卡是厚度约为 ３．２ｍｍ，符合 ＧＢ燉Ｔ６５４４规定的 Ｓ３．２类别的瓦楞纸板，放置在被测玻璃后面

约 ４５０ｍｍ处，面积不小于 ６００ｍｍ×６００ｍｍ。
．． 试验架

ａ）试验架应用金属材料制做，且有足够的强度，在试验过程中能保持试样位置不变。
ｂ）试验架应保证试样能垂直安装，并将试样左右两边夹紧，每边至少有三个固定点，边框与试样接

触面应粘上至少宽 １５ｍｍ，厚 ３ｍｍ的橡胶条。试验架应保证测试卡与试样的几何中心在同一轴线上。
ｃ）试验架应设计成能够安装不同厚度玻璃的试验样品，并保证有 ３５０ｍｍ×３５０ｍｍ的明显射击

区，且方便移动以适应不同的射击距离的需要。
ｄ）测试卡的位置应固定，并与对面试验架上的玻璃最近一表面相距 ４５０ｍｍ。
ｅ）应建立安全的防护掩体以保护操作人员的安全，必要时安装一个武器击发遥控系统。

．． 测速系统
为了测定弹头的速度，应在枪械和试验样品之间配用一种合适的测速装置。测试精度应小于０．５％。

测定距枪口 １．５ｍ处的弹头速度。
． 试验程序

．． 按产品所属防弹性能等级要求，依表 ３确定枪械、枪弹类型、射击距离。
．． 将满足规定要求的试样安装于试验架上，并确定试样的受冲击面正对枪械枪口并垂直于射击方
向。
．． 在试样中央，画等边三角形，每边长应符合表 ３弹着点距离的规定，并用明显标识标出弹着点位
置；若为 ＦＪ７９等级防弹玻璃，则应在试样中心标明弹着点位置以便射手瞄准射击。
．． 应保证子弹入射方向与试样表面基本垂直，接通测速装置，测出弹头速度。
．． 每次射击后，应检查并记录试样是否穿透，测量弹着点之间的实际距离，确定射击的有效性，并
记录。
．． 每次射击后，对着光线检查，如有任何光透过测试卡，均表明测试卡被穿透。
．． 更换测试卡，继续进行其余试样的射击试验，射击完毕，确定玻璃的防弹等级。
射击试验中出现无效射击时，应换一块新试样重新试验。

． 试验结果判定
射击后，以三块试样所属最低类别来确定此等级防弹玻璃的防弹类别。

．． 每次射击后，有以下任何一种情况出现，则判此级防弹玻璃不合格。
ａ）弹头穿透防弹玻璃试样；
ｂ）防弹玻璃试样未被穿透，但玻璃背面的飞溅物穿透测试卡。

．． 每次射击后，防弹玻璃同时符合下列要求，则为 Ｌ类防弹玻璃。
ａ）防弹玻璃试样未穿透；
ｂ）玻璃背面的飞溅物不应穿透测试卡。

．． 每次射击后，防弹玻璃同时符合下列要求，则为 Ｍ类防弹玻璃。
ａ）防弹玻璃试样未穿透；
ｂ）玻璃背面的飞溅物不应嵌入测试卡。

．． 每次射击后，防弹玻璃同时符合下列要求，则为 Ｈ类防弹玻璃。
ａ）防弹玻璃试样未穿透；
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ｂ）玻璃背面无碎片剥落。
． 试验报告
报告应包括以下内容：
ａ）生产厂厂名；
ｂ）试样、产品名称、规格及结构；
ｃ）枪械，枪弹的详细说明；
ｄ）检验项目及检验依据；
ｅ）试验结果；
ｆ）试验日期。

 检验规则

． 检验分类
检验分鉴定检验、质量一致性检验。

． 鉴定检验

．． 检验项目
检验项目为本标准表 ２规定的该种产品全部技术要求。
汽车用防弹玻璃性能有：尺寸偏差、吻合度、外观质量、厚度、透射比、副像偏离、光畸变、颜色识别、

耐热性、耐辐照性、耐湿性、防弹性能：
建筑及其他用防弹玻璃性能有：尺寸偏差、外观质量、厚度、透射比、耐热性、耐辐照性、耐湿性、防弹

性能。
．． 鉴定检验及判定
对产品所要求的技术性能，用试样进行检验时，应采用同一工艺条件下的试样。按本标准第 ５章规

定的相应条款进行产品单项性能合格判定，如果各项性能中有一项或有一项以上不合格，则该产品为不
合格产品。
． 质量一致性检验

．． 检验项目

ａ）逐件检验：每块产品应进行尺寸偏差、外观质量检验；汽车用防弹玻璃还应进行吻合度、副像偏
离、光畸变性能检验。

ｂ）抽样检验：厚度、耐热性、耐辐照性、耐湿性、防弹性能，汽车用防弹玻璃还应有透射比、颜色识别
性能检验。
．． 质量一致性检验组批规则及判定

ａ）逐件检验时，若其中有一项不合格，则认为该件产品不合格，应从该批产品中剔除。
ｂ）抽样检验：当防弹玻璃产品批量生产累积一年时间。对产品所要求的技术性能，若用产品检验

时，根据检测项目所要求的数量从该批产品中随机抽取。若用试样进行检验时，应采用同一工艺条件下
生产的试样。按本标准第 ５章规定的相应条款进行产品单项性能合格判定，如果各项性能中有一项不合
格，则该批产品为不合格产品。

 包装、标志、运输、贮存

． 包装
产品应用集装箱或木箱包装。每片玻璃应用塑料袋或纸包装。玻璃与包装箱之间用不易引起玻璃

划伤等外观缺陷的轻软材料填实。具体要求应符合 ＪＣ燉Ｔ５１２的规定。
． 标志
标志应符合 ＪＣ燉Ｔ５１２的有关规定。每个包装箱外应标明“朝上，小心轻放”等字样和玻璃厚度、产
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品型号、厂名或商标。
． 运输
产品用各种类型的车辆运输，搬运规则，条件等应符合 ＪＣ燉Ｔ５１２的有关规定。
运输时，玻璃不得平放或斜放，长度方向应与车辆运输方向相同，应有防雨设施。

． 贮存
产品应垂直贮存在干燥的室内。
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