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前 言

ＧＢ燉Ｔ１８７７１由五部分组成，即：
ＧＢ燉Ｔ１８７７１．１—２００２ 烟草术语 第 １部分：烟草栽培、调制与分级

ＧＢ燉Ｔ１８７７１．２—２００２ 烟草术语 第 ２部分：烟草加工、烟草制品

ＧＢ燉Ｔ１８７７１．３—２００２ 烟草术语 第 ３部分：烟用材料、添加物

ＧＢ燉Ｔ１８７７１．４—２００２ 烟草术语 第 ４部分：质量评价和检测

ＧＢ燉Ｔ１８７７１．５—２００２ 烟草术语 第 ５部分：烟草机械

本部分附录 Ａ和附录 Ｂ是资料性附录。
本部分由国家烟草专卖局提出。
本部分由全国烟草标准化技术委员会归口。
本部分起草单位：中国烟草总公司郑州烟草研究院。
本部分主要起草人：郑新章、何博如。
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烟草术语

第 部分：烟草加工、烟草制品

 范围

ＧＢ燉Ｔ１８７７１的本部分规定了烟草加工、烟草制品与贮运常用的部分术语。
本部分适用于烟草行业。

 烟草制品类型

．
烟草制品 ┉┄┄┅┇┄┊┉┈
以烟草为原料制成的嗜好性消费品，分为燃吸类烟草制品［包括卷烟（）、雪茄烟（）、吸用烟丝

（）等］和非燃吸类烟草制品［包括鼻烟（）、嚼烟（）和不点燃烟丝的特种卷烟等］。
．

卷烟 ┇┉┉
将烟叶（）等切成烟丝（），用卷烟纸把烟丝（）卷制成供人们燃吸或以其他方式抽吸的烟草

制品（）。
．．

烤烟型卷烟 ┋┇┃┉┎┅┇┉┉
烟气中具有明显烤烟香气的卷烟（）。

．．
混合型卷烟 ━┃┉┎┅┇┉┉
烟气中具有烤烟和晾晒烟混合均匀谐调一致香气的卷烟（）。

．．
外香型卷烟 ┍┄┉━┋┄┊┇┉┎┅┇┉┉；ｅｘｔｅｒｎａｌｆｌａｖｏｕｒｔｙｐｅｃｉｇａｒｅｔｔｅ
烟气中具有独特的烟草以外的外加香香气的卷烟（）。

．．
雪茄型卷烟 ┇┉┎┅┇┉┉
烟气中具有明显雪茄烟（）香气的卷烟（）。

．．
晒烟型卷烟 ┈┊┃┐┊┇┉┎┅┇┉┉
烟气中具有明显晒烟香气的卷烟（）。

．．
无嘴卷烟 ┅━┃┇┉┉；ｎｏｎｆｉｌｔｅｒｃｉｇａｒｅｔｔｅ
不接装滤嘴的卷烟（）。

．．
滤嘴卷烟 ━┉┇┇┉┉
接装有滤嘴的卷烟（）。
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．
雪茄烟 ┇
用雪茄烟叶为原料包卷成型的供人们燃吸的烟草制品（）。它用内包叶将芯烟包卷成内胚，再用

外包叶包卷内胚制成。
．

半叶卷雪茄 ┈│┐━┌┇┅┅┇
用棕色卷纸或再造烟叶（）代替内包叶将芯烟卷成内胚，再用外包叶包卷制成的具有雪茄型香

气供人们燃吸的烟草制品（）。
．

鼻烟 ┈┃┊
以烟草为主要原料加工成的粉末状烟草制品（），分为干鼻烟和湿鼻烟两种，前者用法是被嗅吸

入鼻腔内品尝，后者可嗅吸也可放在口腔内品尝。
．

嚼烟 ┌┃┉┄┄
以烟叶（）为主要原料制成饼状、卷状、条状、棒状等形状，放在口腔内品尝的烟草制品（）。

．
吸用烟丝 ┈│┄─┃┉┄┄
将烟叶（）加工成丝、颗粒或碎片状，用于烟斗、烟筒或手工自卷烟燃吸的烟草制品（）。国际上

分为斗烟丝和自卷烟丝，我国分为旱烟丝、水烟丝、斗烟丝等。

 烟叶及烟草在制品

．
烟叶 ━┉┄┄；ｔｏｂａｃｃｏｌｅａｆ
烟草的叶，是烟草工业的主要原料。

．
初烤烟 ┇┃━
调制后未经复烤的烟叶（）。

．
复烤烟 ┇┇┉┄┄
初 烤 烟（）经 再 次 干 燥 处 理，含 水 率 达 到 适 合 于 贮 存、醇 化（）或 人 工 发 酵（）的 烟 叶

（）。
．

片烟 ┈┉┇┅┈；ｌａｍｉｎａ
经过打叶等方法进行去梗处理，已将直径大于 １．５ｍｍ的烟梗（）去除后的烟叶（）。

．
叶尖 ━┉┅
烟叶（）上所含主脉直径小于 １．５ｍｍ的尖端部分。

．
烟梗 ┉┄┄┈┉│；ｓｔｅｍ
烟叶的主脉。

．
梗片 ┇┄━━┈┉│；ｆｌａｔｔｅｎｅｄｓｔｅｍ
经过压梗（）工序处理，成为适宜厚度的片状烟梗（）。
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．
烟丝 ┊┉┉┄┄；ｃｕｔｒａｇ
由叶丝（）、梗丝（）、再造烟叶丝（）、膨胀烟丝（）、膨胀梗丝（）等组成的混合物，

用于卷制卷烟（）。
．

叶丝 ┊┉━│┃；ｃｕｔｓｔｒｉｐｓ
片烟（）经切丝（）工序后制成的一定宽度的细丝。

．
梗丝 ┊┉┇┄━━┈┉│
梗片（．）或者烟梗（）经切丝（）工序后制成的一定宽度的细丝。

．
膨胀烟丝 ┍┅┃┊┉┉┄┄
经过膨胀工艺处理后体积增大的叶丝（）或者烟丝（）。

．
膨胀梗丝 ┍┅┃┊┉┇┄━━┈┉│
经过膨胀工艺处理后体积增大的梗丝（）。

．
再造烟叶 ┇┄┃┈┉┉┊┉┉┄┄；ｔｏｂａｃｃｏｓｈｅｅｔ
以烟末、碎烟片、烟梗（）等为主要原料，经加工制成的薄片，是烟草制品（）的一种原料。

．
再造烟叶丝 ┊┉┉┄┄┈┉
再造烟叶（）经切丝（）工序后制成的一定宽度的细丝。

．
雪茄内胚 ┇┊┃
雪茄芯烟被内包皮烟叶包卷后，成为具有一定规格但尚未包卷外包皮烟叶的在制品。

 烟草加工

．
卷烟产品开发 ┇┈┇┃┋━┄┅│┃┉┄┇┉┉┈
从市场营销出发，结合原材料资源状况，确定产品的目录，选定原材料和制定具体工艺措施以及加

工技术条件，使卷烟（）产品产生最佳的经济和社会效益。
．

新产品开发 ┇┈┇┃┋━┄┅│┃┉┄┃┌┇┃┇┉┉┈
根据卷烟（）产品开发目标，通过对叶组配方、加香加料、辅助材料、加工工艺技术参数及包装等

进行综合设计，创制出全新的卷烟（）产品，并产生最佳的经济和社会效益。
．

老产品改造 ┇┄┇│┄┄━┇┃┇┉┉┈；ｉｍｐｒｏｖｅｍｅｎｔｏｆｏｌｄｂｒａｎｄｃｉｇａｒｅｔｔｅｓ；ｍｏｄｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆ
ｏｌｄｂｒａｎｄｃｉｇａｒｅｔｔｅｓ

围绕卷烟（）产品改造目标，通过对叶组配方、加香加料、辅助材料、加工工艺技术参数及包装等

进行改进和设计，使原有的卷烟（）产品获得新生，产生最佳的经济和社会效益。
．

卷烟工艺 ┇┉┉│┃┊┉┊┇┃┉┃┄━┄┎；ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｏｆｃｉｇａｒｅｔｔｅｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ；ｃｉｇａｒｅｔｔｅｍａｎ
ｕｆａｃｔｕｒｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ
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将烟叶（）等原料制造成卷烟（）产品的方法和技术。
．

烟叶复烤 ┉┄┄┇┇┎┃
将初烤烟（）再次进行干燥、冷却与回潮处理，使烟叶（）含水率均匀地降低至 １２％左右，以适

合于贮存及醇化（）的工艺过程。分为打叶复烤（）和挂杆复烤（）。
．

挂杆复烤 ┈┉─┇┇┎┃
将扎把的初烤烟（）跨挂在烟杆上送入复烤机内进行干燥、冷却与回潮处理，使烟叶（）含水率

均匀地降低至 １２％左右，以适合于贮存、醇化（）或人工发酵（）要求的工艺过程。
．

打叶复烤 ┉┇┈┃┃┇┇┎┃
用 专用设备将烟叶（）的叶片从烟梗（）上分离下来，将片烟（）与烟梗（）分别进行干燥

处理，使其含水率均匀地降低至 １２％左右，以适合于贮存及片烟（）醇化（）的工艺过程。
．

切尖 ┉┅┅┃
用刀将含主脉直径小于 １．５ｍｍ的叶尖（）与叶基切断，使叶尖（）与叶基分离的工艺过程。

．
解把 ┊┃━━┄┄┈┃┃；ｈａｎｄｓｏｐｅｎｉｎｇ；ｌｏｏｓｅｎｉｎｇ
用刀将捆扎着烟把的烟叶（）切断，使烟把易于散开。

．
打叶 ┉┇┈┃
用专用设备进行梗叶分离的工艺过程。

．
切尖打叶 ┉┅┅┃┃┉┅┅━┉┇┈┃
用 刀将烟叶（）分切成叶尖（）和叶基两部分，然后用专用设备对叶基进行梗叶分离的 工 艺

过程。
．

全叶打叶 ┌┄━━┉┇┈┃
打叶（）工序前面不设置切尖（）工序，用专用设备对整个烟叶进行梗叶分离的工艺过程。

．
烟叶发酵 ┉┄┄┇│┃┉┉┄┃
调制后的 烟 叶（）经 降 解 和 氧 化 而 改 善 其 品 质 的 过 程。发 酵 方 法 分 为 醇 化（）、人 工 发 酵

（）和堆积发醇（）等。
．

醇化 ┃
将复烤后烟叶（）置于贮存条件良好的仓库内贮存约 １．５年～３年时间，借助烟叶（）内部的

缓慢化学和生化反应，达到提高烟叶（）品质的一种温和的发酵方法。
．

人工发酵 ┇┉━┇│┃┉┉┄┃
将烟叶（）置于可调节空气温湿度条件的专用室内，用较高的空气温度和适宜的相对湿度，促进

烟 叶（）在较短时间内发生类似醇化（）过程中的化学和生化变化，达到提高烟叶（）品质的一

种快速发酵方法。
４
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．
堆积发酵 ┊━─┈┌┉┃
将 适当含水率的烟叶（）堆成一定体积的烟垛，借助烟叶（）自热作用产生的热量，促进烟叶

（）发生化学和生化变化，达到提高烟叶（）品质的一种发酵方法。
．

叶组配方设计 ┉┄┄━┃┃┈┃；ｂｌｅｎｄｉｎｇｄｅｓｉｇｎ
按照卷烟（）产品的类型、等级、风格等质量标准要求，把不同类型、不同香型、不同产地、不同年

份、不同等级的烟叶（）、再造烟叶（）和其他原料以适当的比例搭配组合，使产品达到最佳的质量

效果和经济效益。
．

制丝 ┉┄┄┅┇┄┈┈┃；ｔｏｂａｃｃｏｐｒｉｍａｒｙｐｒｏｃｅｓｓ
将烟叶（）等原料加工成符合卷烟（）香味质量标准、适合烟支卷制工艺要求的烟丝（）的加

工过程。
．

配料 ┈┃│┉┇━┅┇┅┇┃
将各种添加剂加水在加热条件下混合配制成料液的工艺过程。

．
加料 ┈┃
将 改 进 卷 烟（）香 味 品 质 和 某 些 物 理 特 性 的 添 加 剂（料 液），均 匀 地 施 加 到 烟 叶（）［片 烟

（）］、烟梗（）、再造烟叶（）等物料上并使其充分吸收的工艺过程。
．

浸料 ┅┅┃
为改 进 卷 烟（）香 味 品 质 和 某 些 物 理 特 性，把 烟 叶（）［片 烟（）］、烟 梗（）、再 造 烟 叶

（）等物料浸渍在装有添加剂（料液）的槽内并使其均匀且充分吸收料液的一种加料方法。
．

加里料 ┅┇│┇┎┈┃；（ｂａｓｉｃ）ｃａｓｉｎｇ
针对白肋烟等某些晾烟、晒烟烟叶（）含糖量少，含氮量高等特点，为改进其吸食品质，减少杂气、

刺激性，增加香气、对其施加各种添加剂的工艺过程。
．

加表料 ┄┋┇┈┃；ｔｏｐｃａｓｉｎｇ
白肋烟等某些晾烟、晒烟烟叶（）在加里料（）、高温烘焙、冷却、回潮后，单独或与烤烟等片烟

（）一起施加添加剂（料液）的工艺过程。
．

白肋烟烘焙 ┊┇━┎┉┄┈┉┃
加里料（）后的白肋烟烟叶（）采用高温处理，以增强香气、去除杂气和减少刺激性，改善余味

和色泽的工艺过程。
．

切片 ┈━┃；ｓｌｉｃｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ
在片烟（）加工工艺中，将开箱（筒、包）后的体积较大的片烟（）块分切成一定厚度以利于松散

和回潮的工艺过程。
．

配叶 ━┃┃
将叶组配方中不同类型、不同等级的片烟（）掺配均匀的工艺过程。
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．
贮叶 ┈┉┄┇┃；ｂｕｌｋｉｎｇ
将片烟（）贮存一定时间，使片烟（）含水率、温度均衡，料液被充分吸收，并起制丝（）过程

中各工序间平衡缓冲作用的工艺过程。
．

切丝 ┉┄┄┊┉┉┃
把片烟（）或烟梗（）［梗片（）］切成一定宽度细丝的工艺过程。

．
烘丝 ┊┉┉┄┄┇┎┃
通过干燥使烟丝（）含水率下降至工艺规定范围，并提高烟丝（）填充能力的工艺过程。

．
膨胀技术 ┉┄┄┍┅┃┈┄┃┅┇┄┈┈
利用液态或气态介质（如液态二氧化碳、液态氮、水等）浸渍烟丝（）或梗丝（），然后将浸渍后

的烟丝（．）或梗丝（）在热气流中加热，介质快速挥发，使其体积胀大的方法。
．

水洗梗 ┈┉│┌┈┃
使用一定温度的清水对烟梗进行清洗，使烟梗洁净并可增加烟梗含水率的工艺过程。

．
制梗丝 ┈┉│┅┇┄┈┈┃
将烟梗（）制成合格梗丝（）的工艺过程。

．
压梗 ┈┉│┇┄━━┃；ｓｔｅｍｆｌａｔｔｅｎｉｎｇ
将具有一定含水率和温度的烟梗（）通过压辊滚压，使其成为规定厚度梗片（）的工艺过程。

．
烘梗丝 ┊┉┇┄━━┈┉│┇┎┃
利用专用设备使梗丝（）含水率降至工艺规定范围的工艺过程。

．
梗丝分选 ┇┈━┉┄┃┄┊┉┇┄━━┈┉│；ｐｎｅｕｍａｔｉｃｃｌａｓｓｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｃｕｔｒｏｌｌｅｄｓｔｅｍ
去除梗丝（）中不符合卷制要求的梗块、梗签和杂物的工艺过程。

．
贮梗丝 ┊┉┇┄━━┈┉│┈┉┄┇┃
将梗丝（）送入专用柜内存放一定时间，使其含水率达到平衡，改善其物理性能，并起到前后工

序的平衡缓冲作用的工艺过程。
．

加香 ━┋┄┇┃
根据产品配方要求将烟用香精按比例、均匀地喷加到烘丝后冷却过的烟丝（）上的工艺过程。

．
贮丝 ┊┉┉┄┄┈┉┄┇┃
加香（）后的烟丝（）送入专用柜内存放一定时间，使烟丝（）含水率达到平衡，香精均匀渗

透，并改善烟丝（）的物理性能，起到前后工序的平衡缓冲作用的工艺过程。
．

卷制 ┇┉┉│─┃
用卷烟纸将合格烟丝（）卷成一定规格卷烟（）烟支的工艺过程。

６

﹩﹣燉．—



．
接装 ━┉┇┈┈│━┃；ｔｉｐｐｉｎｇ
将滤嘴接装到卷烟（）烟支一端的工艺过程。

．
拆残烟 ┇┅┅┃
将卷制（）、接装（）过程中产生的废次品烟支拆开，使烟丝（）与卷烟纸及滤嘴分离，并回

收烟丝（）的工艺过程。
．

卷烟包装 ┇┉┉┅─┃
将合格烟支制成可供市场销售、贮存、运输的符合质量标准卷烟（）产品的工艺过程。是小盒（小

包）包装（）、条盒包装（）和装封箱的总称。
．

小盒（小包）包装 ┅─┉┅─┃
使用专用的机器将一定数量的烟支用内衬纸、商标纸（商标纸板）、透明纸（一般带有拉线）等包装材

料包成一定规格小包（小盒）卷烟（）的工艺过程。
．

条盒包装 ┇┉┄┃┅─┃
将 一定数量的小盒（小包）卷烟（）（通常为 １０小包或小盒）排列整齐，用条盒包装纸包装成条盒

的工艺过程。
．

箱装 ┈┅─┃┃┈━┃
将一定数量的条盒卷烟（）装入一定规格的烟箱内，并在烟箱开口处贴上封条的工艺过程。

．
辊压法 ┇┄━━┃┅┇┄┈┈
按 再造烟叶（）原料配方要求，将烟末、烟梗（）等原料粉碎后与天然纤维混合，加入胶粘剂、

水和其他添加剂，混合均匀后经辊压和干燥制成再造烟叶（）的加工方法。
．

稠浆法 ┈━┊┇┇┎┅┇┄┈┈
按再造烟叶（）原料配方要求，将烟末、烟梗（）等原料粉碎后与水、胶粘剂及其他添加剂等按

一定比例混合并搅拌均匀，形成浆状物，均匀地铺在循环的金属带上，再进行干燥、铲剥制成再造烟叶

（）的加工方法。
．

造纸法 ┅┅┇┐┅┇┄┈┈
按再造烟叶（）原料配方要求，将烟末、烟梗（）等原料用水浸泡萃取后，分解为可溶性物质和

不溶性物质，不溶性物质以类似造纸的方法制成像原纸一样的片基，然后在片基上加入经浓缩后的可溶

性物质和添加剂，干燥后成为再造烟叶（）的加工方法。
．

解纤 ┇━┉┄┃
应用专用设备使烟梗（）或木浆板中的纤维疏解松散的加工过程。

．
开松 ┄┅┃┃；ｂｌｏｏｍｉｎｇ
用专用设备使丝束均匀伸展为符合工艺要求的匀质纤维网的工艺过程。

７

﹩﹣燉．—



．
滤棒成型 ━┉┇┇┄│─┃
将丝束等过滤材料卷制成一定规格滤棒的工艺过程。

．
机械打孔 │┃━┅┇┄┇┉┃
用在滤嘴接装机搓板处安装的带齿鼓轮在滤嘴上打出小孔的工艺过程。

．
激光打孔 ━┈┇│┅┇┄┇┉┃
用脉冲激光光束对滤嘴接装纸、卷烟纸或接装好的卷烟上打出小孔的工艺过程。

．
静电打孔 ━┉┇┄┈┉┉┅┇┄┇┉┃
用静电方法在滤嘴接装纸或卷烟纸上打出小孔的工艺过程。

．
切包叶 ┌┇┅┅┇┈┅┐┊┉┉┃；ｗｒａｐｐｅｒｓｈａｐｉｎｇ
将雪茄内包叶、外包叶裁切成包卷雪茄烟（）时所需规格形状叶片的加工过程。

．
切芯烟 ━━┇┊┉┉┃
用刀具将雪茄芯烟切成一定形状规格的符合雪茄烟（）卷制要求的芯烟的加工过程。

．
卷内胚 ┊┃│─┃
用已裁切好的内包叶包卷芯烟制成雪茄内胚的加工过程。

．
卷外包叶 ┌┇┅┅┃
用已裁切好的雪茄外包叶将雪茄内胚包卷成一定规格雪茄烟（）的加工过程。

．
雪茄烟定型 ┇┈┅┍┃；ｃｉｇａｒｍｏｕｌｄｉｎｇ
将已包卷外包叶的雪茄烟（）放入专用的夹板中压制成一定形状的加工过程。

．
雪茄烟修整 ┇┃┈┃
用刀具将定型后的雪茄烟（）两端切割成一定形状的加工过程。

 烟草贮运

．
码垛 ┈┉─┃
按照烟叶（）贮存的规定，将烟包或烟桶逐层地堆放成一定高度的烟垛。

．
翻垛 ┉┊┇┃┃┈┉┄─
烟叶（）贮存期间，为调节烟包温度，定期或不定期将烟垛中的烟包更换上下内外堆放位置并重

新码垛的过程。
．

虫口密度 ┅┄┅┊━┉┄┃┃┈┉┎┄┃┈┉┈
平均每千克烟叶（）中拣出的危害烟叶（）害虫（活虫）的头数。

８

﹩﹣燉．—



．
熏蒸法 ┊│┉┄┃
在严密封闭的贮烟仓库或露天烟垛中施放磷化氢或溴甲烷等气体杀死烟叶（）害虫的方法。

．
喷雾法 ┈┅┇┎┃│┉┄
采用喷粉、喷雾、烟雾或气雾等方式，将杀虫药剂均匀撒布在 贮 烟 仓 库 的 空 间、墙 壁、地 面 和 烟 叶

（）包装物表面，以杀灭烟叶（）害虫的方法。
．

密封降氧 ┄┍┎┃┉┄┃┎┈━┃
采用塑料薄膜将烟垛密封起来，使烟垛内空气含氧量下降到一定程度后，害虫被窒息、霉菌受抑制，

达到防虫、防霉的方法。
．

诱捕法 ┉┉┇┉┃│┉┄
采用诱虫灯捕捉某些烟草害虫或用引诱剂捕捉烟草害虫的方法。

．
保幼剂防治法

贮存前将保幼剂喷洒在烟叶（）上，阻止害虫幼虫发育使其不能繁殖，是消除烟叶（）贮存期虫

害的方法。

９

﹩﹣燉．—



附 录 ﹢
（资料性附录）
汉语拼音索引

﹣

白肋烟烘焙 ．………………………………………………………………………………………………
半叶卷雪茄 ．…………………………………………………………………………………………………
保幼剂防治法 ．………………………………………………………………………………………………
鼻烟 ．…………………………………………………………………………………………………………

﹤

拆残烟 ．……………………………………………………………………………………………………
虫口密度 ．……………………………………………………………………………………………………
稠浆法 ．……………………………………………………………………………………………………
初烤烟 ．………………………………………………………………………………………………………
醇化 ．………………………………………………………………………………………………………

﹥

打叶 ．………………………………………………………………………………………………………
打叶复烤 ．……………………………………………………………………………………………………
堆积发酵 ．…………………………………………………………………………………………………

﹨

翻垛 ．…………………………………………………………………………………………………………
复烤烟 ．………………………………………………………………………………………………………

﹩

梗片 ．…………………………………………………………………………………………………………
梗丝 ．………………………………………………………………………………………………………
梗丝分选 ．…………………………………………………………………………………………………
挂杆复烤 ．……………………………………………………………………………………………………
辊压法 ．……………………………………………………………………………………………………

﹪

烘梗丝 ．……………………………………………………………………………………………………
烘丝 ．………………………………………………………………………………………………………
混合型卷烟 ．．………………………………………………………………………………………………



激光打孔 ．…………………………………………………………………………………………………
机械打孔 ．…………………………………………………………………………………………………

０１

﹩﹣燉．—



加表料 ．……………………………………………………………………………………………………
加里料 ．……………………………………………………………………………………………………
加料 ．………………………………………………………………………………………………………
加香 ．………………………………………………………………………………………………………
解把 ．…………………………………………………………………………………………………………
解纤 ．………………………………………………………………………………………………………
静电打孔 ．…………………………………………………………………………………………………
接装 ．………………………………………………………………………………………………………
浸料 ．………………………………………………………………………………………………………
卷内胚 ．……………………………………………………………………………………………………
卷外包叶 ．…………………………………………………………………………………………………
卷烟 ．…………………………………………………………………………………………………………
卷烟包装 ．…………………………………………………………………………………………………
卷烟产品开发 ．………………………………………………………………………………………………
卷烟工艺 ．……………………………………………………………………………………………………
卷制 ．………………………………………………………………………………………………………
嚼烟 ．…………………………………………………………………………………………………………



开松 ．………………………………………………………………………………………………………
烤烟型卷烟 ．．………………………………………………………………………………………………



老产品改造 ．…………………………………………………………………………………………………
滤棒成型 ．…………………………………………………………………………………………………
滤嘴卷烟 ．．…………………………………………………………………………………………………



码垛 ．…………………………………………………………………………………………………………
密封降氧 ．……………………………………………………………………………………………………



配料 ．………………………………………………………………………………………………………
配叶 ．………………………………………………………………………………………………………
喷雾法 ．………………………………………………………………………………………………………
膨胀梗丝 ．…………………………………………………………………………………………………
膨胀技术 ．…………………………………………………………………………………………………
膨胀烟丝 ．…………………………………………………………………………………………………
片烟 ．…………………………………………………………………………………………………………



切包叶 ．……………………………………………………………………………………………………
切尖 ．…………………………………………………………………………………………………………

１１

﹩﹣燉．—



切尖打叶 ．…………………………………………………………………………………………………
切片 ．………………………………………………………………………………………………………
切丝 ．………………………………………………………………………………………………………
切芯烟 ．……………………………………………………………………………………………………
全叶打叶 ．…………………………………………………………………………………………………



人工发酵 ．…………………………………………………………………………………………………



晒烟型卷烟 ．．………………………………………………………………………………………………
水洗梗 ．……………………………………………………………………………………………………



条盒包装 ．…………………………………………………………………………………………………

〇

外香型卷烟 ．．………………………………………………………………………………………………
无嘴卷烟 ．．…………………………………………………………………………………………………



吸用烟丝 ．……………………………………………………………………………………………………
小盒（小包）包装 ．…………………………………………………………………………………………
新产品开发 ．…………………………………………………………………………………………………
雪茄内胚 ．…………………………………………………………………………………………………
雪茄型卷烟 ．．………………………………………………………………………………………………
雪茄烟 ．………………………………………………………………………………………………………
雪茄烟定型 ．………………………………………………………………………………………………
雪茄烟修整 ．………………………………………………………………………………………………
熏蒸法 ．………………………………………………………………………………………………………



压梗 ．………………………………………………………………………………………………………
再造烟叶 ．…………………………………………………………………………………………………
烟草制品 ．……………………………………………………………………………………………………
烟梗 ．…………………………………………………………………………………………………………
烟丝 ．…………………………………………………………………………………………………………
烟叶 ．…………………………………………………………………………………………………………
烟叶发酵 ．…………………………………………………………………………………………………
烟叶复烤 ．……………………………………………………………………………………………………
叶尖 ．…………………………………………………………………………………………………………
叶丝 ．…………………………………………………………………………………………………………
叶组配方设计 ．……………………………………………………………………………………………

２１

﹩﹣燉．—



诱捕法 ．………………………………………………………………………………………………………



造纸法 ．……………………………………………………………………………………………………
制梗丝 ．……………………………………………………………………………………………………
制丝 ．………………………………………………………………………………………………………
贮梗丝 ．……………………………………………………………………………………………………
贮丝 ．………………………………………………………………………………………………………
贮叶 ．………………………………………………………………………………………………………
箱装 ．………………………………………………………………………………………………………

３１

﹩﹣燉．—



附 录 ﹣
（资料性附录）
英 文 索 引
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﹣

━┃┉┎┅┇┉┉ ．．…………………………………………………………………………………
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━┃┃┈┃ ．…………………………………………………………………………………………
━┄┄│┃ ．…………………………………………………………………………………………………
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┊┃│─┃ ．……………………………………………………………………………………………
┊┃━━┄┄┈┃┃ ．…………………………………………………………………………………………
┊┇━┎┉┄┈┉┃ ．…………………………………………………………………………………………

﹤

┇┉┄┃┅─┃ ．…………………………………………………………………………………………
┈┅─┃┃┈━┃ ．………………………………………………………………………………
┈┃ ．……………………………………………………………………………………………………
（┈）┈┃ ．……………………………………………………………………………………………
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┌┃┉┄┄ ．…………………………………………………………………………………………
┇ ．………………………………………………………………………………………………………
┇┊┃ ．………………………………………………………………………………………………
┇┃┈┃ ．…………………………………………………………………………………………
┇│┄┊━┃ ．…………………………………………………………………………………………
┇┈┅┍┃ ．………………………………………………………………………………………
┇┉┎┅┇┉┉ ．．……………………………………………………………………………………
┇┉┉ ．……………………………………………………………………………………………………
┇┉┉│─┃ ．…………………………………………………………………………………………
┇┉┉│┃┊┉┊┇┃┅┇┄┈┈ ．…………………………………………………………………………
┇┉┉│┃┊┉┊┇┃┉┃┄━┄┎ ．……………………………………………………………………
┇┉┉┅─┃ ．………………………………………………………………………………………
┊┉━│┃ ．…………………………………………………………………………………………………
┊┉┇ ．……………………………………………………………………………………………………

４１

﹩﹣燉．—
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┊┉┉┄┄┈┉┄┇┃ ．………………………………………………………………………………………

﹥

┇━┉┄┃ ．……………………………………………………………………………………………
┄┍┎┃┉┄┃┎┈━┃ ．…………………………………………………………………………………
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﹦

━┉┇┄┈┉┉┅┇┄┇┉┃ ．………………………………………………………………………………
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﹨
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﹩

┇┃━ ．…………………………………………………………………………………………………

﹪

┃┈┄┅┃┃ ．……………………………………………………………………………………………

﹫
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５１
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┇┄━━┃┅┇┄┈┈ ．…………………………………………………………………………………………



┈│┐━┌┇┅┅┇ ．…………………………………………………………………………………
┈━┃ ．……………………………………………………………………………………………………
┈━┃┅┇┄┈┈┃ ．………………………………………………………………………………………
┈━┊┇┇┎┅┇┄┈┈ ．……………………………………………………………………………………………
┈│┄─┃┉┄┄ ．…………………………………………………………………………………………
┈┃┊ ．………………………………………………………………………………………………………
┈┅┇┎┃│┉┄ ．…………………………………………………………………………………………
┈┉─┃ ．……………………………………………………………………………………………………
┈┉│ ．………………………………………………………………………………………………………
┈┉│━┉┉┃┃ ．…………………………………………………………………………………………

６１

﹩﹣燉．—



┈┉│┅┇┄┈┈┃ ．…………………………………………………………………………………………
┈┉│┇┄━━┃ ．………………………………………………………………………………………………
┈┉│┌┈┃ ．……………………………………………………………………………………………
┈┉─┇┇┎┃ ．……………………………………………………………………………………………
┈┉┄┇┃ ．……………………………………………………………………………………………………
┈┉┇┅┈ ．………………………………………………………………………………………………………
┈┊┃┐┊┇┉┎┅┇┉┉ ．．………………………………………………………………………………



┉┃┄━┄┎┄┇┉┉┅┇┄┊┉┄┃ ．……………………………………………………………………
┉┇┈┃ ．…………………………………………………………………………………………………
┉┇┈┃┃┇┇┎┃ ．…………………………………………………………………………………
┉┅┅┃ ．……………………………………………………………………………………………………
┉┅┅┃ ．……………………………………………………………………………………………………
┉┅┅┃┃┉┅┅━┉┇┈┃ ．………………………………………………………………………
┉┄┄━┃┃┈┃ ．…………………………………………………………………………………
┉┄┄┊┉┉┃ ．…………………………………………………………………………………………
┉┄┄┍┅┃┈┄┃┅┇┄┈┈ ．………………………………………………………………………………
┉┄┄┇│┃┉┉┄┃ ．……………………………………………………………………………………
┉┄┄━ ．………………………………………………………………………………………………
┉┄┄┅┇│┇┎┅┇┄┈┈ ．………………………………………………………………………………
┉┄┄┅┇┄┈┈┃ ．………………………………………………………………………………………
┉┄┄┅┇┄┊┉┈ ．…………………………………………………………………………………………
┉┄┄┇┇┎┃ ．…………………………………………………………………………………………
┉┄┄┈┉ ．……………………………………………………………………………………………
┉┄┄┈┉│ ．………………………………………………………………………………………………
┉┄┅┈┃ ．………………………………………………………………………………………………
┉┊┇┃┃┈┉┄─ ．………………………………………………………………………………………………



┋┇┃┉┎┅┇┉┉ ．．…………………………………………………………………………………

〇

┌┄━━┉┇┈┃ ．……………………………………………………………………………………
┌┇┅┅┇┈┅┐┊┉┉┃ ．…………………………………………………………………………………
┌┇┅┅┇┈┅┃ ．…………………………………………………………………………………………
┌┇┅┅┃ ．…………………………………………………………………………………………………

７１

﹩﹣燉．—





  櫽
燋櫫

櫰

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

烟草术语

第 部分：烟草加工、烟草制品

ＧＢ燉Ｔ １８７７１．２—２００２
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北京复兴门外三里河北街 １６号

邮政编码：１０００４５
电话：６８５２３９４６ ６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

新华书店北京发行所发行 各地新华书店经售


开本 ８８０×１２３０ １燉１６ 印张 １濎濚 字数 ３４千字

２００２年 １２月第一版 ２００２年 １２月第一次印刷
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