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﹩﹣燉—

前 言

本标准是对 ＧＢ燉Ｔ４５９—１９８９《纸伸缩性的测定法》的修订。
本标准等效采用国际标准 ＩＳＯ５６３５：１９８９《纸——浸水后尺寸变化的测定》，而且增加了画线法和

纸张浸水风干后尺寸伸缩性的有关内容。
本标准自实施之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ４５９—１９８９。
本标准由中国轻工业联合会提出。
本标准由全国造纸工业标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：天津出入境检验检疫局、中国制浆造纸研究院。
本标准主要起草人：栗建永、赵黎华、张景彦、陈曦。
本标准首次发布于 １９６４年，第一次修订于 １９７９年，第二次修订于 １９８９年。
本标准委托全国造纸工业标准化技术委员会负责解释。
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﹩﹣燉—

﹫前言

ＩＳＯ（国际标准化组织）是国家标准团体（ＩＳＯ成员）的一个世界性联合会。通常国际标准的制定工

作由 ＩＳＯ技术委员会进行。对某个技术委员会确定的项目感兴趣的每一成员都有权派代表参加该技术

委员会，无论是官方的和非官方的国际组织，只要与 ＩＳＯ有联系，同样可以参加该项工作。ＩＳＯ与 ＩＥＣ
（国际电工委员会）在电工标准方面密切合作。

技术委员会采纳的国际标准草案在 ＩＳＯ委员会承认为国际标准之前要经过各成员的投票。
ＩＳＯ５６３５是由 ＩＳＯ燉ＴＣ６制定的，并于 １９７６年 １２月由各成员审查。下列国家投票赞成该标准：
奥地利 匈牙利 南非

比利时 印度 西班牙

巴西 爱尔兰 瑞典

加拿大 意大利 瑞士

中国 肯尼亚 坦桑尼亚

埃及 朝鲜 土耳其

芬兰 挪威 英国

德国 波兰 罗马尼亚

以下成员国表示不赞同该标准：
美国
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┅┇┃┄┇—﹥┉┇│┃┉┄┃┄│┃┈┄┃━┃┈┉━┉┎

﹩﹣燉—
┆┋﹫：

代替 ＧＢ燉Ｔ４５９—１９８９

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局 批准 实施

 范围

本标准规定了纸和纸板浸水后或浸水风干后尺寸相对变化的测定方法。
本标准适用于大多数纸或纸板，但不适用于浸水后极易破裂或过分卷曲的纸张。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ燉Ｔ４５０—２００２ 纸和纸板试样的采取（ｅｑｖＩＳＯ１８６：１９９４）
ＧＢ燉Ｔ１０７３９—２００２ 纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件（ｅｑｖＩＳＯ１８７：１９９０）

 术语

尺寸变化 ｄｅｍｅｎｓｉｏｎａｌｃｈａｎｇｅｓ
预先在标准大气条件下平衡的纸和纸板，浸水后其纵、横向尺寸相对于平衡状态下尺寸的变化，或

浸水再风干后纵、横向尺寸相对于平衡状态下尺寸的变化，以百分数表示。

 原理

将试样浸于水中，直至长度不再变化时，测量其变化的长度。再使试样风干至长度不再变化时，测量

其变化的长度。注意纸张在湿润时，不应承受任何负荷。多数纸张浸湿后强度很差，即使一极小的负荷，
足以使之伸长。

 仪器

． 试样 画 线 器：由 一 个 钢 硬 的 长 棒 所 组 成，其 材 质 在 试 验 条 件 下 应 保 持 稳 定。长 棒 的 规 格 约 为

２５０ｍｍ×４０ｍｍ×５ｍｍ，具有两个金属支撑脚。支撑脚的尖端磨锉成凿子形状，嵌装在长棒的一个窄

边内，间距为（２００±２）ｍｍ（见图 １）。
单位：ｍｍ

图 １ 试样画线器
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． 测量用精密量尺：量尺刻度应精确到 ０．２ｍｍ，尺寸以毫米表示。也可采用精度为 ０．０２ｍｍ的游标

卡尺。

 试样的采取处理及制备

． 按 ＧＢ燉Ｔ４５０采取整张纸页。
． 按 ＧＢ燉Ｔ１０３７９进行温湿处理。
． 沿所采取的整张纸页的横向，均匀切取不少于 ３张的 ２２０ｍｍ×２２０ｍｍ试样。

 试验步骤

方法 ﹢

． 将试样平放在玻璃表面上，用画线器分别沿纵向和横向画标记。标记应分别与试样边缘相距约

１０ｍｍ，同一方向的两标记间距离为画线器两凿子间距离。将画好标记的试样浸没于与标准大气温度相

同的蒸馏水盘中，直至试样尺寸不变。一般浸水 １５ｍｉｎ已足够，对于高施胶度或高定量的试样可适当延

长浸水时间，但应在试验报告中注明。
达到终点时，应从盘中取出试样，小心平放在玻璃表面上，注意勿使试样受力伸长。用画线器上的一

个凿形脚与试样上的一个标记重合，将另一凿形脚伸向试样对应另一标记，在同一方向上画出一个新的

标记。用符合 ５２规定的精密量尺，测量新画的标记与同一方向原标记间的距离，即为试样在该方向上

的伸缩量，应精确至 ０．２ｍｍ。重复这一操作，分别得出同一试样在纵、横方向上的伸缩量。
将其余试样重复上述操作。
按式（１）计算试样浸水后的伸缩性 爳１。

爳１（％）＝ ０．５× Δ爧１ ……………………………………（１）
式中：Δ爧１——试样浸水后的长度变化，ｍｍ；伸长时该值为正值，收缩时该值为负值。
． 将湿后试样小心地由玻璃表面移至滤纸上，使其在标准大气条件下风干至尺寸不再变化。用画线

器按 ７１所述方法，测量其纵横向的尺寸变化。
按式（２）计算试样浸水风干后的伸缩性 爳２。

爳２（％）＝ ０．５× Δ爧２ ……………………………………（２）
式中：Δ爧２——试样浸水后的长度变化，ｍｍ；伸长时该值为正值，收缩时该值为负值。

方法 ﹣

． 将试样平放在玻璃表面上，用铅笔分别沿纵横向画两条垂直相交的直线。直线两端距试样边缘约

１０ｍｍ，直线长度为（２００±２）ｍｍ。用符合 ５２规定的精密量尺测量直线长度，应精确至 ０２ｍｍ。
将画线后的试样浸没于与标准大气温度相同的蒸馏水盘中，直至试样尺寸不变。一般浸水 １５ｍｉｎ

已足够，对于高施胶度或高定量的试样可适当延长浸水时间，但应在试验报告中注明。
达到终点时，应从盘中取出试样，小心平放在玻璃表面上，注意勿使试样受力伸长。用符合 ５２规定

的精密量尺，量取试样纵横向的直线长度，应精确至 ０．２ｍｍ。
将其余试样重复 ７３操作。
按式（３）计算试样浸水后的伸缩性 爳１。

爳１（％）＝ 爧１－ 爧２

爧１
× １００……………………………………（３）

式中：爧１——试样浸水前的直线长度，ｍｍ；
爧２——试样浸水后的直线长度，ｍｍ。

． 将湿后试样小心地由玻璃表面移至滤纸上，使其在标准大气条件下风干至尺寸不再变化。再次用

２

﹩﹣燉—



精密量尺测量每张试样纵横两条直线的长度，精确至 ０．２ｍｍ，并按式（４）计算浸水干燥后试样的伸缩

性 爳２。

爳２（％）＝ 爧１－ 爧３

爧１
× １００……………………………………（４）

式中：爧１——试样浸水前的直线长度，ｍｍ；
爧３——试样浸水干燥后的直线长度，ｍｍ。

 试验报告

试验报告应包括以下项目：
ａ）本标准号；
ｂ）分别报告试样浸水和浸水干燥后纵横向的伸缩性，精确至 ０１％；
ｃ）浸水时间、干燥时间和温湿度条件；
ｄ）任何偏离本标准的情况。

﹩﹣燉—
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