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前 言

本标准的前版为 ＧＢ燉Ｔ５２９０—１９８５，本标准与前版的重要技术内容改变如下：
１）标准编写格式按 ＧＢ燉Ｔ１１—１９９３《标准化工作导则 第 １单元：标准的起草与表述规则 第 １

部分：标准编写的基本规定》；
２）标准名称改为《电火花成形机 参数 第 １部分：单立柱机床（十字工作台型和固定工作台型）；

标准编号改为 ＧＢ燉Ｔ５２９０１；
３）标准的适用范围扩大了；
４）增加了“引用标准”和“定义”两章；
５）机床的型式增加了固定工作台型；第一主参数台面宽度增加了 １６０、１２５０二档，第二主参数台面

长度增加一档对应第一主参数 １∶２的参数；
６）牀轴行程、牁轴行程、牂轴伺服行程、电极安装板至台面距离 爣 等参数采用通栏形式表述；
７）取消了“主轴头滑座行程”、“Ｔ型槽”、“工作液槽”、“工具电极连接尺寸”参数。
《电火花成形机 参数》是一个系列标准，包括以下二个部分：
第 １部分：单立柱机床（十字工作台型和固定工作台型）；
第 ２部分：双立柱机床（移动主轴头型和十字工作台型）。
本标准自实施之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ５２９０—１９８５。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国特种加工机床标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：苏州电加工机床研究所。
本标准主要起草人：傅初生、于志三。
本标准于 １９８５年 ８月首次发布。

Ⅰ



中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

电火花成形机 参数

第 部分：单立柱机床

（十字工作台型和固定工作台型）

﹥┈┃─┃━┉┇┄┐┈┇│┃┈（﹦﹥）—

┇│┉┇┈—┇┉：┃━┄━┊│┃│┃┈
（┇┄┈┈┈━┉━┉┎┅┃┍┉━┉┎┅）

﹩﹣燉 ．— 

代替 ＧＢ燉Ｔ５２９０—１９８５

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了单立柱电火花成形机的参数。
本标准适用于新设计的电火花成形机。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ３２１—１９８０ 优先数和优先数系

ＧＢ燉Ｔ１４８９６２—１９９４ 特种加工机床 术语 放电加工机床

 定义

本标准除采用 ＧＢ燉Ｔ１４８９６２中定义外，还采用下列定义。
 台面宽度（爜） ｔａｂｌｅｗｉｄｔｈ
工作台台面的宽度。

 台面长度（爧） ｔａｂｌｅｌｅｎｇｔｈ
工作台台面的长度。

 电极安装板至台面距离（爣） ｄｉｓｔａｎｃｅｏｆｅｌｅｃｔｒｏｄｅｐｌａｔｅｎｔｏｔａｂｌｅ
电极安装板端面至工作台台面的最大距离。

 参数

机床的型式如图 １、图 ２、图 ３、图 ４所示，机床的参数应符合表 １的规定。
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图 １ 十字工作台型单立柱机床

图 ２ 十字工作台台面

图 ３ 固定工作台型单立柱机床

２
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图 ４ 固定工作台台面
表 １

台面宽度 爜

ｍｍ
１６０ ２００ ２５０ ３２０ ４００ ５００ ６３０ ８００ １０００ １２５０

台面长度 爧

ｍｍ
２５０ ３２０ ３２０ ４００ ４００ ５００ ５００ ６３０ ６３０ ８００ ８００１０００１０００１２５０１２５０１６００１６００２０００２０００２５００

最大工件质量

ｋｇ
２５ ５０ １００ ２００ ４００ ８００ １５００ ３０００ ６０００ ８０００

牁轴行程

ｍｍ
８０、１００、１２５、１６０、２００、２５０、３２０、４００、５００、６３０、８００、１０００

牀轴行程

ｍｍ
１２５、１６０、２００、２５０、３２０、４００、５００、６３０、８００、１０００、１２５０

牂轴伺服行程

ｍｍ
８０、１００、１２５、１６０、２００、２５０、３２０、４００、５００、６３０、８００、１０００

电极安装板至

台面距离 爣

ｍｍ

１６０、２００、２５０、３２０、４００、５００、６３０、８００、１０００、１２５０、１６００

最大电极质量

ｋｇ
５、１０、２０ ５０、１００ ２５０、５００

注：机床设计时，需要选用大于或小于表中规定的参数值时，应按 ＧＢ燉Ｔ３２１—１９８０中 爲牃１０数系（公比为 １２５）向

两端延伸。
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