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前 言

本标准是对 ＧＢ燉Ｔ７４４２—１９９６《电动角向磨光机》国家标准的修订。
本标准符合 ＧＢ３８８３３—１９９１《手持式电动工具的安全 第二部分：电动砂轮机、抛光机和盘式砂

光机的专用要求》（ｉｄｔＩＥＣ６０７４５２３），并与上述标准配套使用。
本标准在技术内容上增加了电磁兼容性的相关条文 ４５２、４５３、５３、５４、５５，修改了 ２、８１。
本标准于 １９８７年首次制定，１９９６年第一次修订，本次是第二次修订。
本标准由中国电器工业协会提出。
本标准由全国电动工具标准化技术委员会归口。
本标准的起草单位：上海电动工具研究所负责起草。
本标准起草人：郑开济、刘江、朱建平。
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﹩﹣燉— 

代替 ＧＢ燉Ｔ７４４２—１９９６

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局 ┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了电动角向磨光机基本参数和型式、技术要求、试验方法和检验规则等。
本标准适用于一般环境条件下，用纤维增强钹形砂轮进行磨削的交直流两用单相串激和三相中频

角向磨光机（以下简称磨光机）。
本标准不适用于湿式磨光机。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ７５５—２０００ 旋转电机 定额和性能（ｉｄｔＩＥＣ６００３４１：１９９６）

ＧＢ２０９９１—１９９６ 家用和类似用途插头插座 第一部分：通用要求（ｅｑｖＩＥＣ８８４１：１９９４）

ＧＢ３８８３３—１９９１ 手持式电动工具的安全 第二部分：电动砂轮机、抛光机和盘式砂光机的专用

要求（可供认证用）（ｉｄｔＩＥＣ６０７４５２３：１９８４）

ＧＢ４３４３—１９９５ 家用和类似用途电动、电热器具、电动工具以及类似电器无线电干扰特性测量方

法和允许值（ｅｑｖＣＩＳＰＲＮｏ．１４：１９９３）

ＧＢ燉Ｔ４５８３—１９９５ 电动工具噪声测量方法 工程法（ｎｅｑＩＳＯ３７００：１９８０）

ＧＢ５０１３４—１９９７ 额定电压 ４５０燉７５０Ｖ及以下橡皮绝缘电缆 第 ４部分：软线和软电缆

（ｉｄｔＩＥＣ６０２４５４：１９９４）

ＧＢ５０２３５—１９９７ 额定电压 ４５０燉７５０Ｖ及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第 ５部分：软电线（软线）

（ｉｄｔＩＥＣ６０２２７５：１９７９）

ＧＢ燉Ｔ９０８８—１９８８ 电动工具型号编制方法

ＧＢ１７６２５１—１９９８ 低压电气及电子设备发出的谐波电流限值（设备每相输入电流≤１６Ａ）

（ｅｑｖＩＥＣ６１０００３２：１９９５）

ＧＢ１７６２５２—１９９９ 电磁兼容 限值 对额定电流不大于 １６Ａ的设备在低压供电系统中产生的

电压波动和闪烁的限值（ｉｄｔＩＥＣ６１０００３３：１９９４）

 基本参数和型式

 磨光机基本参数应符合表 １的规定。
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表 １ 基本参数

规 格

砂轮外径

ｍｍ

类 型
额定输出功率

Ｗ

额定转矩

Ｎ·ｍ

１００
Ａ ≥２００ ≥０３０

Ｂ ≥２５０ ≥０３８

１１５
Ａ ≥２５０ ≥０３８

Ｂ ≥３２０ ≥０５０

１２５
Ａ ≥３２０ ≥０５０

Ｂ ≥４００ ≥０６３

１５０ Ａ ≥５００ ≥０８０

１８０

Ｃ ≥７１０ ≥１２５

Ａ ≥１０００ ≥２００

Ｂ ≥１２５０ ≥２５０

２３０
Ａ ≥１０００ ≥２８０

Ｂ ≥１２５０ ≥３５５

 磨光机的型号按 ＧＢ燉Ｔ９０８８规定，其含义如下：

Ｓ

砂磨类（大类代号）

□

磨光机使用的电源类别代号

Ｍ—

角向磨光机（品名代号）

□

设计单位代号

□—

设计序号

□ □

以 ｍｍ为单位的砂轮外径，以阿拉伯数字表示，
Ａ型、Ｂ型、Ｃ型以 Ａ、Ｂ、Ｃ表示，紧接在阿拉伯

数字后面（规格代号）

 技术要求

 一般要求

 磨光机应按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
 磨光机应能在下列环境条件下额定运行：

ａ）海拔不超过 １０００ｍ；
ｂ）环境空气温度不超过 ４０℃；
ｃ）空气相对湿度不超过 ９０％（２５℃）。

 磨光机适用的电源条件为：
ａ）交直流两用磨光机应能在直流及电源电压为实际正弦波形，频率为额定值的单相交流电源下额

定运行；
ｂ）单相串激磨光机应能在电源电压为实际正弦波形，频率为额定值的单相交流电源下额定运行；

２
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ｃ）三相中频磨光机应能在电源电压为实际正弦波形，并为实际对称系统的三相电源，频率为额定

值时额定运行。
 额定电压和频率为：

ａ）交流额定电压：２２０Ｖ、４２Ｖ、３６Ｖ；

ｂ）直流额定电压：２２０Ｖ；

ｃ）交流额定频率：５０Ｈｚ、２００Ｈｚ、３００Ｈｚ、４００Ｈｚ；
 磨光机的安全

 磨光机的安全，除必须满足本标准已作补充和提高的条款外，其余应符合 ＧＢ３８８３３的规定。
 装 有 砂 轮 的 磨 光 机 在 电 源 电 压 为 额 定 值 时，磨 光 机 的 空 载 转 速 不 应 超 过 额 定 空 载 转 速 的

１１０％；在电源电压为 １１倍额定电压时，磨光机的空载转速不应超过表 ２规定的最高允许速度。
表 ２ 空载转速允许值 ｒ燉ｍｉｎ

规格，ｍｍ １００ １１５ １２５ １５０ １８０ ２３０

所装砂轮安全

工作线速度

７２ｍ燉ｓ ≤１３５００ ≤１１９００ ≤１１０００ ≤９１６０ ≤７６００ ≤５９５０

８０ｍ燉ｓ ≤１５０００ ≤１３２００ ≤１２２００ ≤１００００ ≤８４８０ ≤６６００

 磨光机应装有仅用手不能拆除的砂轮防护罩，该防护罩必须用钢板或同等强度的材料制成，严

禁采用脆性材料。防护罩安装后砂轮外露部分的角度不大于 １８０°。
 磨光机进行撞击试验时应拆除砂轮，撞击后防护罩允许有不影响使用的变形。
 除中频及Ⅲ类磨光机外，磨光机插头的性能应符合 ＧＢ２０９９１的规定。

Ⅱ类磨光机的插头应和电源线制成一体，其绝缘应能承受波形为实际正弦波。频率为 ５０Ｈｚ、电压

数值为 ３７５０Ｖ的耐电压试验 １ｍｉｎ，不应发生击穿或表面闪络。
联接磨光机与电源的软电缆或软线应符合 ＧＢ５０１３４或 ＧＢ５０２３５的规定也可采用其性能不低

于 ＧＢ５０１３４或 ＧＢ５０２３５中规定的相应软电缆或软线，其中联接 犗１８０、犗２３０磨光机与电源的软电缆

或软线应符合 ＧＢ５０１３４中带“Ｗ”型的电缆。
 外观

磨光机外壳应无明显缺损、涂层应无起层和剥落现象。
磨光机的铭牌应牢固地置于壳体上，不卷曲。

 噪声

在 距离磨光机中心 １０００ｍｍ球面处测得的磨光机的空载噪声声压级（Ａ计权）的平均值，应不大

于表 ３规定的允许值。
表 ３ 噪声允许值

磨光机规格，ｍｍ １００ １１５ １２５ １５０ １８０ ２３０

噪声值，ｄＢ（Ａ） ８８（９８） ９０（１００） ９１（１０１） ９４（１０４）

注：当在混响室内测量磨光机的噪声值，其声功率级（Ａ计权）应不大于表 ３括号内规定的允许值。

 电磁兼容

 无线电和电视干扰电平

ａ）频率范围为（０１５～３０）ＭＨｚ内测得的相线或中线对地的连续干扰电压值均不应超过表 ４规定

的允许值。

３
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表 ４ 连续干扰电压允许值

频率，ＭＨｚ 干扰电压，ｄＢμＶ

０１５～０３５

０３５～５００

５００～３０００

６６～５９

随频率的对数线性减小

５９

６４

ｂ）频率范围为（３０～３００）ＭＨｚ内测得的由电源线辐射、吸收钳所吸收的连续干扰功率电平值应不

超过表 ５规定的允许值。
表 ５ 连续干扰功率允许值

频率，ＭＨｚ 干扰功率，ｄＢ（ｐＷ）

３０～３００ 随频率线性增大 ４５～５５

 谐波电流

ａ）磨光机的稳态谐波电流应不超过表 ６规定的限值。
表 ６ 稳态谐波电流限值

谐波次数，牕 最大允许谐波电流，Ａ

奇次谐波

３

５

７

９

１１

１３

１５≤牕≤３９

３４５

１７１

１１５５

０６０

０４９５

０３１５

０２２５×１５燉牕

偶次谐波

２

４

６

８≤牕≤４０

１６２

０６４５

０４５

０３４５×８燉牕

ｂ）对（２～１０）次偶次谐波和（３～１９）次奇次谐波在任何 ２５ｍｉｎ观察期内，允许不超过 １５ｓ的暂态

谐波电流值是表 ６规定稳态谐波电流限值的 １５倍。
 电压波动和闪烁

磨光机在接入低压电网运行时，引起的电压波动值和闪烁值应符合下列规定：

爮ｓｔ值应不大于 １０；

爮ｌｔ值应不大于 ０６５；
稳态相对电压变化 牆ｃ不超过 ３％；
相对电压变化最大值 牆ｍａｘ不超过 ４％；
电压变化特征值 牆（牠）在 ３００ｍｓ中不超过 ３％。
如果电压变化由手动开关引起或发生频率小于每小时一次，则不考核 爮ｓｔ和 爮ｌｔ。稳态相对电压变化

值 牆ｃ、相对电流变化最大值 牆ｍａｘ、电压变化特征值 牆（牠）应乘以系数 １３３。
 轴伸圆柱面径向圆跳动

磨光机轴伸圆柱面的径向圆跳动值应不大于 ００４ｍｍ。
 换向火花

交直流两用和单相串激磨光机在额定电压下，空载及额定负载时电刷下的火花应不大于 ＧＢ７５５

４
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中规定的 ２级。
 输入功率和电流

 磨光机在额定电压和额定负载下，其输入功率应不大于铭牌标明的输入功率值的 １２０％。
 磨光机铭牌上如果有电流值，则在额定电压和额定负载下，其电流应不大于铭牌标明的电流值

的 １２０％。
 温升

在额定负载时，磨光机的温升应不超过表 ７规定的数值。
表 ７ 温升限值 Ｋ

零 件 温 升

Ｅ级绝缘绕组 ９０
Ｂ级绝缘绕组 ９５
Ｆ级绝缘绕组 １１５
正常使用中非握持的外壳 ６０
正常使用中连续握持的手柄、按钮、操纵杆及类似件：

—— 金属 ３０
—— 塑料 ５０

注：使用条件与规定不同时绕组温升限值的修正，试验地点的海拔与使用地点不同时绕组温升限值的修正限值

的修正，按 ＧＢ７５５的规定进行。

 过转矩

磨光机在热态下承受 １５倍额定转矩，历时 １５ｓ的过转矩试验后，磨光机应能正常运行。
 磨光机砂轮夹紧压板尺寸（见图 １）及轴伸端螺纹尺寸应符合表 ８的规定。

图 １
表 ８ 砂轮夹紧压板尺寸及轴伸端螺纹 ｍｍ

砂轮外径
夹紧压板尺寸

爟 牆 爣 爜

轴伸端

螺纹直径

１００

１１５

１２０

１５０

１８０

２３０

≥３０ １６０
－０．１１

≥４０ ２２０
－０．１３

必须大于所装

砂轮片厚度的 １燉２

≥４

≥６

Ｍ１０

Ｍ１４

 电源线长度

磨光机自电源线进线孔到插头（不包括插脚）的电源线长度应不少于 ２５ｍ。

５
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 防锈

磨光机中的钢制电刷弹簧、螺钉应进行表面处理，以防止发生锈蚀。对钢制电刷弹簧及接地螺钉、垫

圈还应通过防锈试验来进行考核。
 砂轮

磨光机使用的增强纤维钹形砂轮的安全工作线速度应不低于表 ２的规定；砂轮应符合有关标准的

规定。

 试验方法

 外观检查

通过观察和手试，检查磨光机的外观质量。
检查结果应符合 ４３的规定。

 噪声试验

磨光机的噪声试验按 ＧＢ燉Ｔ４５８３的规定进行。
试验结果应符合 ４４的规定。

 无线电和电视干扰电平的测量

对无线电和电视干扰有抑制要求的交直流两用和单相串激磨光机的无线电和电视干扰电平测量按

ＧＢ４３４３的规定进行。测量时，磨光机应带砂轮连续空载运行。
试验结果应符合 ４５１的规定。

 谐波电流测量

磨光机的谐波电流测量按 ＧＢ１７６２５１的规定进行。测量时，磨光机应带砂轮连续空载运行。
测量结果应符合 ４５２的规定。

 电压波动和闪烁测量

磨 光 机 的 电 压 波 动 和 闪 烁 测 量 按 ＧＢ１７６２５２的 规 定 进 行。测 量 时，磨 光 机 应 带 砂 轮 连 续 空 载

运行。
测量结果应符合 ４５３的规定。
轴伸圆柱面径向圆跳动检查：
磨光机固定在刚性支架上，用百分表测量，测点取轴伸圆柱面的中间位置。
磨光机通以较低的电压或以其他合适的方式使轴伸缓慢转动三周，百分表上三次最大值和最小值

之差的平均值，即为轴伸圆柱面的径向圆跳动值。
检查结果应符合 ４６的规定。

 换向火花检查

交直流两用、单相串激磨光机在额定电压下空载运行 １５ｍｉｎ，在空载及在进行 ５９试验时，观察电

刷下的火花。
检查试验时仅检查空载时的换向火花。
检查结果应符合 ４７的规定。

 空载转速检查

带有砂轮的磨光机，在额定电压下空载运行 １５ｍｉｎ后，分别在额定电压和提高电源电压至 １１倍

额定电压下，测量磨光机的空载转速。
检查结果应符合 ４２２的规定。

 输入功率、电流和工作参数测量

磨光机在额定电压下，使施加的转矩达到表 １规定的额定转矩的最低值，如果此时输出功率还未达

到表 １规定的额定输出功率的最低值，则继续增加磨光机的负载，使磨光机的输出功率达到该值（当规

定的额定输出功率和额定转矩大于表 １规定的最低值时，则用同样的方法，按规定的额定输出功率或额

６
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定转矩加载）。
在磨光机运行 １５ｍｉｎ后，测量磨光机的输入功率、电流、转速及输出功率。
对Ⅲ类磨光机测量时应注意保持磨光机插头处的电压为额定电压值，其输入功率应扣除插头至功

率表之间的线路损耗。
检查结果应符合 ３１及 ４８的规定。

 温升试验

 在额定电压下，按 ５８所确定的负载施加转矩，如此时磨光机的输入功率小于铭牌上标明的额

定输出功率，则增加负载，使磨光机的输入功率达到铭牌上标明的额定输入功率。以该输入功率下的转

矩施加负载进行温升试验。
 在 ５９１条 件 下 运 行 ３０ｍｉｎ，磨 光 机 绕 组 温 升 用 电 阻 法 测 量，其 他 部 位 的 温 升 用 温 度 计 法

测量。
试验结果应符合 ４９的规定。

 过转矩试验

在磨光机温升达到稳定状态时，在额定电压下增加转矩，使其输出转矩达到 ５８测定的负载转矩的

１５倍。
试验历时 １５ｓ。
试验结果应符合 ４１０的规定。

 防护罩检查

手试及测量防护罩使砂轮外露部位的角度。
检查结果应符合 ４２３的规定。

 砂轮夹紧压板及轴伸端螺纹尺寸检查

用游标卡尺测量 ４１１中规定的砂轮夹紧压板尺寸及轴伸端螺纹尺寸。
检查结果应符合 ４１１的规定。

 Ⅱ类磨光机插头的耐电压试验

在插头体外表面的捏手处贴附金属箔，然后在插头插 脚 和 金 属 箔 之 间 施 加 ３７５０Ｖ耐 电 压 试 验

１ｍｉｎ。
试验结果应符合 ４２５的规定。

 电源线长度测量

测量自磨光机上电源线进线孔到插头（不包括插脚）面的电源线长度。
测量结果应符合 ４１２的规定。

 其余的试验方法

 磨光机在进行耐久性试验时可采用模拟砂轮代替原砂轮，模拟砂轮的外径、重量与原砂轮基本

一致。
 交直流两用或单相串激磨光机进行不正常操作试验时，应拆除砂轮。
 本标准中未作规定的其余试验方法均按 ＧＢ３８８３３的相应条款进行。

 检验规则

 每台磨光机必须经质量检验部门按本标准规定检验合格后才能出厂，出厂时应附有证明产品质量

合格的文件。
 本标准规定的项目为型式试验项目，其中带“”标记的项目为检验试验项目，带“”标记的项

目在产品定型后，如结构和材料没有变更，则在以后再进行的型式试验时可不进行。
外观检查

标志检查

７
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触电保护检查

噪声试验

无线电和电视干扰电平测量

谐波电流测量

电压波动和闪烁测量

起动试验

空载转速测量

防护罩检查

轴伸圆柱面径向圆跳动检查

砂轮夹紧压板及轴伸螺纹尺寸检查

换向火花检查

输入功率、电流和工作参数测量

温升试验

过转矩试验

泄漏电流测量

防潮试验

绝缘电阻测量

耐电压试验

耐久性试验

不正常操作试验

机械危险检查

机械强度检查

接地装置检查

结构检查

内部布线检查

组件试验（及插头耐电压试验）

电源线长度检查

电源联接检查

电缆或软线提拉力和扭力试验

电缆或软线及护套弯曲试验

外接导线的接线端子检查

螺钉及联接检查

爬电距离、电气间隙和绝缘穿通距离检查

耐热性、耐燃性和抗漏电痕迹性试验

防锈试验

检查试验中的耐电压试验项目，试验电压和时间可与型式试验时不同。
 检验方法

 试验按 ６２所列试验项目的顺序进行。
 除需用提供的零件（如防锈试验的电刷弹簧、螺钉）进行有关试验外，其余试验项目应在同一台

样机上进行，并通过全部试验。
如果需要拆开样机做有关试验，可以另加一台样机。

８
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 标志与包装

 标志

 磨光机的铭牌应标有下列项目：
ａ）产品名称（角向磨光机）；
ｂ）磨光机型号；
ｃ）钹形砂轮外径（ｍｍ）；
ｄ）额定电压（Ｖ）；
ｅ）电源种类符号；
ｆ）额定频率或额定频率范围（仅对中频磨光机）；
ｇ）额定输入功率（Ｗ 或 ｋＷ）或额定电流（Ａ）；
ｈ）额定空载转速（ｒ燉ｍｉｎ）；
ｉ）Ⅱ类结构符号（仅在Ⅱ类磨光机上标出）；
ｊ）防潮程度符号（仅在有要求时标出）；
ｋ）制造厂名或商标；
ｌ）出厂批量代号。

 磨光机的砂轮旋转方向从轴伸端看应为逆时针方向，并应在磨光机明显位置上以凸起或凹入的

箭头或其他清晰而耐久的表示方法加以标志。
 在磨光机的铭牌或其他明显位置上，应标明选用的砂轮安全工作线速度。
 每台磨光机出厂应附的文件。
 产品合格证

 使用维护说明书：
在该说明书上应阐述下列内容：
ａ）对该型号磨光机的特点和用途作有关说明。
ｂ）应有独立的章条说明磨光机使用的安全技术要求，操作使用的注意事项，内容应包括：
说明该磨光机所采用的纤维增强钹形砂轮的工作线速度；
使用的砂轮应完好无损，用木槌轻击砂轮不应有破裂声；砂轮保存日期应不超过一年，保存日期超

过一年时应进行回转强度试验后方可使用；
操作时须戴好防护眼镜；
严禁防护罩在拆除的情况下操作；
对Ⅲ类磨光机必须使用安全电压电源。
ｃ）有关保养事项。

 磨光机的包装、运输及贮存应符合有关规定。

 保修期限和附件

 保修期限

用户按照磨光机制造厂使用维护说明书的规定，在正确地运输、存放和使用磨光机的情况下，磨光

机在制造厂规定的保修期限内，如因制造质量不良而发生损坏或不能正常工作时，制造厂应免费为用户

修理或掉换。
 附件

磨光机在出厂时，应附有拆装砂轮的专用工具。

﹩﹣燉 — 





 櫽
燋櫫

櫰

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

角 向 磨 光 机

ＧＢ燉Ｔ ７４４２—２００１


中 国 标 准 出 版 社 出 版

北京复兴门外三里河北街 １６号

邮政编码：１０００４５
电话：６８５２３９４６ ６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

新华书店北京发行所发行 各地新华书店经售


开本 ８８０×１２３０ １燉１６ 印张 １ 字数 １９千字

２００２年 ３月第一版 ２００２年 ３月第一次印刷

印数 １－１０００


书号：１５５０６６·１１８１７５ 定价 ． 元

网址 ｗｗｗ．ｂｚｃｂｓ．ｃｏｍ

版权专有 侵权必究

举报电话：（）


