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前 言

ＧＢ燉Ｔ１５０３６１～１５０３６６—１９９４《实木地板块》自 １９９４年 １０月 １日实施以来，已历时六年。它对我
国实木地板的生产、经销、使用和对外贸易都起到了重要作用。近年来由于科技进步、市场经济的发展使
我国实木地板生产发展迅速，原标准已不适应形势发展的需要，有必要进行修订。
本标准对前版的重要修改和补充有：将前版六个标准合并为两个标准；删去竖木地板块的内容；扩

大了适用树种、增加了漆饰实木地板的内容；对原标准中的参数指标进行简化，只保留长、宽、厚等几个
主检指标；在材质缺陷上对节子的要求放宽，同时加严对裂缝、腐朽的限制；取消对木材硬度、冲击韧性
和耐磨性方面的内容。
本标准附录 Ａ是标准的附录。
本标准从实施之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ１５０３６１～１５０３６５—１９９４。
本标准由国家林业局提出。
本标准由中国木材标准化技术委员会归口。
本标准由中国木材标准化技术委员会锯材分委会和中国林产工业协会地板委员会负责起草。
本标准参加起草单位：浙江绍兴富得利木业有限公司、杭州大庄地板有限公司、上海安信地板有限

公司、上海木材工业研究所、云南省质量检验协会竹木产品家具专业委员会。
本标准主要起草人：王铁力、吕斌、孟荣富、林海、卢伟光、张戟、方崇荣、张志文。
本标准由中国木材标准化技术委员会负责解释。
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中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

实木地板 技术条件

┄━┌┄┄━┄┄┇┃—┃━┄┃┉┄┃

﹩﹣燉—

代替 ＧＢ燉Ｔ１５０３６．１～１５０３６．５—１９９４

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了实木地板的定义、分类、技术要求以及包装、标志、运输和贮存的要求。
本标准适用于气干密度不低于 ０３２ｇ燉ｃｍ３针叶树木材和气干密度不低于 ０５０ｇ燉ｃｍ３阔叶树木材

制成的地板。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ６４９１—１９９９ 锯材干燥质量

ＧＢ燉Ｔ４８２３—１９９５ 锯材缺陷

ＧＢ燉Ｔ１８１０３—２０００ 实木复合地板

 定义

本标准采用下列定义。
 实木地板 ｓｏｌｉｄｗｏｏｄｆｌｏｏｒｉｎｇ
用木材直接加工而成的地板。

 榫接地板 ｍｏｒｔｉｓｅｊｏｉｎｆｌｏｏｒｉｎｇ
侧、端面为榫、槽的实木地板。
同义词 企口地板

 平接地板 ｆｌａｔｅｊｏｉｎｆｌｏｏｒｉｎｇ
无榫、槽的实木地板。
同义词 平口地板

 镶嵌地板 ｍｏｓａｉｃｐａｒｑｕｅｔｆｌｏｏｒｉｎｇ
由榫接或平接地板组成方形单元，再用铝丝、胶纸或胶网将这些单元纵横拼装而成的方形图案地

板。
同义词 木质马赛克

 未涂饰地板 ｕｎｌａｃｑｕｅｒｅｄｗｏｏｄｆｌｏｏｒｉｎｇ
表层没有任何涂饰的实木地板。
同义词 素板

 漆饰地板 ｌａｃｑｕｅｒｅｄｗｏｏｄｆｌｏｏｒｉｎｇ
表层涂漆的实木地板。

 拼装离缝 ｇａｐ
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拼装时相邻地板块之间（侧面和端面）产生的缝隙。
 腐朽 ｄｅｃａｙ
见 ＧＢ燉Ｔ４８２３—１９９５中 ３３。

 树脂囊 ｒｅｓｉｎｐｏｃｋｅｔ
见 ＧＢ燉Ｔ４８２３—１９９５中 ３６６。

 蛀孔 ｂｏｒｅｈｏｌｅ
见 ＧＢ燉Ｔ４８２３—１９９５中 ３４。

 髓斑 ｐｉｔｈｆｌｅｃｋ
见 ＧＢ燉Ｔ４８２３—１９９５中 ３９４。

 缺棱 ｗａｎｅ
见 ＧＢ燉Ｔ４８２３—１９９５中 ３７１。

 漏漆 ｅｘｐｏｓｅｄｕｎｄｅｒｃｏａｔ
见 ＧＢ燉Ｔ１８１０３—２０００中 ３９。

 漆膜鼓泡 ｂｌｉｓｔｅｒ
见 ＧＢ燉Ｔ１８１０３—２０００中 ３１０。

 针孔 ｐｉｎｈｏｌｅｓ
见 ＧＢ燉Ｔ１８１０３—２０００中 ３１１。

 皱皮 ｗｒｉｎｋｌｉｎｇ
见 ＧＢ燉Ｔ１８１０３—２０００中 ３１２。

 粒子 ｎｉｂ
见 ＧＢ燉Ｔ１８１０３—２０００中 ３１３。

 分类

本标准规定以下产品类别。

 榫接地板
见图 １。

图 １ 榫接地板

 平接地板
见图 ２。

图 ２ 平接地板

 镶嵌地板

３
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 铝丝榫接镶嵌地板
见图 ３。

图 ３ 铝丝榫接镶嵌地板

 胶纸或胶网平接地板
见图 ４。

图 ４ 胶纸或胶网平接地板

 适用树种

国内外主要适用树种见附录 Ａ（标准的附录）。也可采用附录 Ａ以外且满足气干密度要求的树种

（可参见国家有关木材名称标准或通过法定授权的权威部门经过树种鉴定确定的木材名称）。

 技术要求

 分等
根据产品的外观质量、物理力学性能分为优等品、一等品和合格品。

 外观质量要求
见表 １。

表 １ 实木地板的外观质量要求

名 称
表 面

优等品 一等品 合格品
背 面

活 节

直径≤５ｍｍ
长度≤５００ｍｍ，≤２个

长度＞５００ｍｍ，≤４个

５ｍｍ＜直径≤１５ｍｍ
长度＜５００ｍｍ，≤２个

长度＞５００ｍｍ，≤４个

直径≤２０ｍｍ
个数不限

尺寸与个数不限

死 节 不许有

直径≤２ｍｍ
长度≤５００ｍｍ，≤１个

长度＞５００ｍｍ，≤３个

直径≤４ｍｍ
≤５个

直径≤２０ｍｍ
个数不限

蛀 孔 不许有
直径≤０５ｍｍ

≤５个

直径≤２ｍｍ
≤５个

直径≤１５ｍｍ
个数不限

树脂囊 不许有

长度≤５ｍｍ
宽度≤１ｍｍ

≤２条

不 限

髓 斑 不许有 不 限 不 限

４
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表 １（完）

名 称

表 面

优等品 一等品 合格品

背 面

腐 朽 不许有

初腐且面积≤２０％，
不剥落，也不能捻成

粉末

缺 棱 不许有
长度≤板长的 ３０％
宽度≤板宽的 ２０％

裂 纹 不许有
宽≤０１ｍｍ
长≤１５ｍｍ，≤２条

宽≤０３ｍｍ
长≤５０ｍｍ，条数不限

加工波纹 不许有 不明显 不 限

漆膜划痕 不许有 轻 微 —

漆膜鼓泡 不许有 —

漏 漆 不许有 —

漆膜上针孔 不许有 直径≤０５ｍｍ，≤３个 —

漆膜皱皮 不许有 ＜板面积 ５％ —

漆膜粒子
长≤５００ｍｍ，≤２个

长＞５００ｍｍ，≤４个

长≤５００ｍｍ，≤４个

长＞５００ｍｍ，≤８个
—

注

１ 凡在外观质量检验环境条件下，不能清晰地观察到的缺陷即为不明显。

２ 倒角上漆膜粒子不计。

 加工精度

 尺寸及偏差见表 ２。
表 ２ 实木地板的主要尺寸及偏差 ｍｍ

名 称 偏 差

长 度
长度≤５００时，公称长度与每个测量值之差绝对值≤０５
长度＞５００时，公称长度与每个测量值之差绝对值≤１０

宽 度 公称宽度与平均宽度之差绝对值≤０３，宽度最大值与最小值之差≤０３

厚 度
公称厚度与平均厚度之差绝对值≤０３
厚度最大值与最小值之差≤０４

注

１ 实木地板长度和宽度是指不包括榫舌的长度和宽度。

２ 镶嵌地板只检量方形单元的外形尺寸。

３ 榫接地板的榫舌宽度应≥４０ｍｍ，槽最大高度与榫最大厚度之差应为 ０～０４ｍｍ。

 形状位置偏差见表 ３。

５
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表 ３ 实木地板形状位置偏差

名 称 偏 差

翘曲度

横 弯 长度≤５００ｍｍ时，允许≤００２％；长度＞５００ｍｍ时，允许≤００３％

翘 弯 宽度方向：凸翘曲度≤０２％，凹翘曲度≤０１５％

顺 弯 长度方向：≤０３％

拼装离缝 平均值≤０３ｍｍ；最大值≤０４ｍｍ

拼装高度差 平均值≤０２５ｍｍ；最大值≤０３ｍｍ

 物理力学性能指标
见表 ４。

表 ４ 实木地板的物理力学性能指标

名 称 单 位 优 等 一 等 合 格

含水率 ％ ７≤含水率≤我国各地区的平衡含水率

漆板表面耐磨 ｇ燉１００ｒ
≤００８
且漆膜未磨透

≤０１０
且漆膜未磨透

≤０１５
且漆膜未磨透

漆膜附着力 — ０～１ ２ ３

漆膜硬度 — ≥Ｈ

注：含水率是指地板在未拆封和使用前的含水率，我国各地区的平衡含水率见 ＧＢ燉Ｔ６４９１—１９９９的附录 Ａ。

 包装、标志、运输和贮存

 包装
产品入库时应按树种、规格、批号、等级、数量用聚乙烯吹塑薄膜密封后装入硬纸板箱内或装入包装

袋内，同时装入产品质量检验合格证，外用聚乙烯或聚丙烯塑料打扎带捆扎。对包装有特殊要求时，可由
供需双方商定。
 标志
产品包装箱或包装袋外表应印有或贴有清晰且不易脱落的标志，用中文注明生产厂名、厂址、执行

标准号、产品名称、规格、木材名称、等级、数量（ｍ２）和批次号等标志。
 运输和贮存
产品在运输和贮存过程中应平整堆放，防止污损、潮湿、雨淋，防晒、防水、防火、防虫蛀。

６
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附 录 ﹢
（标准的附录）
主要适用树种名称

﹢ 主要适用树种名称见表 Ａ１。
表 Ａ１

木材名称
树 种 名 称

中 文 名 拉 丁 名
国外商用材名 科 别

落叶松 落叶松
爧牃牜牏牨ｓｐｐ．：
爧．牋牔牉牓牏牕牏

Ｌａｒｃｈ
Ｐｉｎａｃｅａｅ
松 科

软木松 红 松
爮牏牕牣牞ｓｐｐ．：
爮．牑牗牜牃牏牉牕牞牏牞

Ｓｏｆｔｐｉｎｅｓ
Ｐｉｎａｃｅａｅ
松 科

杉 木 杉 木
爞牣牕牕牏牕牋牎牃牔牏牃 牓牃牕牅牉牗
牓牃牠牃Ｈｏｏｋ

Ｃｈｉｎｅｓｅｆｉｒ
Ｔａｘｏｄｉａｃｅａｅ
杉 科

硬槭木 槭木 爛牅牉牜ｓｐｐ． Ｈａｒｄｍａｐｌｅ
Ａｃｅｒａｃｅａｅ
槭树科

任嘎漆

爢牓牣牠牃ｓｐｐ．
爩牉牓牃牕牗牅牎牪牓牃ｓｐｐ．
爩牉牓牃牕牗牜牜牎牗牉牃ｓｐｐ．

Ｒｅｎｇａｓ，Ｉｎｈａｓ，
Ｔｈｉｔｓｉ，Ｂｕｒｍａ

Ａｎａｃａｒｄｉａｃｅａｅ
漆树科

重盾籽木 爛牞牘牏牆牗牞牘牉牜牔牃ｓｐｐ． Ａｒａｒａｃａｎｇａ
Ａｐｏｃｙｎａｃｅａｅ
夹竹桃科

桦 木
白 桦

西南桦

爜牉牠牣牓牃ｓｐｐ．：
爜．牘牓牃牠牪牘牎牪牓牓牃Ｓｕｋ．
爜． 牃牓牕牗牏牆牉牞 Ｂｕｃｈ．
Ｈａｍ．

Ｂｉｒｃｈ
Ｂｅｔｕｌａｃｅａｅ
桦木科

重蚁木 爴牃牄牉牄牣牏牃ｓｐｐ． Ｉｐｅ，Ｌａｐａｃｈｏ
Ｂｉｇｎｏｎｉａｃｅａｅ
紫葳科

铁苏木 平果铁苏木
爛牘牣牓牉牏牃ｓｐｐ．：
爛．牓牉牏牗牅牃牜牘牃

Ｇａｒａｐａ，
Ｐａｕｍｕｌａｔｏ

Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科

红苏木 多小叶红苏木
爜牃牏牑牏牃牉牃ｓｐｐ．：
爜．牘牓牣牜牏牐牣牋牃

Ｒｈｏｄｅｓｉａｎ，Ｔｅａｋ，
Ｕｍｇｕｓｉ，Ｚａｍｂｅｓｉ，

Ｒｅｄｗｏｏｄ

Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科

摘亚木 爟牏牃牓牏牣牔ｓｐｐ． Ｋｅｒａｎｊｉ，Ｎｙａｍｕｔ
Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科

双柱苏木 双柱苏木
爟牏牅牗牜牪牕牏牃ｓｐｐ．：
爟．牋牣牏牃牕牉牕牞牏牞

Ａｎｇｅｌｉｑｕｅ，
Ｂａｓｒａｌｏｃｕｓ，Ａｎｇｅｌｉｃａ

Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科

古夷苏木 爢牣牏牄牗牜牣牠牏牃ｓｐｐ． Ｂｕｂｉｎｇａ
Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科

孪叶苏木 爣牪牔牉牕牃牉牃ｓｐｐ． Ｃｏｕｒｂａｒｉｌ，Ｊａｔｏｂａ
Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科

茚茄木 茚茄
爤牕牠牞牏牃ｓｐｐ．：
爤．牄牏牐牣牋牃

Ｍｅｒｂａｕ，Ｍｉｒａｂｏｗ，Ｉｐｉｌ
Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科
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表 Ａ１（续）

木材名称
树 种 名 称

中 文 名 拉 丁 名
国外商用材名 科 别

大甘巴豆 大甘巴豆
爦牗牗牔牘牃牞牞牏牃ｓｐｐ．：
爦．牉牨牅牉牓牞牃

Ｋａｙｕ，Ｍａｎｇｇｉｓ，
Ｔｕａｌａｎｇ

Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科

马来甘巴豆 马来甘巴豆
爦牗牗牔牘牃牞牞牏牃ｓｐｐ．：
爦．牔牃牓牃牅牅牉牕牞牏牞

Ｋｅｍｐａｓ，Ｅｍｐａｓ，
Ｉｍｐａｓ

Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科

紫心木 爮牉牓牠牗牋牪牕牉ｓｐｐ．
Ａｍａｒａｎｔｅ，Ｐｕｒｐｌｅｈｅａｒｔ，

Ｍｏｒａｄｏ
Ｃａｅｓａｌｐｉｎｉａｃｅａｅ
苏木科

柯库木 柯库木
爦牗牑牗牗牕牃ｓｐｐ．：
爦．牜牉牊牓牉牨牃

Ｍａｔａｕｌａｔ，Ｂａｊａｎ，
Ｐｅｒｕｐｏｋ

Ｃｅｌａｓｔｒａｃｅａｅ
卫矛科

龙脑香 龙脑香
爟牏牘牠牉牜牗牅牃牜牘牣牞ｓｐｐ．：
爟．牃牓牃牠牣牞

Ａｐｉｔｏｎｇ，Ｋｅｒｏｅｉｎｇ，
Ｋｅｒｕｉｎｇ

Ｄｉｐｔｅｒｏｃａｒｐａｃｅａｅ
龙脑香科

冰片香 爟牜牪牗牄牃牓牃牕牗牘牞ｓｐｐ． Ｋａｐｕｒ
Ｄｉｐｔｅｒｏｃａｒｐａｃｅａｅ
龙脑香科

轻坡垒 爣牗牘牉牃ｓｐｐ．
Ｍｅｒａｗａｎ，

Ｍａｎｇｇａｃｈａｐｕｉ
Ｄｉｐｔｅｒｏｃａｒｐａｃｅａｅ
龙脑香科

重坡垒 爣牗牘牉牃ｓｐｐ．
Ｇｉａｍ，Ｓｅｌａｎｇａｎ，
Ｔｈｉｎｇａｎｎｅｔ

Ｄｉｐｔｅｒｏｃａｒｐａｃｅａｅ
龙脑香科

重红娑罗双 爳牎牗牜牉牃ｓｐｐ．
Ｒｅｄｂａｌａｕ，

Ｂａｌａｕｍｅｒａｈ，
Ｇｕｉｊｏ

Ｄｉｐｔｅｒｏｃａｒｐａｃｅａｅ
龙脑香科

白娑罗双 爳牎牗牜牉牃ｓｐｐ．
Ｗｈｉｔｅｍｅｒａｎｔｉ，Ｍｅｌａｐｉ，

Ｍｅｒａｎｔｉｐｕｔｅｈ
Ｄｉｐｔｅｒｏｃａｒｐａｃｅａｅ
龙脑香科

橡胶木 橡胶树
爣牉牤牉牃ｓｐｐ．：
爣．牄牜牃牞牏牓牏牉牕牞牏牞

Ｒｕｂｂｅｒｗｏｏｄ，
Ｐａｒａｒｕｂｂｅｒｔｒｅｅ

Ｅｕｐｈｏｒｂｉａｃｅａｅ
大戟科

鲍迪豆 鲍迪豆
爜牗牥牆牏牅牎牏牃ｓｐｐ．：
爜．牤牏牜牋牏牓牏牗牏牆牉牞

Ｓｕｃｕｐｉｒａ
Ｆａｂａｃｅａｅ
蝶形花科

二翅豆 香二翅豆
爟牏牘牠牉牜牪牨ｓｐｐ．：
爟．牗牆牗牜牃牠牃

Ｃｕｍａｒｕ，Ｔｏｎｋａｂｅａｎ
Ｆａｂａｃｅａｅ
蝶形花科

香脂木豆 香脂木豆
爩牪牜牗牨牪牓牗牕ｓｐｐ．：
爩．牄牃牓牞牃牔牣牔

Ｂａｌｓａｍｏ，
Ｅｓｔｏｒａｑｕｅ

Ｆａｂａｃｅａｅ
蝶形花科

美木豆 大美木豆
爮牉牜牏牅牗牘牞牏牞ｓｐｐ．：
爮．牉牓牃牠牃

Ａｆｒｏｍｏｓｉａ，Ａｓｓａｍｅｌａ，
Ｏｂａｎｇ

Ｆａｂａｃｅａｅ
蝶形花科

花梨
印度紫檀

大果紫檀

爮牠牉牜牗牅牃牜牘牣牞ｓｐｐ．：
爮．牏牕牆牏牅牣牞
爮．牔牃牅牜牗牅牃牜牘牣牞

Ｐａｄａｕｋ，Ｘａｒｒａ，
Ａｍｂｉｌａ

Ｆａｂａｃｅａｅ
蝶形花科

槐木 槐树 爳牗牘牎牗牜牃牐牃牘牗牕牏牅牃Ｌ． Ｊａｐａｎｅｓｅｐａｇｏｄａｔｒｅｅ
Ｆａｂａｃｅａｅ
蝶形花科

刺槐
爲牗牄牏牕牓牃 牘牞牉牣牆牗牃牅牃牅牏牃
Ｌ．

Ｂｌａｃｋｌｏｃｕｓｔ
Ｆａｂａｃｅａｅ
蝶形花科
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表 Ａ１（续）

木材名称
树 种 名 称

中 文 名 拉 丁 名
国外商用材名 科 别

白青冈
青冈

小叶青冈

爞牪牅牓牗牄牃牓牃牕牗牘牞牏牞ｓｐｐ．：
爞．牋牓牃牣牅牃牗牉牜牞牠
爞．牋牜牃牅牏牓牏牞

Ｏａｋ
Ｆａｇａｃｅａｅ
壳斗科

槲栎

槲栎

白栎

柞木

爯牣牉牜牅牣牞ｓｐｐ．：
爯．牃牓牏牉牕牃Ｂｌ．
爯．牊牃牄牜牏Ｈａｎｃｅ
爯．牔牗牕牋牗牓牏牅牃Ｆｉｓｃｈ

Ｑｒｉｅｎｔａｌｗｈｉｔｅｏａｋ，
Ｗｈｉｔｅｏａｋ，

Ｍｏｎｇｏｌｉａｎｏａｋ

Ｆａｇａｃｅａｅ
壳斗科

水青冈

水青冈

米心树

欧洲水青冈

爡牃牋牣牞ｓｐｐ．：
爡．牓牗牕牋牏牘牉牠牏牗牓牃牠牃
爡．牉牕牋牓牉牜牏牃牕牃牞牉牉牔
爡．牞牪牓牤牃牠牏牅牃

Ｂｅｅｃｈ，
Ｅｕｒｏｐｅａｎｂｅｅｃｈ

Ｆａｇａｃｅａｅ
壳斗科

红栎
苦栎

红栎

爯牣牉牜牅牣牞ｓｐｐ．：
爯．牅牉牜牜牏牞
爯．牜牣牄牜牃

Ｒｅｄｏａｋ，Ｔｕｒｋｅｙ，
Ｏａｋ

Ｆａｇａｃｅａｅ
壳斗科

棱柱木 邦卡棱柱木
爢牗牕牪牞牠牪牓牣牞ｓｐｐ．：
爢．牄牃牕牅牃牕牣牞

Ｒａｍｉｎ，Ｌｏｎｔｕｎａｎｂａｇｉｏ，
Ｇａｈａｒｕｂｕａｙａ

Ｇｏｎｙｓｔｙｌａｃｅａｅ
棱柱木科

海棠木 海棠木
爞牃牓牗牘牎牪牓牓牣牔ｓｐｐ．：
爞．牏牕牗牘牎牪牓牓牣牔

Ｂｉｎｔａｎｇｏｒ，Ｂｉｔａｏｇ，
Ｂｏｎｇｎｇｅｔ

Ｇｕｔｔｉｆｅｒａｅ
藤黄科

红苞木 爲牎牗牆牗牓牉牏牃ｓｐｐ． Ｒｈｏｄｏｌｅｉａ
Ｈａｍａｍｅｌｉｄａｃｅａｅ
金缕梅科

香茶茱萸 角香茶茱萸
爞牃牕牠牓牉牪牃ｓｐｐ．：
爞．牅牗牜牕牏牅牣牓牃牠牃

Ｄｅｄａｒｕ，Ｓｅｒａｎａｉ
Ｉｃａｃｉａｎａｃｅａｅ
茶茱萸科

坤甸铁樟木 坤甸铁樟木
爠牣牞牏牆牉牜牗牨牪牓牗牕ｓｐｐ．：
爠．牫牥牃牋牉牜牏

Ｂｅｌｉａｎ，Ｕｌｉｎ，
Ｔａｍｂｕｌｉａｎ

Ｌａｕｒａｃｅａｅ
樟 科

木莲 灰木莲
爩牃牕牋牓牏牉牠牏牃ｓｐｐ．：
爩．牋牓牃牣牅牃

Ｃｈｅｍｐａｋａ
Ｍａｇｎｏｌｉａｃｅａｅ
木兰科

米兰 爛牋牓牃牏牃ｓｐｐ． Ｇｏｉｔｉａ，Ｐａｓａｋ
Ｍｅｌｉａｃｅａｅ
楝 科

筒状非洲楝 筒状非洲楝
爠牕牠牃牕牆牜牗牘牎牜牃牋牔牃ｓｐｐ．：
爠．牅牪牓牏牕牆牜牏牅牣牔

Ｓａｐｅｌｅ，Ａｂｏｕｄｉｋｒｏ，
Ｓａｐｅｌｌｉｍａｈａｇｏｎｉ

Ｍｅｌｉａｃｅａｅ
楝 科

楝 木 苦 楝 爩牉牓牏牃牃牫牉牆牃牜牃牅牎Ｌ． Ｃｈｉｎａｂｅｒｒｙ
Ｍｅｌｉａｃｅａｅ
楝 科

木荚豆 木荚豆
牀牪牓牏牃ｓｐｐ．：
牀．牨牪牓牗牅牃牜牘牃

Ｐｙｉｎｋａｄｏ，Ｃａｍｘｅ，
Ｄｅｎｇ

Ｍｉｍｏｓａｃｅａｅ
含羞草科

乳桑木 圭亚那乳桑
爜牃牋牃牞牞牃ｓｐｐ．：
爜．牋牣牏牃牕牉牕牞牏牞

Ｔａｔａｊｕｂａ，Ｃｏｗｗｏｏｄ，
Ｂａｇａｓｓｅ

Ｍｏｒａｃｅａｅ
桑 科

黄饱食桑 麦粉饱食桑
爜牜牗牞牏牔牣牔ｓｐｐ．：
爜．牃牓牏牅牃牞牠牜牣牔

Ｃａｐｏｍｏ，Ｊａｎｉｔａ，
Ｏｊｏｃｈｅ

Ｍｏｒａｃｅａｅ
桑 科
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表 Ａ１（完）

木材名称
树 种 名 称

中 文 名 拉 丁 名
国外商用材名 科 别

绿柄桑 爞牎牓牗牜牗牘牎牗牜牃ｓｐｐ．
Ｉｒｏｋｏ，Ｋａｍｂａｌａ，

Ｏｒｏｋｏ
Ｍｏｒａｃｅａｅ
桑 科

蒜果木 蒜果木
爳牅牗牜牗牆牗牅牃牜牘牣牞ｓｐｐ．：
爳．牄牗牜牕牉牉牕牞牏牞

Ｋｕｌｉｍ
Ｏｌａｃａｃｅａｅ
铁青树科

水曲柳 水曲柳
爡牜牃牨牏牕牣牞ｓｐｐ．：
爡．牔牃牕牆牞牎牣牜牏牅牃Ｒｕｐｒ．

Ａｓｈ
Ｏｌｅａｃｅａｅ
木犀科

巴福芸香
爜牃牓牊牗牣牜牗牆牉牕牆牜牗牕ｓｐｐ．：
爜．牜牏牉牆牉牓牏牃牕牣牔

Ｐａｕｍａｒｆｉｍ，Ｉｖｏｒｙｗｏｏｄ，
Ｑｕｎｔａｍｂｕ

Ｒｕｔａｃｅａｅ
芸香科

比帝榄 马来亚子京
爩牃牆牎牣牅牃ｓｐｐ．：
爩．牣牠牏牓牏牞

Ｂｉｔｉｓ，Ｂｅｔｉｓ，
Ｍａｓａｎｇ

Ｓａｐｏｔａｃｅａｅ
山缆科

铁线子 爩牃牕牏牑牃牜牃ｓｐｐ．
Ｍａｃａｒａｎｄｕｂａ，

Ｓａｗｏｋｅｃｉｋ，Ｋａｔｉｎｇ
Ｓａｐｏｔａｃｅａｅ
山榄科

纳托榄
爮牃牓牃牚牣牏牣牔ｓｐｐ．：
爮牃牪牉牕牃ｓｐｐ．

Ｎｙａｔｏｈ
Ｓａｐｏｔａｃｅａｅ
山榄科

白山榄 爮牓牃牕牅牎牗牕牉牓牓牃ｓｐｐ．
Ｗｈｉｔｅｐｌａｎｃｈｏｎｅｌｌａ，

Ｋｅｔｅ
Ｓａｐｏｔａｃｅａｅ
山榄科

黄山榄 肥果山榄
爮牓牃牕牅牎牗牕牉牓牓牃ｓｐｐ．：
爮．牘牃牅牎牪牅牃牜牘牃

Ｇｏｉａｂａｏ
Ｓａｐｏｔａｃｅａｅ
山榄科

猴子果 猴子果
爴牏牉牋牎牉牔牉牓牓牃ｓｐｐ．：
爴．牎牉牅牑牉牓牏牏

Ｄｏｕｋａ，Ｍａｋｏｒｅ
Ｓａｐｏｔａｃｅａｅ
山榄科

船形木
长花船形木

大柄船形木

爳牅牃牘牎牏牣牔ｓｐｐ．：
爳．牓牗牕牋牏牊牓牗牜牣牔
爳．牔牃牅牜牗牘牗牆牣牔

Ｓａｍｒｏｎｇ，Ｋｅｍｂａｎｇ，
Ｓｅｍａｎｇｋｏｋ

Ｓｔｅｒｃｕｌｉａｃｅａｅ
梧桐科

四籽木 光四籽木
爴牉牠牜牃牔牉牜牏牞牠牃ｓｐｐ．：
爴．牋牓牃牄牜牃

Ｐｕｎａｈ，Ｐｕｎａｋ
Ｔｅｔｒａｍｅｒｉｓｔａｃｅａｅ
四籽树科

荷 木
红荷木

西南荷木

爳牅牎牏牔牃ｓｐｐ．：
爳．牥牃牓牓牏牅牎牏牏

Ｓｃｈｉｍａ
Ｔｈｅａｃｅａｅ
山茶科

榉 木 榉 树
牂牉牓牑牗牤牃ｓｐｐ．：
牂．牞牅牎牕牉牏牆牉牜牏牃牕牃

Ａｚａｄ，Ｚｅｌｋｏｖａ
Ｕｌｍａｃｅａｅ
榆 科

柚 木 柚 木
爴牉牅牠牗牕牃ｓｐｐ．：
爴．牋牜牃牕牆牏牞

Ｔｅａｋｊａｔｉ
Ｖｅｒｂｅｎａｅａｅ
马鞭草科
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前 言

ＧＢ燉Ｔ１５０３６６—１９９４《实木地板块 检验及试验方法》自 １９９４年 １０月 １日实施以来，已历时六
年。它对我国实木地板的生产、经销、使用和对外贸易都起到重要作用。近年来由于科学技术和市场经
济的发展使我国实木地板生产发展迅速，原标准已不适应形势的需要，有必要进行修订。
本标准对前版的重要修改和补充有：将 ＧＢ燉Ｔ１５０３６１—１９９４中检验部分和 ＧＢ燉Ｔ１５０３６６—１９９４

内容合并。增加了漆饰实木地板的检验内容；在试验方法上取消对素板地板块的硬度、冲击韧性和耐磨
性方面的内容，增加了对漆饰地板表面附着力、耐磨性和硬度等物理力学性能指标的检验和试验方法。
本标准从实施之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ１５０３６６—１９９４。
本标准由国家林业局提出。
本标准由中国木材标准化技术委员会归口。
本标准由中国木材标准化技术委员会锯材分委会和广东盈彬木业有限公司负责起草。
本标准参加起草单位：上海木材工业研究所、上海市建筑材料及构件质量监督检验站、广东顺德市

希贵化工有限公司。
本标准主要起草人：王铁力、佘学彬、吕斌、张莺红、楼明刚、彭建华、杨伟明。
本标准由中国木材标准化技术委员会负责解释。
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实木地板 检验和试验方法
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﹩﹣燉—

代替 ＧＢ燉Ｔ１５０３６．６—１９９４

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了实木地板的检验方法、检验规则及试验方法。
本标准适用于实木地板的检验及有关物理力学性能试验。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７ 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）
ＧＢ燉Ｔ４８２２—１９９９ 锯材检验

ＧＢ燉Ｔ４８２３—１９９５ 锯材缺陷

ＧＢ燉Ｔ６７３９—１９９６ 涂膜硬度铅笔测定法

ＧＢ燉Ｔ９２８６—１９９８ 色漆和清漆的划格试验

ＧＢ燉Ｔ１５１０２—１９９４ 浸渍胶膜纸饰面人造板

ＧＢ燉Ｔ１７６５７—１９９９ 人造板及饰面人造板理化性能试验方法

 检验项目及方法

实木地板检验项目包括加工精度、外观检验和物理力学性能检验。
 加工精度检验

 量具

 钢卷尺，精度为 １０ｍｍ。
 钢板尺，精度为 ０５ｍｍ。
 千分尺，精度为 ００１ｍｍ。
 游标卡尺，精度为 ００２ｍｍ。
 塞尺，精度为 ００１ｍｍ。
 检量方法

 长度（牓）检量
长度（牓）的检量是沿地板宽度方向两边且距地板边 １０ｍｍ处用钢卷尺或钢板尺测量，精确至

０５ｍｍ，见图 １。
 宽度（牥）检量
宽度（牥）的检量是在长度方向两边且距地板边 ２０ｍｍ及地板中心处用游标卡尺测量，精确至

００２ｍｍ，见图 ２。
 厚度（牠）检量
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厚度（牠）检量是在地板的四角及地板长边中点且距地板边 ２０ｍｍ处用千分尺测量，精确至

００１ｍｍ，见图 ３。
 直角度（牚）检量
直角度（牚）检量是用直角尺的一边紧靠地板的长边，用塞尺测量直角尺的另一边与地板端头的最大

距离，精确至 ００１ｍｍ，见图 ４。

图 １ 长度检量图

图 ２ 宽度检量图

图 ３ 厚度检量图

图 ４ 直角度检量图
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 翘曲度检量

 横弯（侧弯、边弯）
横弯（牞）检量是沿地板的长度方向，用 １ｍ长的钢板尺（或细钢丝绳）紧靠地板的两端边，用塞尺测

量板边与钢板尺之间的最大拱高，精确至 ００１ｍｍ；最大拱高与实测长度之比即为横弯的翘曲度，以百
分数表示，精确至 ００１％。见图 ５。

图 ５ 横弯检量图

 翘弯（瓦形弯）
翘弯（牅）检量是将地板凹面向上放置在试验台面上，用钢板尺紧靠地板两长边，用塞尺测量板边与

钢板尺之间的最大拱高，精确至 ００１ｍｍ；最大拱高与实测宽度之比即为翘弯的翘曲度，以百分数表
示，精确至 ００１％，测量位置为长边任意对应部位。见图 ６。

图 ６ 翘弯检量图

 顺弯（弓弯）
顺弯（牄）的检量是将地板的窄面竖立放置在水平试验台面上用钢板尺（或细钢丝绳）紧靠地板两端

边，测量最大拱高，精确至 ００１ｍｍ；最大拱高与实测长度之比即为顺弯的翘曲度，用百分数表示，精确
至 ００１％，测量位置为端边任意对应部位。见图 ７。

图 ７ 顺弯检量图

 拼装离缝（牗）和高度差（牎）检量
将 １０块地板按图 ８所示紧密拼装放置在水平试验台上，用塞尺测量图 ８所示 １８个点的拼装离缝

（牗）和高度差（牎），精确至 ００１ｍｍ。分别计算平均值，精确至 ００１ｍｍ。
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图 ８ 拼装离缝和高度差检量图

 外观质量检验

 材质及其加工缺陷检量方法按 ＧＢ燉Ｔ４８２３—１９９５中第 ４章的规定执行。
 外观质量通过目测和逐块检验，根据外观质量要求判定其等级。
 物理力学性能检验

 试件制作、试件尺寸和数量的规定

 样本应在出厂检验合格的产品或在未拆封和使用前的产品中随机抽取。
 在样本中根据产品批量大小随机抽取 ２～８块地板块作为试件，试件的制取位置、尺寸规格及
数量按图 ９和表 １的要求进行。如因地板块尺寸偏小，无法满足试件尺寸和数量的要求，可再继续随机
从样本中抽取，直到能割制出所要求的全部试件为止。

图 ９ 试件制取示意图
表 １ 实木地板性能试件规格数量

检验项目
试件尺寸

ｍｍ

产品批量范围，块

≤５００ ＞５００～≤１０００ ＞１０００
编 号

试件含水率 ２００×板宽 ６ １２ ２４ １

漆板表面耐磨 １０００×１０００ １ ２ ４ ２

漆膜附着力 ２５００×板宽 １ ２ ４ ３

漆膜硬度 １０００×板宽 １ ２ ４ ４

注

１ 制取漆板表面耐磨试件时，试件宽度达不到 １００ｍｍ时，可通过胶粘把两块试件拼接起来，且拼接线尽量居

中，拼缝平整。

２ 漆板含水率试件应去除表面漆膜及榫槽。

３ 试件的边角应平直，无崩边。长、宽允许偏差为±０５ｍｍ，除表面耐磨试件厚度在 ８ｍｍ±０５ｍｍ之内，其他

试件即为地板块实厚。

 检验方法

 木材含水率

 试件的数量、规格按 ３３１规定进行。
 原理、仪器、方法和结果表示按 ＧＢ燉Ｔ１７６５７—１９９９中 ４３１，４３２，４３４，４３５进行。
 表面耐磨性能

 试件的数量、规格
按 ３３１规定执行。

 原理
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测定产品表面漆膜与一定粒度的研磨轮相对摩擦一定转数后，表面磨失量及保留漆膜的能力。
 仪器和工具

ａ）Ｔａｂｌｅ型或同等的磨耗试验机；
ｂ）工作台转速 ６０ｒ燉ｍｉｎ±２ｒ燉ｍｉｎ；
ｃ）天平，感量为 ０００１ｇ；
ｄ）砂布，１８０＃０燉３；
ｅ）研磨轮；
ｆ）脱脂纱布。

 试验步骤

ａ）按ＧＢ燉Ｔ１５１０２—１９９４附录Ａ制作研磨轮，将粘了砂布后的研磨轮在相对湿度为 ６５％±５％，温
度为 ２０℃±２℃条件下放置 ２４ｈ以上备用。

ｂ）用脱脂纱布将试件表面擦净并称重，精确至 １ｍｇ。若试件的厚度影响到研磨轮支架的水平度应
将试件锯薄。

ｃ）将试件油漆面向上安装在磨耗试验机上，并将研磨轮安装在支架上，在每个接触面受力 ４９Ｎ±
０２Ｎ条件下磨耗 １００ｒ，取下试件，除去表面附灰称量，精确至 １ｍｇ。
 磨耗结果计算见式（１）：

爡＝ 爢－ 爢１ ………………………………………（１）
式中：爡——磨耗值，ｇ燉１００ｒ；

爢——试件磨前质量，ｇ；
爢１——试件磨后质量，ｇ。
记录磨耗值并目测试件表面漆膜状况。

 漆膜附着力

 试件的数量、规格
按 ３３１规定进行。

 原理
用锋利刀片以直角网格图形切割涂层穿透至底材时来评定涂层从底材上脱离的抗性。

 仪器

ａ）单刃或多刃切割刀具，如 ＧＢ燉Ｔ９２８６—１９９８中图 １所示；
ｂ）单刃刀具的刀刃间隔装置（２ｍｍ间距），如 ＧＢ燉Ｔ９２８６—１９９８中图 ２所示；
ｃ）软毛刷；
ｄ）目视放大镜，手把式，放大倍数为 ２倍或 ３倍。

 试验步骤

ａ）在试件上取三个试验区域，如图 １０所示。

图 １０ 漆膜附着力试件的试验区域图

ｂ）把握切割刀具，使刀垂直于样板表面，对切割刀具均匀施力，在间距导向装置内用均匀的切割速
率在涂层上形成六条切割线，也可以用有 ６个切割刀的多刃切割工具一次形成六条切割线。所有切割都
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应划透至底层表面。
ｃ）重复上述操作，再作相同数量的平行切割线，与原先切割线成 ９０°角相交，以形成网格图形。
ｄ）用软毛刷沿网格图形每一条对角线，轻轻地向后扫几次，再向前扫几次。
ｅ）在观察灯下，用放大镜从各个方向仔细检查试验区域漆膜损伤情况。
ｆ）试验期间应经常检查刀片的刃口，发现磨损和碎缺应立即更换刀片。

 结果与判定
如果三个试验区域结果一致则按 ＧＢ燉Ｔ９２８６—１９９８中 ８３的规定进行分级，如果三个试验区域结

果不一致则在三个以上不同位置重复上述试验。
 漆膜的硬度

 试件制取
按 ３３１的规定。

 原理
通过采用已知硬度标号的铅笔刮划涂膜，以铅笔硬度的标号来表示膝膜的硬度。

 仪器和设备
按 ＧＢ燉Ｔ６７３９—１９９６中 ４１的规定。

 试验步骤

ａ）试验用铅笔的制备按 ＧＢ燉Ｔ６７３９—１９９６中 ３４２的规定；
ｂ）按 ＧＢ燉Ｔ６７３９—１９９６中 ４４３，４４４，４４６的规定进行试验。

 结果评定
按 ＧＢ燉Ｔ６７３９—１９９６中 ４５２的规定。

 检验规则

 检验分类
产品检验分出厂检验和型式检验。

 出厂检验包括：
ａ）外观质量检验；
ｂ）加工精度检验；
ｃ）木材含水率检验。

 型式检验包括出厂检验的全部项目和物理力学性能检验项目中的全部内容。
 有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）当原辅材料及生产发生较大变动时；
ｂ）长期停产，恢复生产时；
ｃ）正常生产时，每年检验不少于两次；
ｄ）质量监督机构提出型式检验要求时。

 抽样方法和判定原则

 实木地板的产品质量检验应在同批产品即同一批次、同一规格、同一类产品中按规定抽取试样，
并对所抽取试样逐一检验，试样均按块数计算。
 加工精度检验

 长度、宽度、厚度、直角度、翘曲度检验的样本采用 ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７中的二次抽样方案，检
查水平为Ⅰ，合格质量水平为 ４０，见表 ２。
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表 ２ 规格尺寸检验抽样方案

批量范围 样 本 样本大小 累计样本大小 合格判定数 不合格判定数

～１５０
第一

第二

５

５

５

１０

０

１

２

２

１５１～２８０
第一

第二

８

８

８

１６

０

１

２

２

２８１～５００
第一

第二

１３

１３

１３

２６

０

３

３

４

５０１～１２００
第一

第二

２０

２０

２０

４０

１

４

３

５

１２０１～３２００
第一

第二

３２

３２

３２

６４

２

６

５

７

３２０１～１００００
第一

第二

５０

５０

５０

１００

３

９

６

１０

注：超过 １００００件按另批处理。

 拼装离缝、拼装高度差检验的样本数为 １０块，在检验的样本中随机抽取，采用一次抽样方案。
 外观质量检验

 采用 ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７中的二次抽样方案，检查水平为Ⅱ，合格质量水平为 ４０，见表 ３。
表 ３ 外观质量检验抽样方案

批量范围 样 本 样本大小 累计样本大小 合格判定数 不合格判定数

～１５０
第一

第二

１３

１３

１３

２６

０

３

３

４

１５１～２８０
第一

第二

２０

２０

２０

４０

１

４

３

５

２８１～５００
第一

第二

３２

３２

３２

６４

２

６

５

７

５０１～１２００
第一

第二

５０

５０

５０

１００

３

９

６

１０

１２０１～３２００
第一

第二

８０

８０

８０

１６０

５

１２

９

１３

３２０１～１００００
第一

第二

１２５

１２５

１２５

２５０

７

１８

１１

１９

注：超过 １００００时按另批处理。

 在一块地板上同时存在多种缺陷时，按影响产品等级最大的缺陷来判定。
 物理力学性能检验
各项物理力学性能检验均合格时，该批产品的物理力学性能检验判为合格，否则应对不合格项指标

按 ３３１规定加倍进行复检一次，复检合格判为合格；若仍不合格，判为不合格。
 产品包装上明示木材名称应与实际树种相符，否则判定为不合格。
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 综合判定
产品外观质量、加工精度和物理力学性能检验结果均符合相应类别和等级的技术要求时，判该批产

品合格，否则判为不合格产品或应降等处理。
 检验报告
检验报告应包括：
ａ）被检产品的类别、等级、检验依据的标准、检验类别等；
ｂ）检验结果及其结论；
ｃ）检验过程中出现的各种异常情况及必须说明的问题。
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