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前 言

为使刨花板生产线的设计�安装�使用�维护�具有正确�经济�合理�统一的技术要求和验收规则�特
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国家质量技术监督局����������批准 ����������实施

� 范围

本标准规定了刨花板生产线主要设备�附属管道�电气装置�自动化仪表等技术要求以及设备空运

转试验�生产线带料试验及设备检测基准和检测方法等�
本标准适用于以木质与非木质植物为原料的刨花板生产线�

� 引用标准

下列标准所包含的条文�通过在本标准中引用而构成为本标准的条文�本标准出版时�所示版本均

为有效�所有标准都会被修订�使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

�����������

�
自动化仪表安装工程质量检验评定标准

����������� 环境空气质量标准

��ð ���������� 刨花板

����������� 污水综合排放标准

������������ 工业企业厂界噪声标准

��ð ����������� 标牌

��ð ����������� 人造板机械通用技术条件

������������ 工业金属管道工程施工及验收规范

������������ 电气装置安装工程 低压电器施工及验收规范

������������ 压缩机�风机�泵安装工程施工及验收规范

��ð ���������� 人造板机械涂漆颜色

� 要求

�2�� 一般技术要求

�2��2�� 生产线全部设备�附属管道�电气装置�自动化仪表�安全消防设施�防静电设施�水�电�气�液

压�热力及通风除尘系统�化验�检验和环保等设施应完整无缺�并符合各自有关标准和技术要求�人造

板机械还应符合 ��ð ������ 有关规定

�2��2��

�
刨花板生产线验收时技术资料必须完整�正确�统一�其中包括�

��设计说明书�工艺流程图�工艺布置图�工段安装图�管道布置图�设备基础图�竣工图及设备明

细表�

��设备总图�装配图�电气原理图�液压原理图�气动原理图�控制系统图及通风除尘系统图�

��水�电�热力和液压�气系统图�照明图�电气布置图�

��设备供货清单�装箱单�设备使用说明书�出厂合格证明书及随机供应的其他图纸和技术文件�

�



��有关的国家标准和行业标准�

��消防�环保和劳动保护设施的验收文件�

��进口设备还应提供合同文本�设备安装�试车及生产线验收的有关文件

�2��

�
人造板机械涂漆颜色应符合 ��ð ����� 有关规定�但进口设备除外�

� 设备基础

�2�� 混凝土必须达到设计强度�基础表面应平整�无裂缝�蜂窝�麻面等缺陷

�2��

�
基础纵�横中线应与设计中线相符�纵�横中线垂直度允差 �������

�2�� 基础承载面标高允差���
����

� 设备安装

�2�� 安装精度

�2��2�� 削片机�摆动筛�木片和刨花料仓�刨片机�打磨机�刨花干燥机等设备�纵向�车间柱距方向�下

同��横向位置允差�����标高允差�����水平度允差 ������2����

�2��2�� 铺装机�预压机�纵向裁边机�横截锯�同步运输机�过渡运输机�加速运输机�快速运输机�废板

回收机�装板运输机�装板机�热压机�卸板机�卸板运输机�翻板机�纵横裁边机�砂光机等设备�纵向�横

向位置允差�����标高允差�����水平度允差 ������2����连续平压热压机纵向�横向位置允差

�����标高允差��������连续平压热压机在驱动辊与张紧辊距离内�水平度允差 �2�����

�2��

�
安装精度检测基准

�2��2�� 纵向位置检测基准

鼓式削片机刀鼓轴线�盘式削片机刀盘轴线�摆动筛进料口轴线�木片和刨花料仓进料口轴线�刨花

干燥机进风口端面�铺装机第一成型箱纵向中线�预压机驱动辊轴线�纵向裁边机锯片主轴轴线�横截锯

纵向中线�同步运输机�过渡运输机�加速运输机�快速运输机�废板回收机�装板运输机�卸板运输机等

设备驱动辊轴线�装板机�卸板机升降油缸轴线�热压机活动横梁纵向中线�连续平压热压机钢带张紧辊

轴线�翻板机翻板架长度中线�纵向裁边机锯片主轴轴线�横向裁边机纵向中线�砂光机第一砂架接触辊

轴线

�2��2��

�
横向位置检测基准

鼓式削片机进料口宽度中线�盘式削片机出料口中线�摆动筛进料口轴线�木片和刨花料仓进料口

轴线�刨花干燥机进风口轴线�铺装机成型箱横向中线�纵向裁边机中线�横截锯中线�预压机�同步运输

机�过渡运输机�加速运输机�快速运输机�废板回收机�装板运输机�卸板运输机等设备驱动辊筒长度中

线�装板机�卸板机两升降油缸间中线�热压机活动横梁横向中线�连续平压热压机从动辊长度中线�翻

板机翻板架轴线�纵向裁边机横向中线�横向裁边机锯片轴线�砂光机砂架接触辊长度中线

�2��2��

�
标高检测基准

鼓式削片机进料皮带上平面�盘式削片机刀盘轴线�摆动筛进料口平面�木片和刨花料仓进料口平

面�刨花干燥机进风口轴线�铺装机网带�同步运输机�过渡运输机�加速运输机�快速运输机�废板回收

机�装板运输机�卸板运输机等运输带上平面�装板机吊笼上止点第一层托盘�皮带�上平面�热压机活动

横梁下止点第一层热压板上平面�连续平压热压机机架内框下平面�卸板机上止点第一层托盘上平面�
翻板机�纵横裁边机�砂光机等设备进料辊上平面

�2��

�
检测方法

�2��2�� 设备纵�横向位置检测方法

�

��ð�����������



在被测区段首末设备两端设计纵轴线上标杆处�用钢丝以重锤张紧拉一直线并调至水平允差

�������全长不得大于������用钢板�卷�尺在水平面内�沿钢丝垂直方向测量设备横向基准与钢丝

距离为设备横向位置�沿钢丝长度方向测量设备纵向基准为设备纵向位置�每台设备测量点不少于 �点

�最大范围��以最大差为测量值

�2��2��

�
设备标高检测方法

用水准仪或激光水准仪检测

�2��2��

�
设备水平度检测方法

用框式水平仪�水准仪或激光水准仪检测�

� 辅助设备及电气安装

�2�� 空气压缩机�风机�泵的安装�应符合 �������有关规定

�2��
�

电气装置的安装�应符合 �������有关规定

�2��

�
自动化仪表的安装�应符合 ������有关规定�

� 设备附属管道安装

�2�� 管道安装应符合 �������有关规定

�2��2��
�

管道安装应横平竖直�排列合理有序�整齐美观�安装牢固�便于操作�管壁间应有适当间距�管

道支架应能满足管道热胀冷缩要求

�2��2��

�
液压系统与压缩空气管道内壁�必须进行碱洗或酸洗钝化处理�管道内壁不得有焊渣�锈斑及油

污等异物

�2��2��

�
水平部分回油管�回水管安装斜度�应不小于 �������并向油箱或水箱方向倾斜

�2��2��

�
所有热力管道必须包覆保温层�在工作状态时�保温层外壁温度与环境温度之差应不高于

����

�2��2�� 所有液压�气动�热力系统应按设计压力进行耐压试验�不允许有泄漏

�2��

�
风送与通风管道安装

�2��2�� 水平安装风管�水平度允差 �������总偏差应不大于 ����
�2��2��

�
风管穿出屋面应设防雨罩�超过屋面高度 �2���的还应设固定装置

�2��2��

�
柔性风管�应松紧适当�不得扭曲

�2��2��

�
风管与设备联接的风口�表面应平整�与设计尺寸的允差 ��� �矩形风口两对角线允差 ��� �

圆形风口圆度允差 ���

�2��2��

�
风管支�吊�托架配置�应保证风管支撑牢固并不至产生变形

�2��2��

�
旋风分离器�除尘器安装�应牢固平稳�垂直度允差 �������

�2��2�� 风管弯曲半径应为 ���倍管径�弯管煨弯不得采用折皱方法�风管三通夹角应不大于 ����

�2��2�� 风力系统实际风速与设计值允差����

�2�� 管道与设备联接

�2��2�� 管道与设备联接�不允许管道对设备有附加外力

�2��2��

�
配对法兰在自由状态下�水�汽�气�油管端面平行度允差�2������法兰孔同轴度允差�2�����

风管端面平行度允差 �2������法兰孔同轴度允差 �2�����

� 单机空运转试验

�2�� 单机空运转试验应具备下列条件

�

��ð�����������



�2��2�� 设备轴承�油箱的润滑油�液压油牌号与注油量应符合设备使用说明书有关规定

�2��2��

�
转动部分应灵活可靠�无阻滞和异常声响

�2��2��

�
现场消防设施�自动报警装置�防静电�保护接地装置和安全防护设施等齐全可靠

�2��2��

�
与设备有关的水�电�气�汽�热油�液压�电气仪表及警示系统应符合设计要求�并有明显标志

�2��2��

�
刨花干燥机�砂光机除尘系统应配置火花自动检测和灭火装置�试验 �次不得有火警误报和漏

报现象

�2��

�
技术要求

空运转试验应符合设备已有标准和设备使用说明书中有关空运转试验规定�

� 生产线空运转试验

�2�� 生产线空运转试验应具备下列条件

�2��2�� 各单机空运转试验记录�空运转试验签证书�空运转试验中重大缺陷消除后技术记录及签证书

�2��2��

�
与生产线有关的水�电�汽�气�油�电气�仪表及警示系统应符合设计要求

�2��

�
技术要求

�2��2�� 生产节拍相同的设备�运行速度允差 ���

�2��2�� 生产线工艺流程模拟显示系统及安全保护�联锁�互锁等系统应准确可靠

�2��2��

�
设备运转中无异常声响

�2��2��

�
水�汽�气�油及液压等系统应无泄漏�无阻塞�保持畅通

�2��2��

�
无故障连续空运转时间应不少于 ��

��

�

生产线带料试验

��2�� 生产线带料试验应具备下列条件

��2��2�� 单机空运转试验与生产线空运转试验记录�试验签证书�试验中重大缺陷消除后的技术记录及

签证书

��2��2��

�
试验用原料�材料�铺料及工艺参数应符合工艺设计要求

��2��

�
技术要求

��2��2�� 木片�刨花�胶粘剂等物料流应有序流动�畅通无阻�各工序生产节拍应协调一致

��2��2��

�
物料风送系统�除尘系统应密封�无阻塞�无泄漏

��2��2��

�
生产线电气�仪表控制�联锁�互锁�检测及警示系统应准确可靠�无误报和漏报现象

��2��2��

�
水�汽�气�油及液压等系统应无泄漏�无阻塞�保持畅通

��2��2��

�
生产线技术经济指标应符合下列要求�

��刨花板生产能力应达到设计值�

��刨花板产品质量应达到 ��ð ����� 的要求或符合合同规定的技术指标�

��单位原料消耗�单位水耗�单位胶粘剂消耗及综合能耗等指标均应达到设计要求�

��环境保护应分别符合 ���������������������等标准�

��无故障连续工作时间应不少于 ���

��

�

检验方法与验收规则

��2�� 刨花板生产线必须在用户进行检验�经质量技术监督部门检验合格并签发合格证后方可验收

��2��

�
刨花板生产线应进行下列项目的检验与试验�

��设备成套完整性及设备安装精度检验�

��设备�电气�管道安全防护及通风除尘系统检验�

�

��ð�����������



��单机空运转试验�

��生产线空运转试验�

��生产线带料试验

��2�� ��2��2��

�
中各个试验项目�若其中任何一项不合格则判定刨花板生产线为不合格

��

�

标志

刨花板生产线全部设备�应在明显位置上固定产品标牌�其尺寸和技术要求应符合 ��ð ������ 规

定�

�

��ð�����������
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