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﹩﹣燉—

前 言

ＩＳＯ８２７７：１９８８《造船 管路系统 信息传递》所规定的信息，对计算机辅助管路生产设计和制造而
言是一项重要的技术基础标准。我国造船界已普遍采用计算机辅助船舶管路生产设计和制造，因此在等
效采用 ＩＳＯ８２７７：１９８８的基础上制定本标准，对统一我国造船界计算机辅助管路生产设计和制造的工
程语言，加强国内外科技交流将起到积极的作用。
本标准由中国船舶工业总公司提出。
本标准由中国船舶工业总公司综合技术经济研究院归口。
本标准起草单位：中国船舶工业总公司第十一研究所。
本标准主要起草人：陈莲红。
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﹩﹣燉—

﹫前言

ＩＳＯ（国际标准化组织）是各国标准机构（ＩＳＯ成员团体）的国际性组织。国际标准的制定工作通常
由 ＩＳＯ各技术委员会进行。每个成员团体如对某一技术委员会所从事的课题感兴趣，都有权参加这个
委员会，与 ＩＳＯ有联系的政府性和非政府性的国际组织也可参加这项工作。
各技术委员会通过的国际标准草案，在 ＩＳＯ理事会批准为国际标准之前，先送各成员团体认可。按

ＩＳＯ标准制定程序，国际标准草案至少需要 ７５％的成员团体投票赞成才能成为国际标准。
国际标准 ＩＳＯ８２７７由 ＩＳＯ燉ＴＣ８造船与海上结构物技术委员会制定。
使用者应注意，所有国际标准经常需要重审修订，除非另有说明外，本标准引用的其他国际标准均

指最新版本。
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国家质量技术监督局┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了造船工业管路系统预加工、装配过程中由技术部门传递至生产部门所需要的最少数
据。
本标准不包含这些数据的生成、表示方式以及文件构成等内容。

 管路系统信息

需要从设计传递到制造的管路系统信息有三类，即：标准件信息、非标准件信息和管理信息，见
表 １。

表 １ 管路系统信息

编 号 信 息 类 别 注 解

 标准件信息

 标识号 一个专用字符串，可为 ２３中所列编号的一部分或
包括其中之一

 名称、标准 每个部件应参考国际标准、国家标准或行业标准命
名

 压力

 公称压力 ＰＮ

 试验压力 有关标准未明确规定的强度、密封性、压力试验步
骤

 公称通径 ＤＮ

 材料

 尺度 加工完毕后装配用的管件尺寸

 净重

 部位 全部及局部；部件位置应以全船或设备坐标系表
示，或用相对位置尺寸表示（可选择使用）

 附件 装配所需的附件说明，如：垫片、螺栓、支架等

 证书或所需证书的信息 试验合格证
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表 １（完）

编 号 信 息 类 别 注 解

 非标准件信息

 标识号 见 ２１１

 名称、图号 每一部件应参考含有制造信息的图样命名

 压力

 公称压力 ＰＮ
 试验压力 应遵循某一国际标准、国家标准或行业标准的强

度、密封性及压力试验步骤

 公称通径 ＤＮ

 材料

 半成品 最后加工前的名称和尺度

 尺度 见 ２１６

 加工信息

 切割

 焊法兰及孔定位

 弯管，包括弯管顺序及热处理

 焊接，包括开坡口及热处理

 精加工

 试验

 防腐处理

 标签

 装配

 绝缘

 净重

 部位 见 ２１８

 附件 见 ２１９

 所需证书的信息 预制件应得到所指定的监督部门的认可

 管理信息

 系统编号 字母、数字或字符串

 图号 见 ２３１

 库存号 见 ２３１

 订货号 见 ２３１

 部件号 见 ２３１

 管件数量

 交货日期

２
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 流程图

管子加工、安装与接口所需的数据和材料流程及接口见图 １。
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图 １ 管子生产的数据和材料流程
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