
﹫﹤．．
﹩

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

﹩﹣燉 —
┆┋﹫：

热 塑 性 塑 料 管 材

纵向回缩率的测定

┇│┄┅━┈┉┈┅┅┈—﹥┉┇│┃┉┄┃┄
━┄┃┉┊┃━┇┋┇┈┄┃

┐┐发布 ┐┐实施

中 华 人 民 共 和 国
国家质量监督检验检疫总局

发 布



﹩﹣燉—

前 言

本 标 准 是 对 ＧＢ燉Ｔ６６７１１—１９８６《硬 聚 氯 乙 烯（ＰＶＣ）管 材 纵 向 回 缩 率 的 测 定》、ＧＢ燉Ｔ６６７１２—
１９８６《聚乙烯（ＰＥ）管材纵向回缩率的测定》、ＧＢ燉Ｔ６６７１３—１９８６《聚丙烯（ＰＰ）管材纵向回缩率的测定》
的修订。在修订中，等效采用了国际标准 ＩＳＯ２５０５：１９９４《热塑性塑料管材——纵向回缩率》。

本标准的主要修订内容有：
１扩大了标准适用范围，本标准适用于所有热塑性塑料管材。
２增加了对大口径管材试验的说明，规定公称外径在 ４００ｍｍ以上的管材，可均匀切成四片进行

试验。
３按照国际标准，取样方式由从三根管材上各取一段，改为从一根管材上截取三个试样，试样长度

一律为（２００±２０）ｍｍ。
本标准自实施之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ６６７１１—１９８６、ＧＢ燉Ｔ６６７１２—１９８６、ＧＢ燉Ｔ６６７１３—１９８６。
本标准的附录 Ａ是标准的附录。
本标准的附录 Ｂ是提示的附录。
本标准由中国轻工业联合会提出。
本标准由全国塑料制品标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：河北宝硕管材有限公司。
本标准主要起草人：勾迈、孙志伟、王新龙。
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﹩﹣燉—

﹫前言

国 际标准化组织（ＩＳＯ）是由各国标准化团体（ＩＳＯ成员团体）组成的世界性的联合会。制定国际标

准的工作通常由 ＩＳＯ的技术委员会完成。各成员团体若对某技术委员会确立的项目感兴趣，均有权参

加该委员会的工作。与 ＩＳＯ保持联系的各国际组织（官方的或非官方的）也可参加有关工作。在电工技

术标准化方面，ＩＳＯ与国际电工委员会（ＩＥＣ）保持密切合作关系。
由技术委员会通过的国际标准草案（ＤＩＳ）提交各成员团体表决，须取得至少 ７５％参加表决的成员

团体的同意，才能作为国际标准正式发布。
国 际标准 ＩＳＯ２５０５是由 ＩＳＯ燉ＴＣ１３８燉ＳＣ５（流体输送用塑料管材、管件和阀门技术委员会塑料管

材、管件和阀门及其附件的一般特性——试验方法和基本规范分技术委员会）制定的。
ＩＳＯ２５０５１和 ＩＳＯ２５０５２，取代 ＩＳＯ２５０５：１９８１、ＩＳＯ２５０６：１９８１和 ＩＳＯ３４７８：１９７５（因对其进行了

技术性修订）。
在总标题“热塑性塑料管材——纵向回缩率”下，ＩＳＯ２５０５包含以下部分：
——第 １部分：测定方法；
——第 ２部分：测定参数。
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﹩﹣燉—
┆┋﹫：
代替 ＧＢ燉Ｔ６６７１１～６６７１３—１９８６

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局 ┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了测定热塑性塑料管材纵向回缩率的两种试验方法，一种是在液体中（方法 Ａ），另一种

是在空气中（方法 Ｂ）。
本标准适用于所有内外壁光滑，横截面恒定的热塑性管材。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ燉Ｔ２９１８—１９９８ 塑料试样状态调节和试验的标准环境（ｉｄｔＩＳＯ２９１：１９９７）
ＧＢ燉Ｔ８８０６—１９８８ 塑料管材尺寸测量方法（ｅｑｖＩＳＯ３１２６：１９７４）

 原理

将规定长度的试样，置于给定温度下的加热介质中保持一定的时间。测量加热前后试样标线间的距

离，以相对原始长度的长度变化百分率来表示管材的纵向回缩率。

 方法 ﹢——液浴试验

 仪器

 热浴槽：除另有规定外，热浴槽应恒温控制在附录 Ａ中规定的温度 爴Ｒ 内。
热浴槽的容积和搅拌装置应保证当试样浸入时，槽内介质温度变化保持在试验温度范围内。所选用

的介质应在试验温度下性能稳定，并对塑料材料无不良影响（见图 １）。
注：甘油、乙二醇、无芳烃矿物油和氯化钙溶液均是适宜的加热介质，其他满足上述要求的介质也可使用。

 夹持器：悬挂试样的装置，把试样固定在加热介质中（见图 １）。
 划线器：保证两标线间距为 １００ｍｍ。
 温度计：精度为 ０５℃。
 试样

 取（２００±２０）ｍｍ长的管段为试样。
 使用划线器，在试样上划两条相距 １００ｍｍ的圆周标线，并使其一标线距任一端至少 １０ｍｍ。
 从一根管材上截取三个试样。对于公称直径大于或等于 ４００ｍｍ的管材，可沿轴向均匀切成 ４
片进行试验。
 预处理

按照 ＧＢ燉Ｔ２９１８规定，试样在（２３±２）℃下至少放置 ２ｈ。
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１—电接点温度计；２—温度计；３—加热器；４—搅拌器；

５—试样；６—容器；７—加热介质；８—夹持器

图 １ 液浴试验装置图

 试验步骤

 在（２３±２）℃下，测量标线间距 爧０，精确到 ０２５ｍｍ。
 将液浴温度调节至附录 Ａ中的规定值 爴Ｒ。
 把试样完全浸入液浴槽中，使试样既不触槽壁也不碰槽底，保持试样的上端距液面至少３０ｍｍ。
 试样浸入液浴保持附录 Ａ中规定的时间。
 从液浴槽中取出试样，将其垂直悬挂，待完全冷却至（２３±２）℃时，在试样表面沿母线测量标线

间最大或最小距离 爧ｉ，精确至 ０２５ｍｍ
注：切片试样，每一管段所切的四片应作为一个试样，测得 爧Ｉ，且切片在测量时，应避开切口边缘的影响。

 结果表示

 按式（１）计算每一试样的纵向回缩率 爲Ｌｉ以百分率表示。
爲Ｌｉ＝ Δ爧燉爧０× １００ ……………………（１）

其中：Δ爧＝燏爧０－爧ｉ燏
爧０——浸入前两标线间距离，ｍｍ；
爧ｉ——试验后沿母线测定的两标线间距离，ｍｍ。
选择 爧ｉ使 Δ爧的值最大。

 计算出三个试样 爲Ｌｉ的算术平均值，其结果作为管材的纵向回缩率 爲Ｌ。

 方法 ﹣——烘箱试验

 试验装置

 烘箱：除另有规定外，烘箱应恒温控制在附录 Ａ中规定的温度 爴Ｒ 内，并保证当试样置入后，烘

箱内温度应在 １５ｍｉｎ内重新回升到试验温度范围。
 划线器：保证两标线间距为 １００ｍｍ。
 温度计：精度为 ０５℃。
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 试样

 取（２００±２０）ｍｍ长的管段为试样。
 使用划线器，在试样上划两条相距 １００ｍｍ的圆周标线，并使其一标线距任一端至少 １０ｍｍ。
 从一根管材上截取三个试样。对于公称直径大于或等于 ４００ｍｍ的管材，可沿轴向均匀切成 ４
片进行试验。
 预处理

按照 ＧＢ燉Ｔ２９１８规定，试样在（２３±２）℃下至少放置 ２ｈ。
 试验步骤

 在（２３±２）℃下，测量标线间距 爧０，精确到 ０２５ｍｍ。
 将烘箱温度调节至附录 Ａ中的规定值 爴Ｒ。
 把试样放入烘箱，使样品不触及烘箱底和壁。若悬挂试样，则悬挂点应在距标线最远的一端。若

把试样平放，则应放于垫有一层滑石粉的平板上，切片试样，应使凸面朝下放置。
 把 试 样 放 入 烘 箱 内 保 持 附 录 Ａ所 规 定 的 时 间，这 个 时 间 应 从 烘 箱 温 度 回 升 到 规 定 温 度（见

５１１）时算起。
 从烘箱中取出试样，平放于一光滑平面上，待完全冷却至（２３±２）℃时，在试样表面沿母线测量

标线间最大或最小距离 爧ｉ，精确至 ０２５ｍｍ。
注：切片试样，每一管段所切的四片应作为一个试样，测得 爧ｉ，且切片在测量时，应避开切口边缘的影响。

 结果表示

 按式（２）计算每一试样的纵向回缩率 爲Ｌｉ以百分率表示。
爲Ｌｉ＝ Δ爧燉爧０× １００ ……………………（２）

式中：Δ爧＝燏爧０－爧ｉ燏
爧０——放入烘箱前试样两标线间距离，ｍｍ；

爧ｉ——试验后沿母线测量的两标线间距离，ｍｍ。
选择 爧ｉ使 Δ爧的值最大。

 计算三个试样 爲Ｌｉ的算术平均值，其结果作为管材的纵向回缩率 爲Ｌ。

 试验报告

试验报告应包括以下内容：
ａ）本国家标准号；
ｂ）试样名称、规格、生产日期；
ｃ）试验方法（Ａ或 Ｂ）和加热温度 爴Ｒ 以及所用加热介质的种类；
ｄ）每个试样的长度变化 Δ爧；
ｅ）根据 ４５２或 ５５２计算出管材的纵向回缩率 爲Ｌ；
ｆ）本标准未包括的任何可能对结果产生影响的操作细节；
ｇ）试验人员和日期。

３
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附 录 ﹢
（标准的附录）

测 定 参 数

﹢ 液浴试验测定参数

按照方法 Ａ测定纵向回缩率时，热塑性材料的测定参数见表 Ａ１。

﹢ 烘箱试验测定参数

按照方法 Ｂ测定纵向回缩率时，热塑性材料的测定参数见表 Ａ２。
表 Ａ１ 液浴试验测定参数

热塑性材料
液浴温度 爴Ｒ

℃

浸入时间

ｍｉｎ

试样长度

ｍｍ

硬质聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）

氯化聚氯乙烯（ＰＶＣＣ）

聚乙烯（ＰＥ３２燉４０）

聚乙烯（ＰＥ５０燉６３）

聚乙烯（ＰＥ８０燉１００）

交联聚乙烯（ＰＥＸ）

聚丁烯（ＰＢ）

聚丙烯的均聚物和嵌段共聚物（ＰＰＨ，ＰＰＢ）

聚丙烯无规共聚物（ＰＰＲ）

丙烯腈丁二烯苯乙烯三元共聚物（ＡＢＳ）
丙烯腈苯乙烯丙烯酸盐三元共聚物（ＡＳＡ）

１５０±２

１５０±２

１００±２

１１０±２

１２０±２

１１０±２

１５０±２

１３５±２

１５０±２

牉≤８１），１５

牉＞８，３０

１５

３０

牉≤８，１５

８＜牉≤１６，３０

牉＞１６，６０

２００±２０

１）牉指壁厚，单位为 ｍｍ。

表 Ａ２ 烘箱试验的测定参数

热塑性材料
烘箱温度 爴Ｒ

℃

试样在烘箱中放置时间

ｍｉｎ

试样长度

ｍｍ

硬质聚氯乙烯（ＰＶＣＵ） １５０±２
牉≤８１），６０

８＜牉≤１６，１２０

牉＞１６，２４０

氯化聚氯乙烯（ＰＶＣＣ） １５０±２
牉≤８，６０

８＜牉≤１６，６０

牉＞１６，１２０

聚乙烯（ＰＥ３２燉４０）

聚乙烯（ＰＥ５０燉６３）

聚乙烯（ＰＥ８０燉１００）

１００±２

１１０±２

牉≤８，６０

８＜牉≤１６，１２０

２００±２０

４
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表 Ａ２（完）

热塑性材料
烘箱温度 爴Ｒ

℃

试样在烘箱中放置时间

ｍｉｎ

试样长度

ｍｍ

交联聚乙烯（ＰＥＸ） １２０±２
牉≤８，６０

８＜牉≤１６，１２０

牉＞１６，２４０

聚丁烯（ＰＢ） １１０±２
牉≤８，６０

８＜牉≤１６，１２０

牉＞１６，２４０

聚丙烯的均聚物和嵌段共聚物

聚丙烯无规共聚物

１５０±２

１３５±２

牉≤８，６０

８＜牉≤１６，１２０

牉＞１６，２４０

丙烯腈丁二烯苯乙烯三元共聚物（ＡＢＳ）
丙烯腈苯乙烯丙烯酸盐三元共聚物（ＡＳＡ）

１５０±２
牉≤８，６０

８＜牉≤１６，１２０

牉＞１６，２４０

２００±２０

１）牉指壁厚，单位为 ｍｍ。

附 录 ﹣
（提示的附录）

推荐纵向回缩率

按照方法 Ａ或方法 Ｂ测定出的纵向回缩率的值应符合表 Ｂ１中的值。
表 Ｂ１ 纵向回缩率的基本规定

热塑性材料 纵向回缩率，％

硬质聚氯乙烯（ＰＶＣＵ） ≤５

氯化聚氯乙烯（ＰＶＣＣ） ≤５

聚乙烯（ＰＥ） ≤３

交联聚乙烯（ＰＥＸ） ≤３

聚丁烯（ＰＢ） ≤２

聚丙烯的均聚物和嵌段共聚物（ＰＰＨ，ＰＰＢ） ≤２

聚丙烯无规共聚物（ＰＰＲ） ≤２

丙烯腈丁二烯苯乙烯三元共聚物（ＡＢＳ）
丙烯腈苯乙烯丙烯酸盐三元共聚物（ＡＳＡ）

≤５

注：如有更严格规定，则在产品标准中采用比表 Ｂ１更小的值。

５
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