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﹩﹣燉—

前 言

本标准非等效采用了美国 ＪＣＰＡ１０标准，在原标准的基础上作了较大变动。增加了色调、同班次纸

的色差、正反印刷表面粗糙度等几项指标，用抗张指数和横向撕裂指数来表示纸张强度，并对抗张指数、
尘埃度等指标进行了调整，将新闻纸划分为优等品、一等品、合格品三个等级。

本标准从实施之日起，同时代替 ＧＢ１９１０—１９８９《新闻纸》。
本标准由国家轻工业局提出。
本标准由全国造纸工业标准化技术委员会归口。
本标准负责起草单位：中国制浆造纸工业研究所；参加起草单位：广州造纸有限公司、福建省南平造

纸厂、吉林省图们市石砚造纸厂、吉林造纸有限公司、岳阳纸业集团。
本标准主要起草人：刘江毅、张少玲、陈曦、何锁琴。
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代替 ＧＢ１９１０—１９８９

国家质量技术监督局 批准 实施

 范围

本标准规定了印刷新闻报刊用纸的技术规范。
本标准适用于高速轮转印刷、平版印刷的新闻报刊用纸。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ燉Ｔ４５０—１９８９ 纸和纸板试样的采取（ｅｑｖＩＳＯ１８６：１９８５）
ＧＢ燉Ｔ４５１．１—１９８９ 纸和纸板尺寸及偏斜度的测定法

ＧＢ燉Ｔ４５１．２—１９８９ 纸和纸板定量的测定法（ｅｑｖＩＳＯ５３６：１９７６）
ＧＢ燉Ｔ４５３—１９８９ 纸和纸板抗张强度的测定法（恒速加荷法）（ｎｅｑＩＳＯ１９２４燉１：１９８３）
ＧＢ燉Ｔ４５５．１—１９８９ 纸撕裂度的测定法（ｅｑｖＩＳＯ１９７４：１９８５）
ＧＢ燉Ｔ４５６—１９８９ 纸和纸板平滑度的测定法（别克法）（ｅｑｖＩＳＯ５６２７：１９８４）
ＧＢ燉Ｔ４６２—１９８９ 纸和纸板水分的测定法（ｅｑｖＩＳＯ２８７：１９７８）
ＧＢ燉Ｔ１５４１—１９８９ 纸和纸板尘埃度的测定法（ｎｅｑＴＡＰＰＩＴ４３７ｏｍ：１９８５）
ＧＢ燉Ｔ１５４３—１９８８ 纸不透明度测定法（纸背衬）（ｎｅｑＩＳＯ２４７１：１９７７）
ＧＢ燉Ｔ２６７９．４—１９９４ 纸和纸板粗糙度的测定法（本特生粗糙度法）
ＧＢ燉Ｔ２６７９．９—１９９３ 纸和纸板粗糙度测定法（印刷表面法）（ｎｅｑＩＳＯ８７９１４：１９９２）
ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７ 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）
ＧＢ燉Ｔ７９７４—１９８７ 纸及纸板 白度测定法（漫射燉垂直法）（ｎｅｑＩＳＯ２４７０：１９７７）
ＧＢ燉Ｔ７９７５—１９８７ 纸及纸板 颜色测定法（漫射燉垂直法）
ＧＢ燉Ｔ１０７３９—１９８９ 纸浆、纸和纸板试样处理与试验的标准大气（ｅｑｖＩＳＯ１８７：１９８４）
ＧＢ燉Ｔ１２９１４—１９９１ 纸和纸板抗张强度的测定法（恒速拉伸法）（ｅｑｖＩＳＯ１９２４燉２：１９８５）

 产品分类

． 新闻纸分优等品、一等品、合格品三个等级。
． 新闻纸的型号分为 ４５ｇ燉ｍ２、４７ｇ燉ｍ２、４９ｇ燉ｍ２、５１ｇ燉ｍ２四种。
． 纸张尺寸

．． 卷筒纸宽为：１５７５ｍｍ、１５６２ｍｍ、７８７ｍｍ、７８１ｍｍ四种规格，宽度偏差不许超过±３ｍｍ。
．． 平板纸尺寸为：７８７ｍｍ×１０９２ｍｍ、７８１ｍｍ×１０９２ｍｍ，尺寸偏差不许超过±３ｍｍ，偏斜度不

许超过 ３ｍｍ。
．． 根据用户的要求，可协议生产其他尺寸的纸张。
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 技术要求

． 主要技术指标应符合表 １的规定。
表 １

指标名称 单位
规定

优等品 一等品 合格品

定量 ｇ燉ｍ２ ４５．０ ４７．０ ４９．０ ５１．０

定量允许偏差 不大于 ％ ±５．０

横幅（１５６２ｍｍ）定量变异系数 不大于 ％ ２．５ ２．８ ３．０

抗张指数（卷筒纸纵向） 不小于 Ｎ·ｍ燉ｇ ３８．０ ３０．０ ２８．０

横向撕裂指数 不小于 ｍＮ·ｍ２燉ｇ ４．５０ ４．３０ ４．００

平
滑
度

别克平滑度（正、反面） 不小于

本特生粗糙度 不大于

ｓ

ｍＬ燉ｍｉｎ

３２

２００

２５

２２５

２０

２５０

亮度 不小于 ％ ５２．０ ５０．０ ４８．０

不透明度

４５ｇ燉ｍ２

４７ｇ燉ｍ２

≥４９ｇ燉ｍ２

不小于 ％

８６．０

８８．０

９０．０

８６．０

８６．０

８７．０

８６．０

８６．０

８７．０
尘埃度

（０．５～４．０）ｍｍ２ 不多于 个燉ｍ２ ６４ １００ １２０
其中（１．５～４．０）ｍｍ２ 不多于 ４ ８ １２
大于 ４．０ｍｍ２ 不许有 不许有 不许有

交货水分 ％ ６．０～１０．０

卷筒接头 不多于 个燉卷 １ ２ ３

色调参考值

Ｌ ≥８０．０

ａ －２．０～＋２．０

ｂ ＜１０．０

同班次纸的色差（Δ爠） 不大于 ２．５ ３．０ —

正反印刷表面粗糙度 均不大于 μｍ ４．４０ ５．３０ ５．３０

注

１ 平滑度两者中任一项合格均可判合格；

２ 色调和印刷表面粗糙度不作交收检验依据，但每两个月测定一次；

３ 作为各厂控制色调的依据。

． 纸上不应有洞眼、裂口、褶子、疙瘩、汽斑等影响印刷的外观纸病；复卷过程中不易发现的内部纸

病，如不显著的褶子、裂口、汽斑等。优等品、一等品外观纸病不得超过 ２％，合格品不得超过 ３％。
． 卷筒纸按下列要求进行卷纸。
．． 纸张应卷在干燥硬实的纸芯上，卷筒纸的纸芯必须整根，纸芯内径（７５～８５）ｍｍ。
．． 卷筒直径为（８００～９００）ｍｍ，根据特殊要求，可协议生产其他直径的卷筒纸。
．． 卷筒纸应紧密，全幅松紧应一致，卷筒纸端面应平整。
．． 纸卷内不得卷入碎纸或纸条。
．． 断纸处用胶带或不渗透的胶水、浆糊加以粘接，不得粘上纸的另一层。接头宽度不超过 ２０ｍｍ，
接头必须接牢、接正。接头处应在卷筒端部加以标志。
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．． 纸芯的两端用木塞或代用木塞（必须坚固）塞紧，不得脱落或碎落，木塞子长（６０～１００）ｍｍ，代

用木塞长不小于 ４０ｍｍ，塞子必须有孔眼，水分不超过 ２０％。
． 新闻纸在印刷中不应掉粉、掉毛。

 试验方法

． 试样的采取和试样的处理按 ＧＢ燉Ｔ４５０和 ＧＢ燉Ｔ１０７３９的规定进行。
． 纸张尺寸按 ＧＢ燉Ｔ４５１．１的规定进行测定。
． 定量按 ＧＢ燉Ｔ４５１．２进行测定。
． 横幅定量变异系数的测定

以 １５６２ｍｍ纸幅为依据，其他幅宽可参照设点裁样。先将纸宽为 １５６２ｍｍ的纸幅沿纵向叠成 １０
层，再沿横向分成 １０等份，在每一等份上裁取（１燉１００）ｍｍ２的试样，称其质量，然后计算各点定量值。横

幅定量变异系数 爞Ｖ（％）按式（１）进行计算：
爞Ｖ（％）＝ 爳燉爢× １００ ……………………………………（１）

式中：爳——１０点定量的标准差，ｇ燉ｍ２；
爢——１０点定量的平均值，ｇ燉ｍ２。

． 抗张指数按 ＧＢ燉Ｔ４５３或 ＧＢ燉Ｔ１２９１４进行测定。仲裁测定按 ＧＢ燉Ｔ１２９１４。
． 横向撕裂度按 ＧＢ燉Ｔ４５５进行测定。
． 平滑度按 ＧＢ燉Ｔ４５６进行测定，本特生粗糙度按 ＧＢ燉Ｔ２６７９．４进行测定。
． 亮度按 ＧＢ燉Ｔ７９７４进行测定。
． 不透明度按 ＧＢ燉Ｔ１５４３进行测定。
． 尘埃度按 ＧＢ燉Ｔ１５４１进行测定。
． 水分按 ＧＢ燉Ｔ４６２进行测定。
． 卷筒纸外观纸病测定方法（仲裁）

按 ６．２条规定的抽样数量选出样本卷筒。分别切取每个样本卷筒外周 １０层，去掉外面 ５层，其余

５层切成 ０．０５ｍ２的纸片，然后称取纸样总质量，并选出和称量有纸病的纸片，分别计算每个卷筒外观

纸病的百分率，按式（２）进行计算：
每个卷筒外观纸病（％）＝（纸病质量燉５层纸样总质量）×１００ （２）………………

． 色调和色差按 ＧＢ燉Ｔ７９７５进行测定。
． 印刷表面粗糙度按 ＧＢ燉Ｔ２６７９．９进行测定。采用软垫，压力为 １．０ＭＰａ。

 交收检验

． 生产厂应保证生产的产品符合本标准的要求，每卷（件）纸交货时应附产品合格证。
． 以一次交货数量为一批，但不得超过 ５０ｔ。产品交收检验抽样按 ＧＢ燉Ｔ２８２８进行，样本单位为卷

筒或令，抽样量及合格判定数按表 ２规定。
． 产品交收抽样检查按 ＧＢ燉Ｔ２８２８进行，抽样方案、检查水平、合格质量水平（ＡＱＬ）按表 ２规定。
． 判定方法

当检验结果同时出现 Ｂ类与 Ｃ类不合格品时，首先应在符合 Ｂ类不合格品 爛ｃ、爲ｅ判定要求的前提

下，同时只有在 Ｂ类与 Ｃ类不合格品之和小于或等于 Ｃ类不合格品的 爛ｃ值时，则判为批合格；若大于

则判为批不合格；若不能判定时，则取第二样本进行测试，判定方法同前。
． 需方有权按本标准的规定检验产品，如需方对产品质量有异议，应在到货后三个月内通知供方共

同复验，如不符合本标准的规定，则判为批不合格，由供方负责处理。

３

﹩﹣燉—



表 ２

批量，卷（令）

抽样方案 二次正常抽样 检查水平 Ｓ３ 不合格的分类

样本大小

Ｂ类不合格品 Ｃ类不合格品

ＡＱＬ＝４．０ ＡＱＬ＝６．５

爛ｃ 爲ｅ 爛ｃ 爲ｅ

Ｂ类不合格 Ｃ类不合格

１６～５０

５１～１５０

１５１～３２００

３ ０ １ ０ １

３ ０ １ — —

５

５（１０）

—

—

—

—

０

１

２

２

８

８（１６）

０

１

２

２

０

３

３

４

抗张指数

横向撕裂指数

横幅定量

变异系数

定量

定量允许偏差

平滑度

亮度

不透明度

尘埃度

交货水分

卷筒接头

外观纸病

色差

 标志、包装、运输、贮存

． 每卷（件）纸应将产品名称、编号、标准号、型号（公称定量）、尺寸、净重、卷（件）号、生产日期和生产

企业名称、地址等作明显的标志，并附有一份合格证。其他外包装的标志由各生产厂自定。
． 卷筒纸的外包装：纸卷用定量不小于 ３００ｇ燉ｍ２的包装纸板包装二层或用定量不小于 ８０ｇ燉ｍ２的

包装纸包装，包装纸总质量不小于 ４５０ｇ燉ｍ２。超出纸卷宽度的包装纸，应在卷筒端面折好，然后在每一

端面贴上一张圆形纸把端面封好，或按订货合同规定执行。
． 平板新闻纸按下列要求包装。
．． 平板纸按规定的张数，分成若干令（每令 ５００张），用纸条作标志，根据特殊要求可打小包。
．． 每件平板纸净重不多于 ２５０ｋｇ。
．． 纸张的正面或反面，应一致朝上或朝下。
．． 平板纸的外包装用定量不低于 ８０ｇ燉ｍ２的包装纸，其各层总质量不低于 ２４０ｇ燉ｍ２，采用纸袋纸、
牛皮纸时，其各层总质量不低于 １６０ｇ燉ｍ２。
．． 木夹板的厚度不低于 １２ｍｍ，板面木带宽度不低于 ７０ｍｍ，厚度不低于 ３０ｍｍ，或木带宽度不

低于 ８０ｍｍ，厚度不低于 ２４ｍｍ。
．． 木夹板的每一边比纸的尺寸宽 ５ｍｍ。
．． 木夹板的水分不超过 ２０％。
．． 木 夹 板 表 面 平 整，钉 子 不 得 突 出 在 木 夹 板 表 面，板 缝 不 得 超 过 ５ｍｍ，板 面 不 应 有 直 径 大 于

３０ｍｍ的窟窿。
．． 每块木夹板上，加有一根直木带和数根横木带，横木带数量根据纸张长度决定，长度 １０００ｍｍ
以上者用 ４根，１０００ｍｍ以下者用 ３根。
．． 木夹板与纸张之间放置防潮纸或塑料薄膜和板纸各一层。
．． 纸张用不低于 １０号铁丝或铁皮捆紧，使用铁丝捆扎时，铁丝与板面转角处用骑马钉垫好，以防

铁丝嵌入板内。
．． 凡供需双方距离较近（如就地供应）或确因特殊情况暂缺乏包装材料者，平板纸可根据供需双

方协议，用软包装及简易包装，但应该保证产品完好。
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． 产品应妥善保管，以防雨、雪和地面湿气的影响。
． 运输时应使用清洁有篷车厢，在特殊情况下可以允许用无篷车厢运输，但应该用苫布盖好，以防止

中途遇雨、雪、水淋湿成品。纸厂出厂产品，保证包装完整，中途破损由责任方负责。
． 在搬运和堆垛时，不得从高处扔下。
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