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前 言

本部分非等效采用了 ＩＳＯ１０１８５：１９９３《烟草和烟草制品—术语》，本部分所采用的术语及其定义与

之相同，结合中国的实际情况本标准又增加了一些内容。本标准中采用ＩＳＯ１０１８５：１９９３标准的术语定义

后 加 括 号 注 明 该 术 语 的 出 处，即 它 来 自 于 哪 个 国 际 标 准（用 方 括 号 注 明），同 时 也 注 明 了 该 术 语 在

ＩＳＯ１０１８５：１９９３标准中的条目号（用圆括号注明）。
ＧＢ燉Ｔ１８７７１由五部分组成，即：
ＧＢ燉Ｔ１８７７１１—２００２ 烟草术语 第 １部分：烟草栽培、调制与分级

ＧＢ燉Ｔ１８７７１２—２００２ 烟草术语 第 ２部分：烟草加工、烟草制品

ＧＢ燉Ｔ１８７７１３—２００２ 烟草术语 第 ３部分：烟用材料、添加物

ＧＢ燉Ｔ１８７７１４—２００２ 烟草术语 第 ４部分：质量评价和检测

ＧＢ燉Ｔ１８７７１５—２００２ 烟草术语 第 ５部分：烟草机械

本部分的附录 Ａ和附录 Ｂ都是资料性附录。
本部分由国家烟草专卖局提出。
本部分由全国烟草标准化技术委员会归口。
本部分起草单位：中国烟草总公司郑州烟草研究院。
本部分主要起草人：郑新章、何博如、刘惠清、冯茜。
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烟草术语

第 部分：质量评价和检测

 范围

本部分规定了烟草及烟草制品质量评价、检测和烟草行业专用检测仪器常用的部分术语。
本部分适用于烟草行业。

 质量评价和检测

．
大气 ┉│┄┈┅┇
由一个或若干个参数规定的环境条件。这些参数为：

——温度；

——相对湿度；

——压力。

［ＩＳＯ５５８：１９８０］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１）

．
调节大气 ┄┃┉┄┃┃┉│┄┈┅┇
测试之前，在其中保存样品或试料的大气（）。它由一个或若干个参数（温度、相对湿度和压力）规

定的数值确定，且在给定时间内这些参数保持在规定的允差范围内。

［ＩＳＯ５５８：１９８０］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１１）

．
参考大气 ┇┇┃┉│┄┈┅┇
约定大气（），如果根据已有的数据获得了合适的修正系数，可以将在其他大气（）条件下得到

的测定结果校正到该大气（）。

［ＩＳＯ５５８：１９８０］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１２）

．
测试大气 ┉┈┉┉│┄┈┅┇
样品或试料在整个测试过程中所处的大气（）。它由一个或若干个参数（温度、湿度和压力）规定

的数值确定，且这些参数保持在规定的允差范围内。

［ＩＳＯ５５８：１９８０］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１３）

．
烟蒂长度 ┊┉┉━┃┉
在中止吸烟的瞬间留下来的未燃烧卷烟的长度。

［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２）

．
进口端 ┃┅┊┉┃
卷烟待点燃的—端。
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［ＩＳＯ６５６５：１９８３］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １３１）
．

出口端 ┄┊┉┅┊┉┃
与进口端（）相反的一端。
［ＩＳＯ６５６５：１９８３］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １３２）

．
（卷烟的）燃烧速率 ┄│┊┈┉━┉┎┇┉
卷烟中的烟丝在自由燃烧（）时被烧掉的速率。以每分钟的毫克数表示。
［ＩＳＯ３６１２：１９７７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １４１）

．
（卷烟的）自由燃烧 ┇┄│┊┈┉┄┃
无抽吸动作作用于卷烟时的燃烧。
［ＩＳＯ３６１２：１９７７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １４２）

．
（卷烟的）自由燃烧梯度 ┇┄│┊┈┉┄┃┇┃┉
卷烟在自由燃烧（）时的质量损失率。以每分钟的毫克数表示。
［ＩＳＯ３６１２：１９７７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １４３）

．
（卷烟的）固有燃烧性 ┃┉┇┃┈┄│┊┈┉━┉┎
卷烟在自由燃烧（）时的质量损失与燃烧前的初始质量的比率，以百分率表示。
［ＩＳＯ３６１２：１９７７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １４４）

．
（卷烟的）自由燃烧速率 ┇┉┄┇┄│┊┈┉┄┃
自由燃烧（）时，燃烧区的前沿沿着卷烟轴向推进的平均速度，以每分钟毫米数表示。
［ＩＳＯ３６１２：１９７７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １４５）

．
环境条件 │┃┉┄┃┉┄┃┈
表征卷烟分析抽吸时所在的抽吸室和环境条件的全部物理性可变参数。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １５）

．
死区容积 ┋┄━┊│
卷烟烟蒂末端和抽吸装置之间的容积。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １６１）

．
总死区容积 ┉┄┉━┋┄━┊│
卷烟烟蒂末端和抽吸源之间的容积。
［ＩＳＯ７２１０：１９８３］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １６２）

．
卷烟或滤棒的公称直径 ┃┄│┃━│┉┇┄┇┉┉┄┇━┉┇
圆柱形金属量棒的直径，以毫米表示，量棒的磨削标准偏差为±０００５ｍｍ，在同一测头内测试时，

其压力读数（水柱高度 牎）要和测定卷烟或滤棒时的读数相同。
注：卷烟或滤棒可能不是完全的圆形，依照惯例仍承认所得的结果为卷烟或滤棒的公称直径。

［ＩＳＯ２９７１：１９８７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １７１）
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．
测头的公称直径（﹥┃） ┃┄│┃━│┉┇┄│┈┊┇┃
圆柱形金属量棒的直径，以毫米表示，量棒磨削标准偏差为±０００５ｍｍ，且用该量棒测量时，其读

数要位于测量范围的中点，该位置对应于最大灵敏度。

［ＩＳＯ２９７１：１９８７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １７２）

．
吸阻 ┇┌┇┈┈┉┃
卷烟被测试装置密封的深度为 ９ｍｍ时，在测试条件（见 ＩＳＯ３４０２）下，要维持卷烟烟蒂端流出的空

气的体积流量为 １７５ｍＬ燉ｓ时，必须施加到烟蒂端的负压值。
注 １：烟丝柱和通风区均要暴露在大气中。

注 ２：测量值用帕斯卡表示。过去常用毫米水柱（ｍｍＨ２Ｏ）表示，以毫米水柱给出的值可以用 １ｍｍＨ２Ｏ＝９．８０６７Ｐａ
的系数进行换算。

注 ３：在消费者燉评吸小组抽吸卷烟时，吸阻的概念也可以进行主观判断。在这种情况下，由于正式定义的测试条件

无法满足，因而就无法对吸阻进行客观的测定。

［ＩＳＯ３３０８：２０００］

．
气流的标准方向 ┈┉┃┇┇┉┄┃┄━┄┌
从进口端（）到出口端（）的方向。
注：对于滤棒，按气流方向规定其进口端（）和出口端（）。

［ＩＳＯ６５６５：１９８３］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １９）

．
干粒相物 ┇┎┅┇┉┊━┉│┉┉┇
干烟气冷凝物 ┇┎┈│┄─┄┃┃┈┉
扣除水分含量后的总粒相物（），以每支卷烟的毫克数（毫克燉支）表示。

［ＩＳＯ４３８７：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１０１）

．
去烟碱干粒相物 ┃┄┉┃┐┇┇┎┅┇┉┊━┉│┉┉┇
去烟碱干烟气冷凝物 ┃┄┉┃┐┇┇┎┈│┄─┄┃┃┈┉
扣除烟碱含量后的干粒相物（），以每支卷烟的毫克数（毫克燉支）表示。

［ＩＳＯ４３８７：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１０２）

．
总粒相物 ┉┄┉━┅┇┉┊━┉│┉┉┇
粗烟气冷凝物 ┇┊┈│┄─┄┃┃┈┉
主流烟气（）中被烟气（）捕集器截留的部分物质，以每支卷烟的毫克数（毫克燉支）表示。

［ＩＳＯ４３８７：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１０３）

．
二硫代氨基甲酸酯杀虫剂残留量 ┉┄┇│┉┅┈┉┈┇┈┊┈┄┃┉┃┉
依照规定方法测出的二硫化碳含量，以每千克样品中的毫克数计。

注：如果需要并且已知样品中存在的二硫代氨基甲酸酯成分，则二硫代氨基甲酸酯杀虫剂的残留量还可使用一个

适当的系数以二硫代氨基甲酸酯表示。

［ＩＳＯ６４６６：１９８３］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１１）

３

﹩﹣燉．—



．
卷烟纸的透气度 ┇┅┇│━┉┎┄┉┇┉┉┅┅┇
试样单位表面积上通过的空气流量（单位时间内的体积）相对于试样两侧压力差的比率。以立方厘

米每分钟平方厘米千帕［ｃｍ３燉（ｍｉｎ·ｃｍ２·ｋＰａ）］表示。
［ＩＳＯ２９６５：１９７９］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１２）

．
压降 ┅┇┈┈┊┇┇┄┅
——试样完全密封在测试装置内且没有任何空气流过其外包装物时，两端之间的静压力差；或者

——在气流稳定状态下，出口端的空气流在标准状态下以 １７５ｍＬ燉ｓ的体积流量通过时，气路两

端的静压力差。
［ＩＳＯ３３０８：２０００］

．
吸烟机的压降 ┅┇┈┈┊┇┇┄┅┄┈│┄─┃│┃
空气流以 １７５ｍＬ燉ｓ的恒定流速通过吸烟机中的两点时，这两点间的静压力差。
［ＩＳＯ７２１０：１９８３］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１３２）

．
清除抽吸 ━┇┃┅┊
在卷烟被熄灭后或从烟嘴上取掉后进行的抽吸。
［ＩＳＯ４３８７：１９９１］
［ＩＳＯ８４５４：１９８７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１４１）

．
抽吸持续时间 ┅┊┊┇┉┄┃
抽吸孔道与抽吸机构接通期间的持续时间。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１４２）

．
抽吸频率 ┅┊┇┆┊┃┎
给定时间内的抽吸次数。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１４３）

．
抽吸口数 ┅┊┃┊│┇
一支卷烟抽吸到规定的烟蒂长度（）时所需的抽吸次数。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１４４）

．
抽吸曲线 ┅┊┅┇┄━
气体流速作为时间的函数而绘制的曲线，气体的流速要直接在卷烟烟蒂端的后面测量。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］
［ＩＳＯ７２１０：１９８３］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１４５）

．
抽吸终止 ┅┊┉┇│┃┉┄┃
抽吸孔道与抽吸机构接通的结束。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１４６）

．
抽吸容量 ┅┊┋┄━┊│
从卷烟烟蒂端排出并通过烟气（）捕集器的气体容积。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１４７）
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．
卷烟滤嘴的植物碱截留指数 ━─━┄┇┉┃┉┄┃┃┍┄┇┉┉━┉┇
卷烟滤嘴截留的植物碱相对于进入滤嘴的总植物碱的比率，以质量分数表示。
［ＩＳＯ３４０１：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中的 １１６１）

．
卷烟滤嘴的总粒相物截留指数 ┈│┄─┄┃┃┈┉┇┉┃┉┄┃┃┍┄┇┉┉━┉┇
卷烟滤嘴截留的总粒相物（）相对于进入滤嘴的总粒相物（）的比率。
［ＩＳＯ４３８８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１６２）

．
单样（基础样品） ┈┃━┈│┅━（┈┈│┅━）
为尽可能地代表取样单位而从该单位中取出的 爫 个小样（）总合而成的一个样品。
［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１７１）

．
总样 ┇┄┈┈┈│┅━
对于烟叶是指总合所有单样（）而成的一个样品。对于卷烟则指小样（）的集合。
［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１７２）
［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９４）

．
小样 ┃┇│┃┉
对于烟叶是指从一个取样单位一次取出的一定数量的烟草，构成单样（）的一部分。对于卷烟则

是指用于合并制成总样（）的、在一个抽样点一次性抽出的卷烟样品。
［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１７３）
［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９３）

．
缩减样 ┇┊┈│┅━
从总样（）中取出的用以代表总样（）的一个样品。
［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１７４）

．
实验室样品 ━┄┇┉┄┇┎┈│┅━
对于烟叶是指供实验室检查或测试的样品。根据情况，它包括：（ａ）一个或多个单样（）；（ｂ）总

样（）；（ｃ）一个子样（最常用）。
［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１７５）
对于卷烟则指可以代表总样（）或子周期样品（）并准备用于实验室检查或测试的样品。
［ＩＳＯ４３８７：１９９１］
［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９６）

．
试样 ┉┈┉┈│┅━
对于烟叶指为测试准备的样品。测试样品必须是实验室样品（）的代表。
［ＩＳＯ４８７４：１９８７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１７６）
对于卷烟则是指可以代表组成实验室样品（）的每个小样（）并从实验室样品（）中随机

抽取的用于测试的卷烟。
［ＩＳＯ４３８７：１９９１］
［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９７）
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．
分层取样 ┈┉┇┉┈│┅━┃
对于可以分成不同子总体（称为层）的总体（），取样时要按样品中的规定比例从不同层中抽取。
［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１８１）

．
取样单位 ┈│┅━┃┊┃┉
批量中的一个单独包装的单元（烟包，木箱或纸板箱，筐或麻袋）。

注 １：对于散装烟草，总质量为 牔千克的批量应被视为由 牔燉１００个取样单位组成。
注 ２：本标准中对术语“取样单位”的定义是 ＩＳＯ３５３４中所给定的一般定义的一种专门解释，只适用于烟草。

［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１８２）
．

销售单位 ┈━┊┃┉
用于向公众出售的卷烟数量。

注：本标准以通常出售的 ２０支卷烟一包（盒）为基础，但卷烟也有以散装形式和其他规格包装出售的。

［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９１）
．

总体 ┅┄┅┊━┉┄┃
准备在规定期间内向规定地区的消费者出售的待抽样卷烟的销售单位的集合。该定义包含不同的

子总体，其中两个子总体是：
．．

供应消费者的总体 ┅┄┅┊━┉┄┃┋━━┉┄┄┃┈┊│┇┈
在规定期间内的任何时间，在规定地区内零售点的销售单位的集合。

．．
为出售而制造的总体 ┅┄┅┊━┉┄┃│┃┊┉┊┇┄┇┈━
在规定期间内的任何时间，在卷烟制造商仓库内供在规定地区内商业批发的销售单位的集合。
［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９２）

．
子周期样品 ┈┊┐┅┇┄┈│┅━
长周期抽样的样品中，在一个较短时期内所抽取的一部分样品。
［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９５）

．
调节样品 ┄┃┉┄┃┃┈│┅━
从试样（）中选出的用于在测定粒相物之前平衡含水率的卷烟。
［１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９８）

．
试料 ┉┈┉┅┄┇┉┄┃
准备用于单项测定的一组卷烟，根据情况可从试样（）或经过平衡的样品中随机抽取。
［ＩＳＯ４３８７：１９９１］
［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９９）

．
购买地点 ┅━┄┅┊┇┈
待抽样地区内的镇、村或区，或该地区内能买到卷烟的地方。
地区划分的例子如县（乡）、地方政府的行政区、选区、邮政编码区、或按地理环境划分的任何地区
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等等。
［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９１０）

．
抽样点 ┈│┅━┃┅┄┃┉
抽 取一个小样（）的指定地点（如商店、烟草专营店、自动售货机、仓 库 内 的 地 点、工 厂 内 的 地

点等）。

［ＩＳＯ８２４３：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １１９１１）

．
盒（包） ┅─┉
由卷烟组成的最小的一种包装单位。其中可装入若干支（通常为 ２０支）卷烟，分为硬盒和软包两种。

．
条 ┇┉┄┃
由盒（包）（）组成的最小包装单位。其中可装入若干盒（包）（）［通常为 １０盒（包）（）］卷

烟，硬包装称为条盒，软包装称为条包。

．
箱 ┈
由条（）组成的最小包装单位。其中可装入若干条（）［通常为 ５０条（）］卷烟。

．
二氧化硅 ┈━
整片烟叶或烟丝在规定条件下，经过锻烧和盐酸抽提，或经过加热浸提和锻烧所得到的残留物。

［ＩＳＯ２８１７：１９７４］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２０）

．
烟气 ┈│┄─
烟支燃烧时形成的气体中带有悬浮微粒的气溶胶。

．
主流烟气 │┃┈┉┇│┈│┄─
在吸烟过程中离开卷烟烟蒂端的所有烟气（）。

［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２１１）

．
侧流烟气 ┈┈┉┇│┈│┄─
在吸烟过程中除了离开烟蒂端的烟气（）之外的所有离开卷烟的烟气（）。

［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２１２）

．
阴燃流烟气 ┈│┄┊━┇┈┉┇│┈│┄─
在抽吸之间的间歇时间内，离开烟蒂端的所有物质组成的烟气（）。

［ＩＳＯ７２１０：１９８３］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２１３）

．
气相 ┋┅┄┊┇┅┈
使用符合于 ＩＳＯ３３０８标准的吸烟机（）按照 ＩＳＯ４３８７标准吸烟时，通过粒相物捕集器后的那

部分烟气（）。

［ＩＳＯ８４５４：１９８７］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２１４）
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．
自由式抽吸 ┇┈│┄─┃
在连续抽吸之间，卷烟的烟蒂端完全暴露于大气（）的状态。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２２１）

．
吸烟过程 ┈│┄─┃┅┇┄┈┈
作用一台吸烟机（）进行吸烟，从点燃开始到最后一次抽吸的过程。
［ＩＳＯ４３８７：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２２２）

．
限制性抽吸 ┇┈┉┇┉┈│┄─┃
在连续抽吸之间，卷烟的烟蒂端与大气（）隔离的状态。
［ＩＳＯ３３０８：１９９１］
［ＩＳＯ７２１０：１９８３］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２２３）

．
抽吸试验 ┈│┄─┃┇┊┃
为了测定烟气（）成分而须从一个卷烟样品中产生所需烟气（）量的一个特定的吸烟过程。
［ＩＳＯ４３８７：１９９１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２２４）

．
批 ┉
在一个或多个特性（如：烟叶部位、颜色、成熟度、烟叶长度）被认为一致的条件下产生的一定量的

烟草。
注：该概念一般的含义是：批中的烟叶属于同一品种、并由同一个产地生产的。

［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２４１）
．

特征 ┇┉┇┈┉
烟草的物理学、力学、尺寸、化学、生物学、植物学或感官等方面的性质。
［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２４２）

．
交付货物 ┄┃┈┃│┃┉
同时交付的一定数量的烟草。交付货物可以是一批或若干批烟叶，或者若干批中的若干部分烟叶。
［ＩＳＯ４８７４：１９８１］（ＩＳＯ１０１８５：１９９３中 １２４３）

．
硬度 ┇┃┈┈
在一定大气（）环境下，烟支或滤棒在径向上抗变形的能力。

．
含末率 ┊┈┉┄┃┉┃┉
烟丝中一定大小的烟末所占烟丝质量的百分比。

．
空头 ━┄┄┈┃┈
卷烟端头因烟丝未填充而形成的一定面积和深度的空陷。

．
爆口 ┄┅┃┈│
烟支或滤棒搭口爆开的裂口。
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．
熄火 ┍┉┃┊┈
卷烟点燃后，停止阴燃的现象。

．
圆周 ┇┊│┇┃
卷烟烟支或滤棒横截面的周长。

．
直径 │┉┇
用国际标准规定的方法对一个试样最少进行 牕次测定（牕≥１００）时所得读数的算术平均值。

注：对于具有近似圆形横截面的棒状试样，该直径才是一个有效参数。

［ＩＳＯ２９７１：１９９８，３１］
．

最小直径 │┃│┊││┉┇
从一个试样所测得的 牕个读数中的最小值。
［ＩＳＯ２９７１：１９９８，３２］

．
最大直径 │┍│┊││┉┇
从一个试样所测得的 牕个读数中的最大值。
［ＩＳＯ２９７１：１９８３，３３］

．
烟支切口 ┊┉┐┃┄┇┉┉
烟支的断面。

．
漏气 ━─
滤嘴卷烟在接装纸搭接处存在缝隙，燃吸卷烟时环境空气从缝隙进入烟支内的现象。

．
卷烟含水率 │┄┈┉┊┇┄┃┉┃┉┄┇┉┉
卷烟烟支内烟丝中的水的质量占烟丝总质量的百分比。

．
钢印质量 ┆┊━┉┎┄┇┉┉┅┇┃┉
卷烟烟支上印刷的牌名、商标图案等的清晰度、完整度和位置是否适当等。

．
烟支表面净度 ━┃┃┈┈┄┇┉┉┅┅┇┃
卷烟烟支表面有无油渍、黄斑、污点等缺点。

．
持灰能力 ┈┄━┃┅━┉┎
烟支点燃后，燃烧锥上的烟灰在一定时间内不脱落的性能。

．
油润 ┄━┎
烟丝光泽鲜明，有油性而发亮。

．
香味 ━┋┄┊┇
令人感到愉快舒适的气息和味觉的总称，是人们嗅觉和味觉的综合感受。
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．
香气 ┇┄│
卷烟烟气（）本身所固有的烟草特有的芳香。

．
香气清雅 ┇┈┃┇┊━┇┄│
香气（）飘溢、远扬，突出而丰浓。清香型的卷烟属此。

．
香气浓馥 ┋┎┇┇┃┉┇┄│
香气（）沉溢，丰浓芬芳，厚而留长。浓香型的卷烟属此。

．
粗糙 ┇┈┃┈┈
烟气（）的特点而言，在感觉上产生一种颗粒状的、毛毛的、不太舒适的感觉。

．
谐调 ┇│┄┃┎
香气（）和谐一致，感觉不出其中某一单体的特性。如加香、加料与烟香调和，叶组配方调和；外

香型卷烟的外加香稍突出，未遮盖卷烟本身固有的香气（）。

．
杂气 ┄┃┈┋┄┄┇
不具有卷烟本质气味的、轻微的和明显的不良气息。如青草气、枯焦气、土腥气、松脂气、花粉气、地

方性杂气及呛人的气息等等。

．
刺激性 ┇┇┉┃┎
烟气（）对感官上所造成的、轻微或明显的不适感受。如对鼻腔、口腔、喉部的冲刺，毛剌火燎等。

．
余味 ┉┇┉┈┉
烟气（）从口腔、鼻腔呼出后，遗留下来的味觉感受。

．
纯净 ┅┊┇┉┎┃━┃┃┈┈
口腔内各部位纯正不杂而洁净的味觉感受，但雪茄型卷烟允许稍有苦味。

．
干净 ━┃┃┈┈
口腔内各部位干干净净，毫无残留。

．
异味 ┄┐┉┈┉
不属于卷烟本质气味的明显的怪味，致使卷烟失去吸用价值。

．
霉变 │┄━┎
不属于卷烟本质气味的明显的霉味，致使卷烟失去吸用价值。

．
烟叶含水率 ┉┄┄│┄┈┉┊┇┄┃┉┃┉
样品烟叶中水分质量占样品烟叶总质量的比率，以百分数表示。
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．
自然砂土率 ┃┉┊┇━┈┃┄┃┉┃┉
样品烟叶中含有的砂土质量占样品烟叶总质量的比率，以百分数表示。

．
烟叶燃烧性 ┄│┊┈┉━┉┎┄┉┄┄
烟叶具有燃烧的性能，包括阴燃持火力、燃烧速率、燃烧均匀性等。

．
阴燃时间 ┈│┄┊━┇┃┉│
将烟叶的叶片点燃，从吹熄火焰起计时至叶片最后一个火星熄灭时所经历的时间，以秒表示。

．
熄火烟叶 ┈━┐┍┉┃┊┈┃┉┄┄
点燃烟叶叶片后，其阴燃持续时间小于 ２ｓ者。

．
烟包回透率 ┈┉│┅┇│━┉┎┃━┉┄┄
整包的烟叶经过真空回潮处理后，抽检烟包中已增加温度和水分的烟叶质量占抽检烟包中烟叶总

质量的比率，以百分数表示。

．
解把率 ━┄┄┈┃┇┉┄
解把工序处理后已解开的把烟烟叶质量占取样烟叶总质量的比率，以百分数表示。

．
烟叶含梗率 ┅┇┃┉┄┈┉│┃┉┄┄━
烟叶样品中的主脉质量占烟叶样品质量的比率，以百分数表示。

．
叶中含梗率 ┈┉│┄┃┉┃┉┃━│┃
打叶风分出来的片烟样品中，片烟上所带直径大于 １５ｍｍ烟梗和混入片烟中的烟梗质量占片烟

样品质量的比率，以百分数表示。

．
梗中含叶率 ━│┃┄┃┉┃┉┃┈┉│
打叶风分后的烟梗样品中，混入的片烟和烟梗上带有的片烟质量占烟梗样品质量的比率，以百分数表示。

．
梗片厚度 ┉─┃┈┈┄┇┄━━┈┉│
压梗处理后的梗片的厚薄量度。

．
整丝率

烟丝中长度大于 ３ｍｍ的烟丝质量占取样总质量的比率，以百分数表示。

．
出丝率 ┇┉┄┄┊┉┉┄┄┎━
在一定的工艺条件下，一定质量的烟叶经加工制得的烟丝质量占该烟叶质量的比率，以百分数表示。

．
梗签 ┈┉─┈┉│
在梗丝和卷烟烟丝中与牙签相似的烟梗。
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．
梗块 ┈┉│┉┈
在梗丝和卷烟烟丝中呈块状等形状的烟梗。

．
烟丝纯净度 ┅┊┇┉┎┄┊┉┉┄┄
去掉梗签（）、梗 块（）和 杂 物 等 后 的 烟 丝 质 量 与 去 掉 前 烟 丝 总 质 量 的 比 率，以 百 分 数

表示。

．
烟丝填充能力 ━━┃┅┉┎┄┊┉┉┄┄；ｆｉｌｌｉｎｇｐｏｗｅｒ
一定质量的烟丝占据空间的能力，一般以烟丝填充值（）表示填充能力的大小。

．
烟丝填充值 ━━┃┋━┊┄┊┉┉┄┄
烟丝经平衡含水率至规定值后，在规定压缩时间和一定压力条件下单位质量烟丝所占的容积，以立

方厘米燉克表示。

．
烟叶消耗 ┉┄┄━┄┃┈┊│┅┉┄┃
制造单位数量的卷烟实际耗用的烟叶质量，或一定质量的烟叶所生产的烟支支数。

 烟草专用检测仪器

．
烟丝水分仪 │┄┈┉┊┇┉┈┉┇┄┊┉┉┄┄
专用于检测烟丝含水率的仪器，按其测定原理和方式可分烘箱法、化学法、电容法、微波法和红外法

等，又可分为实验室烟丝水分仪和在线烟丝水分仪两类。

．
红外水分仪 ┃┇┇│┄┈┉┊┇┉┈┉┇
利用不同含水率的烟丝对特定波长红外光束的吸收率有一定差异的原理，可对烟丝含水率进行非

接触式测定的仪器。

．
烟丝填充值测定仪 ┊┉┉┄┄━━┃┅┄┌┇┉┈┉┇
专用于测定烟丝填充能力的仪器，其原理是将一定质量和一定含水率的烟丝置于专用圆筒内，并对

烟丝施加一定质量的压力载荷，经过预定的时间后其烟丝的高度即代表烟丝的填充能力。

．
烟丝宽度测定仪 ┊┉┉┄┄┌┉┉┈┉┇
测量烟丝宽度的专用仪器。通常用光学放大投影法进行测定。

．
烟支自由燃烧性测定仪 ┇┉┉┇┊┇┃┃┇┉┉┈┉┇
测定烟支自由燃烧（阴燃）速度的专用仪器，装有自动点火、自动计时装置，以阴燃时间的长短表示

其燃烧性能。

．
硬度测定仪 ┇┃┈┈┉┈┉┇
测定烟支或滤棒硬度的专用仪器，分点压法和全压法两种。
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．
圆周测定仪 ┇┊│┇┃┊
测量烟支或滤棒圆周的专用仪器。有气动法、拉带法、光电法（分激光和普通光两种）等类型。

．
直径测定仪 │┉┇┉┈┉┇
测量烟支或滤棒直径的专用仪器。一般用光电法测定，分为激光直径测定仪、普通光直径测定仪等。

．
综合测试仪

可以连续测定卷烟（烟支）或滤棒的质量、圆周燉直径、压降燉稀释度和硬度的专用仪器。
．

通气稀释率测定仪 ┋┃┉━┉┄┃┉┈┉┇
专用于测定滤嘴卷烟通气稀释率的仪器。

．
吸阻测定仪 ┇┌┃┇┈┈┉┃┉┈┉┇
压降仪 ┅┇┈┈┊┇┇┄┅┉┈┉┇（被取代术语）
专 用 于 测 定 烟 支、滤 嘴 卷 烟 或 滤 棒 吸 阻 的 仪 器。其 测 定 原 理 是，在 标 准 状 况 下，用 一 个 流 量 为

１７５ｍＬ燉ｓ的稳定气流流经试样，试样两端的压力差即体现吸阻的大小。
．

烟支含末率测定仪 ┇┉┉┊┈┉┉┈┉┇
测定烟支含末率的专用仪器。

．
吸烟机 ┇┉┉┈│┄─┃│┃
自 动 抽 吸 卷 烟 的 同 时 可 自 动 采 集 烟 气 冷 凝 物 和 气 相 物 的 仪 器。吸 烟 机 应 符 合 ＩＳＯ３３０８：１９９１

（ＧＢ燉Ｔ１６４５０—１９９６）的有关要求。
．

一氧化碳自动分析仪 ┊┉┄│┉﹤┃━┎┏┇
自动测定卷烟烟气中一氧化碳含量的专用仪器。

．
纸张透气度测定仪 ┅┅┇┅┇│━┉┎┉┈┉┇
用于测定卷烟纸、滤棒成型纸、滤嘴接装纸透气度的仪器。
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附 录 ﹢
（资料性附录）
汉语拼音索引

﹣
爆口 ２．７０…………………………………………

﹤
参考大气 ２．３………………………………………
侧流烟气 ２．５７……………………………………
测试大气 ２．４………………………………………
测头的公称直径（Ｄｎ） ２．１７………………………
持灰能力 ２．８１……………………………………
抽吸持续时间 ２．２８………………………………
抽吸口数 ２．３０……………………………………
抽吸频率 ２．２９……………………………………
抽吸曲线 ２．３１……………………………………
抽吸容量 ２．３３……………………………………
抽吸试验 ２．６３……………………………………
抽吸终止 ２．３２……………………………………
抽样点 ２．５０………………………………………
出口端 ２．７…………………………………………
出丝率 ２．１０８………………………………………
纯净 ２．９２…………………………………………
刺激性 ２．９０………………………………………
粗糙 ２．８７…………………………………………
粗烟气冷凝物 ２．２２………………………………

﹥
大气 ２．１……………………………………………
单样（基础样品） ２．３６……………………………

﹦
二硫代氨基甲酸酯杀虫剂残留量 ２．２３…………
二氧化硅 ２．５４……………………………………

﹨
分层取样 ２．４２……………………………………

﹩
干净 ２．９３…………………………………………
干粒相物 ２．２０……………………………………
干烟气冷凝物 ２．２０………………………………
钢印质量 ２．７９……………………………………
梗块 ２．１１０…………………………………………
梗片厚度 ２．１０６……………………………………
梗签 ２．１０９…………………………………………

梗中含叶率 ２．１０５…………………………………
供应消费者的总体 ２．４５．１………………………
购买地点 ２．４９……………………………………
（卷烟的）固有燃烧性 ２．１１………………………

﹪
含末率 ２．６８………………………………………
盒（包） ２．５１………………………………………
红外水分仪 ３．２……………………………………
环境条件 ２．１３……………………………………


交付货物 ２．６６……………………………………
解把率 ２．１０２………………………………………
进口端 ２．６…………………………………………
卷烟含水率 ２．７８…………………………………
卷烟或滤棒的公称直径 ２．１６……………………
卷烟滤嘴的植物碱截留指数 ２．３４………………
卷烟滤嘴的总粒相物截留指数 ２．３５……………
卷烟纸的透气度 ２．２４……………………………


空头 ２．６９…………………………………………


漏气 ２．７７…………………………………………


霉变 ２．９５…………………………………………


批 ２．６４……………………………………………


气流的标准方向 ２．１９……………………………
气相 ２．５９…………………………………………
清除抽吸 ２．２７……………………………………
取样单位 ２．４３……………………………………
去烟碱干粒相物 ２．２１……………………………
去烟碱干烟气冷凝物 ２．２１………………………


（卷烟的）燃烧速率 ２．８……………………………


实验室样品 ２．４０…………………………………
试料 ２．４８…………………………………………
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试样 ２．４１…………………………………………
死区容积 ２．１４……………………………………
缩减样 ２．３９………………………………………


特征 ２．６５…………………………………………
条 ２．５２……………………………………………
调节大气 ２．２………………………………………
调节样品 ２．４７……………………………………
通气稀释率测定仪 ３．１０…………………………

〇
为出售而制造的总体 ２．４５．２……………………


吸烟过程 ２．６１……………………………………
吸烟机 ３．１３………………………………………
吸烟机的压降 ２．２６………………………………
吸阻 ２．１８…………………………………………
吸阻测定仪 ３．１１…………………………………
熄火 ２．７１…………………………………………
熄火烟叶 ２．１００……………………………………
限制性抽吸 ２．６２…………………………………
香气 ２．８４…………………………………………
香气浓馥 ２．８６……………………………………
香气清雅 ２．８５……………………………………
香味 ２．８３…………………………………………
箱 ２．５３……………………………………………
销售单位 ２．４４……………………………………
小样 ２．３８…………………………………………
谐调 ２．８８…………………………………………


压降 ２．２５…………………………………………
压降仪 ３．１１………………………………………
烟包回透率 ２．１０１…………………………………
烟蒂长度 ２．５………………………………………
烟气 ２．５５…………………………………………
烟丝纯净度 ２．１１１…………………………………
烟丝宽度测定仪 ３．４………………………………
烟丝水分仪 ３．１……………………………………
烟丝填充能力 ２．１１２………………………………
烟丝填充值 ２．１１３…………………………………
烟丝填充值测定仪 ３．３……………………………

烟叶含梗率 ２．１０３…………………………………
烟叶含水率 ２．９６…………………………………
烟叶燃烧性 ２．９８…………………………………
烟叶消耗 ２．１１４……………………………………
烟支表面净度 ２．８０………………………………
烟支含末率测定仪 ３．１２…………………………
烟支切口 ２．７６……………………………………
烟支自由燃烧性测定仪 ３．５………………………
叶中含梗率 ２．１０４…………………………………
一氧化碳自动分析仪 ３．１４………………………
异味 ２．９４…………………………………………
阴燃流烟气 ２．５８…………………………………
阴燃时间 ２．９９……………………………………
硬度 ２．６７…………………………………………
硬度测定仪 ３．６……………………………………
油润 ２．８２…………………………………………
余味 ２．９１…………………………………………
圆周 ２．７２…………………………………………
圆周测定仪 ３．７……………………………………


杂气 ２．８９…………………………………………
整丝率 ２．１０７………………………………………
直径 ２．７３…………………………………………
直径测定仪 ３．８……………………………………
纸张透气度测定仪 ３．１５…………………………
主流烟气 ２．５６……………………………………
子周期样品 ２．４６…………………………………
自然砂土率 ２．９７…………………………………
自由式抽吸 ２．６０…………………………………
（卷烟的）自由燃烧 ２．９……………………………
（卷烟的）自由燃烧速率 ２．１２……………………
（卷烟的）自由燃烧梯度 ２．１０……………………
综合测试仪 ３．９……………………………………
总粒相物 ２．２２……………………………………
总死区容积 ２．１５…………………………………
总体 ２．４５…………………………………………
总样 ２．３７…………………………………………
最大直径 ２．７５……………………………………
最小直径 ２．７４……………………………………
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附 录 ﹣
（资料性附录）

英 文 索 引

﹢
ａｆｔｅｒｔａｓｔｅ ２．９１………………………………………………………………………………………………
ａｉｒｐｅｒｍｅａｂｉｌｉｔｙｏｆｔｈｅｃｉｇａｒｅｔｔｅｐａｐｅｒ ２．２４………………………………………………………………
ａｌｋａｌｏｉｄｒｅｔｅｎｔｉｏｎｉｎｄｅｘｏｆａｃｉｇａｒｅｔｔｅｆｉｌｔｅｒ ２．３４…………………………………………………………
ａｍｂｉｅｎｔｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ ２．１３………………………………………………………………………………………
ａｒｏｍａ ２．８４……………………………………………………………………………………………………
ａｓｈｈｏｌｄｉｎｇｃａｐａｂｉｌｉｔｙ ２．８１…………………………………………………………………………………
ａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ２．１………………………………………………………………………………………………
ａｕｔｏｍａｔｉｃＣＯａｎａｌｙｚｅｒ ３．１４…………………………………………………………………………………

﹣
ｂａｔｃｈ ２．６４……………………………………………………………………………………………………
ｂｕｔｔｌｅｎｇｔｈ ２．５………………………………………………………………………………………………

﹤
ｃａｒｔｏｎ ２．５２……………………………………………………………………………………………………
ｃａｓｅ ２．５３………………………………………………………………………………………………………
ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃ ２．６５……………………………………………………………………………………………
ｃｉｇａｒｅｔｔｅｄｕｓｔｔｅｓｔｅｒ ３．１２……………………………………………………………………………………
ｃｉｇａｒｅｔｔｅｆｒｅｅｂｕｒｎｉｎｇｒａｔｅｔｅｓｔｅｒ ３．５………………………………………………………………………
ｃｉｇａｒｅｔｔｅｓｍｏｋｉｎｇｍａｃｈｉｎｅ ３．１３……………………………………………………………………………
ｃｉｒｃｕｍｆｅｒｅｎｃｅ ２．７２……………………………………………………………………………………………
ｃｉｒｃｕｍｆｅｒｅｎｃｅｇａｕｇｅ ３．７………………………………………………………………………………………
ｃｌｅａｎｎｅｓｓ ２．９３…………………………………………………………………………………………………
ｃｌｅａｎｎｅｓｓｏｆｃｉｇａｒｅｔｔｅａｐｐｅａｒａｎｃｅ ２．８０………………………………………………………………………
ｃｌｅａｒｉｎｇｐｕｆｆ ２．２７……………………………………………………………………………………………
ｃｏｍｂｕｓｔｉｂｉｌｉｔｙｏｆｔｏｂａｃｃｏ ２．９８………………………………………………………………………………
ｃｏｍｂｕｓｔｉｂｉｌｉｔｙｒａｔｅ ２．８………………………………………………………………………………………
ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｉｎｇａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ２．２…………………………………………………………………………………
ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｉｎｇｓａｍｐｌｅ ２．４７……………………………………………………………………………………
ｃｏｎｓｉｇｎｍｅｎｔ ２．６６……………………………………………………………………………………………
ｃｒｕｄｅｓｍｏｋｅｃｏｎｄｅｎｓａｔｅ ２．２２………………………………………………………………………………
ｃｕｔｅｎｄｏｆｃｉｇａｒｅｔｔｅ ２．７６……………………………………………………………………………………
ｃｕｔｔｏｂａｃｃｏｆｉｌｌｉｎｇｐｏｗｅｒｔｅｓｔｅｒ ３．３…………………………………………………………………………
ｃｕｔｔｏｂａｃｃｏｗｉｄｔｈｔｅｓｔｅｒ ３．４…………………………………………………………………………………

﹥
ｄｅａｄｖｏｌｕｍｅ ２．１４……………………………………………………………………………………………
ｄｉａｍｅｔｅｒ ２．７３…………………………………………………………………………………………………
ｄｉａｍｅｔｅｒｔｅｓｔｅｒ ３．８……………………………………………………………………………………………
ｄｉｔｈｉｏｃａｒｂａｍａｔｅｐｅｓｔｉｃｉｄｅｓｒｅｓｉｄｕｅｓｃｏｎｔｅｎｔ ２．２３…………………………………………………………
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ｉｒｒｉｔａｎｃｙ ２．９０…………………………………………………………………………………………………


ｌａｂｏｒａｔｏｒｙｓａｍｐｌｅ ２．４０………………………………………………………………………………………
ｌａｍｉｎａｃｏｎｔｅｎｔｉｎｓｔｅｍ ２．１０５………………………………………………………………………………
ｌｅａｋ ２．７７………………………………………………………………………………………………………
ｌｏｏｓｅｅｎｄｓ ２．６９………………………………………………………………………………………………
ｌｏｏｓｅｎｅｄｒａｔｉｏ ２．１０２…………………………………………………………………………………………


ｍａｉｎｓｔｒｅａｍｓｍｏｋｅ ２．５６………………………………………………………………………………………
ｍａｘｉｍｕｍｄｉａｍｅｔｅｒ ２．７５………………………………………………………………………………………
ｍｉｎｉｍｕｍｄｉａｍｅｔｅｒ ２．７４………………………………………………………………………………………
ｍｏｉｓｔｕｒｅｃｏｎｔｅｎｔｏｆｃｉｇａｒｅｔｔｅ ２．７８…………………………………………………………………………
ｍｏｉｓｔｕｒｅｔｅｓｔｅｒｏｆｃｕｔｔｏｂａｃｃｏ ３．１…………………………………………………………………………
ｍｏｌｄｙ ２．９５……………………………………………………………………………………………………

７１

﹩﹣燉．—




ｎａｔｕｒａｌｓａｎｄｃｏｎｔｅｎｔ ２．９７……………………………………………………………………………………
ｎｉｃｏｔｉｎｅｆｒｅｅｄｒｙｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅｍａｔｔｅｒ ２．２１……………………………………………………………………
ｎｉｃｏｔｉｎｅｆｒｅｅｄｒｙｓｍｏｋｅｃｏｎｄｅｎｓａｔｅ ２．２１……………………………………………………………………
ｎｏｍｉｎａｌｄｉａｍｅｔｅｒｏｆａｃｉｇａｒｅｔｔｅｏｒｆｉｌｔｅｒ ２．１６………………………………………………………………
（Ｄｎ）ｎｏｍｉｎａｌｄｉａｍｅｔｅｒｏｆａｍｅａｓｕｒｉｎｇｈｅａｄ ２．１７…………………………………………………………


ｏｆｆｅｎｓｉｖｅｏｒｄｏｒ ２．８９…………………………………………………………………………………………
ｏｆｆｔａｓｔｅ ２．９４…………………………………………………………………………………………………
ｏｉｌｙ ２．８２………………………………………………………………………………………………………
ｏｐｅｎｓｅａｍ ２．７０………………………………………………………………………………………………
ｏｕｔｐｕｔｅｎｄ ２．７…………………………………………………………………………………………………


ｐａｃｋｅｔ ２．５１……………………………………………………………………………………………………
ｐａｐｅｒｐｅｒｍｅａｂｉｌｉｔｙｔｅｓｔｅｒ ３．１５………………………………………………………………………………
ｐｅｒｃｅｎｔａｇｅｏｆｓｔｅｍｉｎｔｏｂａｃｃｏｌｅａｆ ２．１０３……………………………………………………………………
ｐｌａｃｅｏｆｐｕｒｃｈａｓｅ ２．４９………………………………………………………………………………………
ｐｏｐｕｌａｔｉｏｎ ２．４５………………………………………………………………………………………………
ｐｏｐｕｌａｔｉｏｎａｖａｉｌａｂｌｅｔｏｃｏｎｓｕｍｅｒｓ ２．４５．１…………………………………………………………………
ｐｏｐｕｌａｔｉｏｎｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅｄｆｏｒｓａｌｅ ２．４５．２……………………………………………………………………
ｐｒｅｓｓｕｒｅｄｒｏｐ ２．２５……………………………………………………………………………………………
ｐｒｅｓｓｕｒｅｄｒｏｐｏｆａｓｍｏｋｉｎｇｍａｃｈｉｎｅ ２．２６…………………………………………………………………
ｐｒｅｓｓｕｒｅｄｒｏｐｔｅｓｔｅｒ ３．１１……………………………………………………………………………………
ｐｕｆｆｄｕｒａｔｉｏｎ ２．２８……………………………………………………………………………………………
ｐｕｆｆｆｒｅｑｕｅｎｃｙ ２．２９……………………………………………………………………………………………
ｐｕｆｆｎｕｍｂｅｒ ２．３０……………………………………………………………………………………………
ｐｕｆｆｐｒｏｆｉｌｅ ２．３１………………………………………………………………………………………………
ｐｕｆｆｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎ ２．３２…………………………………………………………………………………………
ｐｕｆｆｖｏｌｕｍｅ ２．３３………………………………………………………………………………………………
ｐｕｒｉｔｙａｎｄｃｌｅａｎｎｅｓｓ ２．９２……………………………………………………………………………………
ｐｕｒｉｔｙｏｆｃｕｔｔｏｂａｃｃｏ ２．１１１…………………………………………………………………………………


ｑｕａｌｉｔｙｏｆｃｉｇａｒｅｔｔｅｐｒｉｎｔ ２．７９………………………………………………………………………………


ｒａｔｅｏｆｆｒｅｅｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ２．１２…………………………………………………………………………………
ｒａｔｉｏｏｆｃｕｔｔｏｂａｃｃｏｙｉｅｌｄ ２．１０８………………………………………………………………………………
ｒｅｄｕｃｅｄｓａｍｐｌｅ ２．３９…………………………………………………………………………………………
ｒｅｆｅｒｅｎｃｅａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ２．３……………………………………………………………………………………
ｒｅｓｔｒｉｃｔｅｄｓｍｏｋｉｎｇ ２．６２………………………………………………………………………………………


ｓａｌｅｕｎｉｔ ２．４４…………………………………………………………………………………………………
ｓａｍｐｌｉｎｇｐｏｉｎｔ ２．５０…………………………………………………………………………………………
ｓａｍｐｌｉｎｇｕｎｉｔ ２．４３……………………………………………………………………………………………

８１

﹩﹣燉．—



ｓｅｌｆｅｘｔｉｎｇｕｉｓｈｉｎｇｔｏｂａｃｃｏ ２．１００……………………………………………………………………………
ｓｉｄｅｓｔｒｅａｍｓｍｏｋｅ ２．５７………………………………………………………………………………………
ｓｉｌｉｃａ ２．５４………………………………………………………………………………………………………
ｓｉｎｇｌｅｓａｍｐｌｅ（ｂａｓｉｃｓａｍｐｌｅ） ２．３６……………………………………………………………………………
ｓｍｏｋｅ ２．５５……………………………………………………………………………………………………
ｓｍｏｋｅｃｏｎｄｅｎｓａｔｅｒｅｔｅｎｔｉｏｎｉｎｄｅｘｏｆａｃｉｇａｒｅｔｔｅｆｉｌｔｅｒ ２．３５………………………………………………
ｓｍｏｋｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ ２．６１…………………………………………………………………………………………
ｓｍｏｋｉｎｇｒｕｎ ２．６３……………………………………………………………………………………………
ｓｍｏｕｌｄｅｒｓｔｒｅａｍｓｍｏｋｅ ２．５８…………………………………………………………………………………
ｓｍｏｕｌｄｅｒｉｎｇｔｉｍｅ ２．９９………………………………………………………………………………………
ｓｔａｎｄａｒｄｄｉｒｅｃｔｉｏｎｏｆｆｌｏｗ ２．１９………………………………………………………………………………
ｓｔｅａｍｐｅｒｍｅａｂｉｌｉｔｙｉｎｂａｌｅｄｔｏｂａｃｃｏ ２．１０１…………………………………………………………………
ｓｔｅｍｂｉｔｓ ２．１１０………………………………………………………………………………………………
ｓｔｅｍｃｏｎｔｅｎｔｉｎｌａｍｉｎａ ２．１０４………………………………………………………………………………
ｓｔｉｃｋｓｔｅｍ ２．１０９………………………………………………………………………………………………
ｓｔｒａｔｉｆｉｅｄｓａｍｐｌｉｎｇ ２．４２………………………………………………………………………………………
ｓｕｂｐｅｒｉｏｄｓａｍｐｌｅ ２．４６………………………………………………………………………………………


ｔｅｓｔａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ２．４…………………………………………………………………………………………
ｔｅｓｔｐｏｒｔｉｏｎ ２．４８………………………………………………………………………………………………
ｔｅｓｔｓａｍｐｌｅ ２．４１………………………………………………………………………………………………
ｔｈｉｃｋｎｅｓｓｏｆｒｏｌｌｅｄｓｔｅｍ ２．１０６………………………………………………………………………………
ｔｏｂａｃｃｏｌｅａｆｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎ ２．１１４……………………………………………………………………………
ｔｏｂａｃｃｏｍｏｉｓｔｕｒｅｃｏｎｔｅｎｔ ２．９６………………………………………………………………………………
ｔｏｔａｌｄｅａｄｖｏｌｕｍｅ ２．１５………………………………………………………………………………………
ｔｏｔａｌｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅｍａｔｔｅｒ ２．２２…………………………………………………………………………………


ｖａｐｏｕｒｐｈａｓｅ ２．５９……………………………………………………………………………………………
ｖｅｎｔｉｌａｔｉｏｎｔｅｓｔｅｒ ３．１０………………………………………………………………………………………

﹩﹣燉．—
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