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引 言

生丝燉氨纶包缠丝是在九十年代初开发的新型纺织原料，它是既具有生丝的特征又具有氨纶的弹性

的复合丝。近几年来内、外销量均迅速增长。目前，在国内外生丝燉氨纶包缠丝尚无标准，各企业的企业

标准在考核项目及指标水平上均存在差异，为了保证产品质量和产品质量监督，充分满足用户需求，特

在行业内制定统一的行业标准。
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生丝燉氨纶包缠丝

 范围

本标准规定了生丝燉氨纶包缠丝的标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装。
本标准适用于包缠方式为单包、双包的生丝燉氨纶包缠丝。

 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
ＧＢ燉Ｔ２５４３．１—２００１ 纺织品 纱线捻度的测定 第 １部分：直接计数法（ｅｑｖＩＳＯ２０６１：１９９５）
ＧＢ燉Ｔ３９１６—１９９７ 纺织品 卷装纱 单根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定

（ｅｑｖＩＳＯ２０６２：１９９３）
ＧＢ燉Ｔ８１７０ 数值修约规则

ＧＢ燉Ｔ８６９４—１９８８ 纺织纱线及有关产品捻向的标示

ＧＢ燉Ｔ１７９８—２００１ 生丝试验方法

 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。


生丝燉氨纶包缠丝

以氨纶长丝为芯丝，通过包缠工艺，把生丝呈螺旋状包缠于芯丝表面的复合丝。


包缠度

生丝呈螺旋状包缠于氨纶芯丝表面的疏密程度。

 标记

 生丝燉氨纶包缠丝的标记

 线密度：以旦尼尔为单位，符号 Ｄ。
 丝线组合：外包丝燉芯丝表示。
 包绕方向：按 ＧＢ燉Ｔ８６９４—１９８８规定执行。符号用“Ｓ”、“Ｚ”表示。
 包缠度：以每米之圈数表示。
 符号

ａ）长丝符号：ｆ。
ｂ）包缠加工符号：ＢＣ。

 生丝燉氨纶包缠丝的标记排列顺序

原料名称 线密度 长丝符号 长丝根数 丝线组合 包绕方向 包缠度及包缠加工符号

１
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示例 １：
生丝 ２０燉２２Ｄｆ２燉氨纶 ２０Ｄｆ１Ｚ１５００ＢＣ：
表示 ２根 ２０燉２２Ｄ生丝并合后以 Ｚ向包缠于 １根 ２０Ｄ氨纶长丝，包缠度 １５００圈燉ｍ。
示例 ２：
生丝 ２０燉２２Ｄｆ２燉（生丝 ２０燉２２Ｄｆ２燉氨纶 ２０Ｄｆ１Ｓ１７００ＢＣ）×１Ｚ１３００ＢＣ：
表示先以 ２根 ２０燉２２Ｄ生丝以 Ｓ向 １７００圈燉ｍ包缠于 １根 ２０Ｄ氨纶丝；然后以其作芯丝，再用 ２根 ２０燉２２Ｄ生丝以

Ｚ向包缠，包缠度为 １３００圈燉ｍ。

 要求

 生丝燉氨纶包缠丝的公定回潮率

生丝燉氨纶包缠丝的公定回潮率按各混纺原料的公定回潮率和干重名义混纺比例，加权平均求得，
见式（１），计算结果精确到小数点后一位。实测回潮率不得低于 ８０％，不得超过 １３０％。

爲＝ 爛１爲１＋ 爛２爲２

１００ ……………………（１）

式中：
爲——生丝燉氨纶包缠丝公定回潮率，％；
爛１——生丝的干重名义混纺比例；

爛２——氨纶的干重名义混纺比例；

爲１——生丝的公定回潮率，％；

爲２——氨纶的公定回潮率，％。
生丝的公定回潮率为 １１０％，氨纶的公定回潮率为 １３％。

 生丝燉氨纶包缠丝的物理指标

见表 １。
表  生丝燉氨纶包缠复合丝的物理指标

项 目 规 格

指 标

优等品 一等品 合格品

包缠度变异系数 ≤

％

≤１０００圈燉ｍ ３５ ４５ ５５

＞１０００圈燉ｍ ２５ ３５ ４５

包缠度偏差率 ≤

％

≤１０００圈燉ｍ ８０ １００ １１０

＞１０００圈燉ｍ ７０ ９０ １００

断裂强力变异系数 ≤

％
８０ ９０ １００

断裂强度 ≥

ｃＮ燉Ｄ
（ｇｆ燉Ｄ）

２９０

（２９６）

２７０

（２７５）

２４０

（２４５）

断裂伸长率变异系数 ≤

％
１００ １１０ １２０

断裂伸长率 ≥

％
２００ １９０ １８０

 生丝燉氨纶包缠丝的外观疵点和批注数量

见表 ２。

２
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表  生丝燉氨纶包缠丝的外观疵点和批注数量

序号 疵点名称 疵 点 说 明
批注数量

筒

１

２

３

４

５

主要疵点

纤度混杂 同一批丝中混入不同规格的丝 １

多根与缺根 外包丝比规定出现多根或缺根，长度在 １５ｍ以上 ２

无芯丝 芯丝缺少，长度在 １５ｍ以上 １

断丝 丝筒中存在一根及以上的生丝或氨纶断丝 ２

污染丝 丝筒中有明显油污丝或其他污染渍达三处以上 ２

６

７

８

９

一般疵点

跳丝 丝筒一端丝条跳出，其丝弦长度大于 ３０ｍｍ以上 １０

成型不良 成筒花纹不匀，丝条有缩曲、包边、塌边等 ６

粒结 包缠过程中，由于张力不匀及振动，使丝条表面产生小颗粒 ６

夹带杂物 丝筒中夹带飞花、回丝及其他杂物 ４

 定等规定

 生丝燉氨纶包缠丝的品等以批为单位，依其物理指标和外观疵点的综合成绩分为优等品、一等

品、合格品。低于合格品者为不合格品。
 生丝燉氨纶包缠丝的物理指标按表 １，以最低一项定等，若有一项低于合格品，则定为不合格品。
 生丝燉氨纶包缠丝外观检验按表 ２，主要疵点一项及以上，次要疵点两项及以上超出批注数量者

为不合格品。
 生丝燉氨纶包缠丝最终等级以批为单位，若外观疵点检验为合格品者以物理指标检验成绩最低

一项定等；若外观检验成绩为不合格品者，则最终等级为不合格品。

 试验方法

 抽样

 抽样方法

 品质检验用样丝抽样方法

受检丝在外观检验的同时，抽取品质检验用样丝 １０筒。抽样时应遍及箱与箱内的不同部位，上层 ５
筒、下层 ５筒。每箱限抽一筒，待品质检验结束后，将样筒放回原箱。
 重量检验用样丝抽样方法

在任意 ４箱中抽取重量样丝各 １筒，共 ４筒，每筒从表层剥取约 １００ｇ用作重量检验用丝，然后将

筒子做出标记后放回原箱。
 抽样数量

重量及品质检验用样丝抽样数量见表 ３。
表  抽样数量

检验项目 样丝份数 每份样丝筒数

重量检验 ２ ２

品质检验 １ １０

 重量检验

生丝燉氨纶包缠丝的重量检验按 ＧＢ燉Ｔ１７９８＿２００１中 ５１执行。
 品质检验

 检验条件

品质检验项目应在温度（２０±２）℃，相对湿度（６５±５）％的大气条件下进行，样品应在上述条件下吸

３
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湿平衡后方可进行检验。
 外观检验

 设备

 集 光 装 置：光 源 装 在 集 光 灯 罩 内，以 一 定 的 距 离 使 光 线 柔 和 地 照 射 在 丝 筒 上，其 照 度 为

４５０ｌｘ～５００ｌｘ；
 检验台。
 检验规程

从全批受验丝每箱各部位随机抽取 ４只外观样筒，一批 ２０箱共抽 ８０只。逐筒拆除包丝纸或纱套，
放在检验台上，用手将筒子倾斜 ３０°～４０°，转动一周，检查筒子的端面和侧面，以感官检定全批丝的外观

质量。发现表 ２各项外观疵点的丝筒，必须剔除；若达到表 ２规定的批注数量，则给予批注。
 包缠度的检验

 设备

 捻度试验仪，该仪器应符合 ＧＢ燉Ｔ２５４３．１＿２００１中 ５１规定；
 分析针。
 检验规程

按 ＧＢ燉Ｔ２５４３．１—２００１规定测试生丝燉氨纶包缠丝的外层（外包）包缠度，将捻度试验仪夹距调整

为 ５００ｍｍ，预加张力 ００５ｃＮ燉ｄｔｅｘ（１燉１８ｇｆ燉Ｄ）。每只筒子测 ３次，共测 ３０次。
 检验结果计算

 平均包缠度按式（２）计算，计算结果精确到小数点后一位。

平均包缠度（圈 燉ｍ）＝
∑
爫

牏＝１

每个试样包缠度测试结果 × １０００

测试次数 × 试样长度（ｍｍ） ………………（２）

 包缠度偏差率按式（３）计算，计算结果精确到小数点后一位。

包缠度偏差率（％）＝ 燏名义包缠度 － 平均包缠度 燏
名义包缠度 × １００ ………………（３）

 包缠度变异系数按式（４）计算，计算结果精确到小数点后一位。

包缠度变异系数（％）＝
∑
爫

牏＝１
（每个试样包缠度测试结果 － 平均包缠度）２燉试验次数槡 － １

平均包缠度 × １００

………………（４）
 断裂强度及断裂伸长率检验

 设备

 等速伸长（ＣＲＥ）试验仪：该仪器应符合 ＧＢ燉Ｔ３９１６—１９９７中 ５１规定；
 天平：量程 ２００ｇ，最小分度值≤０．０１ｇ。
 检验规程

 断裂强度及断裂伸长率按 ＧＢ燉Ｔ３９１６—１９９７规定测试。试样的隔距长度为 ５００ｍｍ，拉伸

速度为 ５００ｍｍ燉ｍｉｎ，试样嵌入夹持器时施加的预加张力为（００５±０．０１）ｃＮ燉ｄｔｅｘ（１燉１８ｇｆ燉Ｄ）。每只筒

子测 ５次，共测 ５０次。
 检验结果计算

 平均断裂强力按式（５）计算，计算结果精确至小数点后两位。

平均断裂强力〔ｃＮ（ｇｆ）〕＝
∑
爫

牏＝１

每个试样断裂强力测试结果（ｃＮ）

试验次数 ………………（５）

４
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 断裂强度按式（６）计算，计算结果精确到小数点后两位。

断裂强度〔ｃＮ燉Ｄ（ｇｆ燉Ｄ）〕＝
平均断裂强力（ｃＮ）

名义纤度（Ｄ） ………………（６）

 断裂强力变异系数按式（７）计算，计算结果精确到小数点后一位。

断裂强力变异系数（％）＝
∑
爫

牏＝１
（每个试样断裂强力测试结果 － 平均断裂强力）２燉槡 试验次数

平均断裂强力 × １００

………………（７）
 断裂伸长率平均值按式（８）计算，计算结果精确到小数点后一位。

平均断裂伸长率（％）＝
∑
爫

牏＝１

每个试样断裂伸长测试结果（ｍｍ）

试验次数 × 名义隔距长度（ｍｍ） × １００ ………（８）

 断裂伸长率变异系数按式（９）计算，计算结果精确到小数点后一位。

断裂伸长率变异系数（％）＝
∑
爫

牏＝１
（每个试样断裂伸长率 － 平均断裂伸长率）２燉槡 试验次数

平均断裂伸长率 × １００

………………（９）
 各检验结果计算数据在所规定的精确程度以外的数字取舍时，按 ＧＢ燉Ｔ８１７０规定修约。

 检验规则

 组批

生丝燉氨纶包缠丝以同一品种、同一规格、同一工艺、同一机型的产品为一批，每批 ２４０ｋｇ计 ２０箱，
每箱约 １２ｋｇ，不足 ２４０ｋｇ的仍按一批计算。
 检验类型

生丝燉氨纶包缠丝的检验分为出厂检验与型式检验。
 检验项目

出厂检验、型式检验的检验项目为本标准规定的重量及品质检验全部项目。
 复验

在交收检验中，若一方对检验结果提出异议，可申请复验，复验以一次为限。复验项目按本标准规定

或双方协议进行，并以复验结果为最后评等依据。
 因运输或储存不当，致使产品质量受到影响，变质或发生损伤时，应查明责任，由责任方承担损失。

 包装

 生丝燉氨纶包缠丝采用锥形无边筒子卷装，其整理和单筒、成箱及成批规定见表 ４。
表  整理和单筒、成箱及成批规定

卷 装 形 式 ７０１锥形无边筒管

筒子卷绕平均直径

ｍｍ
犗１２０±１０

丝层斜面长度

起始导程

ｍｍ
２００±１０

终了导程

ｍｍ
１７０±１０

扣头规定 扣头置于筒管内

５
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表 （续）

卷 装 形 式 ７０１锥形无边筒管

内包装

绪 头 和 商 标 贴 在 筒 管 大 头 内 壁，根 据 贸 易 需 要 外 包 装 塑 料

袋，筒管大头朝下，套入箱子底部的锥形衬套，箱内四周六面

衬防潮纸，上、下两层各装 １２筒，中间放衬板

每筒重量

ｇ
５００±５０

每箱净重

ｋｇ
１２±１

每箱筒数

只
２４

每批箱数

箱
２０

每批筒数

只
４８０

 纸箱质量和装筒规定见表 ５。
表  纸箱规格和装筒规定

筒 装 形 式 ７０１锥形无边筒管

装箱排列 每箱两层，纵向 ４列，每列 ３筒

纸箱质量 用瓦楞纸制成，坚韧、牢固、整洁

纸箱规格（内壁尺寸）

长 ５７０ｍｍ

宽 ４２５ｍｍ

高 ４８０ｍｍ

 生丝燉氨纶包缠丝应分品种、规格进行包装。包装应牢固、安全、便于仓贮和搬运，防止产品损伤和

受潮。
 包装用的纸箱、隔板、纸张、塑料袋、绳等材料必须清洁、整齐、坚韧。
 每个纸箱外按统一规定印字，并涂防潮剂。

 标志

 每只筒管内壁应贴标志，标明生丝燉氨纶包缠丝的品名、规格、品等。
 每箱外应标明生产厂名、产品名称及标准代号、产品规格、品等、批号、毛重、净重与筒数、生产日期

等标志。
 每批箱内应附品质检验证书、装箱单、商标。

 其他

对生丝燉氨纶包缠丝的品质、规格、包装、整理和重量有特殊要求者，供需双方可另订协议。

６
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