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前 言

本标准是等效采用国际标准 ＩＳＯ１２６３４：１９９６《印刷技术——用黏性仪测定浆状油墨和连接料的黏
性》而制定的，基本保留了原国际标准的结构和内容，只是在编辑上做了适合我国标准编写规则的修改。
本标准由中华人民共和国新闻出版总署提出。
本标准由全国印刷标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：北京印刷学院。
本标准主要起草人：夏琳瑛、齐晓堃、何晓辉。
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﹫前言

ＩＳＯ（国际标准化组织）是各国标准化团体（ＩＳＯ成员团体）的世界联合会。国际标准的制定工作通
常是通过 ＩＳＯ技术委员会来完成的。每个专题均成立一个相应的技术委员会，每个对某专题感兴趣的
成员团体都有权成为该技术委员会的代表。与 ＩＳＯ协作的所有官方或非官方的国际组织也可参与到此
工作中去。在电工技术标准化方面，ＩＳＯ与国际电工委员会（ＩＥＣ）紧密合作。
由技术委员会提出的国际标准草案要经成员国投票表决。一个国际标准的正式出版需要得到至少

７５％的成员国的批准通过。
《印刷技术——用黏性仪测定浆状油墨和连接料的黏性》是由 ＩＳＯ燉ＴＣ１３０（印刷技术委员会）负责

起草的。
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﹫序言

黏性是评价油墨和连接料的一个基本参数，它可以说明印刷机上油墨的性质。影响黏性值的因素包
括：弹性辊的直径、硬度以及弹性模量，线压，辊的表面黏性，辊的转速，辊的温度，环境温度，试样温度，
墨膜厚度，油墨或连接料对弹性辊的影响（如溶剂吸收性），清洗过程中弹性辊的状况，长期使用的条件，
被测试样的性质等。本标准只是一个指南，它并不能替代技术手册。
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 范围

本标准规定了浆状油墨及其连接料黏性的通用测定方法。
本标准适用于在正常环境条件下，在测试过程中挥发性低且不发生反应的油墨的黏性测定。

 定义

本标准采用下列定义：
黏性 ｔａｃｋ
在给定宽度的两个旋转辊之间阻止油墨或连接料膜层分离的力。
注：黏性是一个流变参数，它表示了流体内部黏合特性和其他的物理燉化学属性。

 测试方法

． 原理
黏性仪是由 ３个主要部件构成，其中一个辊为金属辊，中间是空的，可以通入循环水调节温度，此辊

是由电机驱动的主动转辊，转速可调；另一个辊是弹性胶辊，靠自重压在金属辊上，并与显示平衡状态的
杠杆相连接；第三个辊是串墨弹性胶辊。用黏性仪测量油墨或者连接料膜层分离所产生的阻力，用数字
表示即为黏性值。
． 仪器及材料

． 黏性仪。
．． 注墨器：精度为±１％。
．． 秒表或计时器：精度为±０．２ｓ。
．． 校准材料。
．． 恒温器：精度为±０．２℃。
 清洗剂：不会使弹性辊性质改变的溶剂。
． 测试条件
测试的环境温度为 ２３℃±２℃，使用的恒温器温度保持在 ３１℃±１℃。

． 黏性仪的调节

．． 黏性仪安装完毕之后，要在测试之前使弹性胶辊稳定，重复调节，直至对参照墨样或连接料的测
试数据显示为一个不变的值。
 在正常使用之前，应按照仪器生产厂商提供的说明书对仪器进行校准。建议采用已知性能的内
部标准油墨或者连接料作为校准材料。
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 如果被测油墨或者连接料对墨辊材料有影响（例如辐射干燥油墨），则应使用专用的装置。
． 试样准备
要求被测样品性能稳定，不含任何粗颗粒。

． 测试方法

 接通仪器电源，调节恒温器至 ３１℃±１℃，保持恒温。
 用注墨器将试样均匀地涂于弹性胶辊上，启动电机，使试样均匀转涂于金属辊和串墨辊上。注入
的油墨或者连接料的量应符合仪器生产厂商推荐的要求。
注：生产厂商推荐的注墨量能够得到最佳的墨膜厚度及最为稳定的测试结果。下面是几个生产厂商推荐的墨量，供

参考，这些墨量将会产生从 ４μｍ至 １３μｍ的墨膜厚度。

黏性仪 注墨量（ｍＬ）

ＢａｔｔａＴｅｃｈ２０００ １．００
ＰｒüｆｂａｕＩｎｋｏｍａｔ １．００
ＰｒüｆｂａｕＴａｃｋｏｍａｔ ０．５５

Ｔａｃｋｏｓｃｏｐｅ ０．３０
ＴｈｗｉｎｇＡｌｂｅｒｔＩｎｋｏｍｅｔｅｒ １．３２

ＴｏｙｏｓｅｉｋｉＩｎｋｏｇｒａｐｈ １．３１

．． 启动黏性仪，以低速匀墨 １０ｓ，然后将仪器变速杆转向测量速度，再匀墨 ２０ｓ，把平衡杠杆挂上，
调节至平衡，读取 １ｍｉｎ时的黏性值。
 如果需要测定油墨在中速和高速运转时的黏性值，将仪器变速杆移至中速或高速位置即可，测
试步骤与低速相同。
． 如果需要测定油墨的黏性增值，则保持原有运转状态，继续运转，１５ｍｉｎ时读取黏性值。以

１５ｍｉｎ时的黏性值与 １ｍｉｎ时黏性值的差值作为黏性增值。
． 清洗
测试完毕后用清洗剂立即将辊及注墨器清洗干净。

 测试结果报告

测试结果报告应包括以下内容：
——试样标识；
——黏性值或黏性增值；
——室温；
——恒温器温度；
——黏性仪型号；
——所采用的试样用量或墨膜厚度；
——辊表面速度，单位：转燉分或米燉分；
——匀墨时间；
——读取数据的时间；
——对非标准条件的记录；
——测试日期；
——操作者姓名。
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