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前 言

本标准的第 章、第 章为强制性的，其余为推荐性的。
本 标准是参考国际标准化组织 ＩＳＯ７２０２：１９８７《消防—干粉灭火剂》和美国联 邦 规 范 ＯＤ１３８０Ｂ

１９９０１２《多用磷酸铵盐干粉灭火剂》对 ＧＢ１５０６０—１９９４《磷酸铵盐干粉灭火剂》进行修订的。
在参考 ＯＤ１３８０Ｂ对 ＧＢ１５０６０—１９９４进行修订时，磷酸二氢铵含量规定为大于等于 ７５％。
本标准与前版标准相比：增加了含水率、流动性的检测项目，删除了喷射性能的检测项目。同时对某

些试验步骤进行了适当的修改。
本标准由中华人民共和国公安部提出。
本标准由全国消防标准化技术委员会第三分技术委员会归口。
本标准从实施之日起，同时代替 ＧＢ１５０６０—１９９４。
本标准起草单位：公安部天津消防科学研究所。
本标准主要起草人：刘军、刘玉恒、陈维、戴殿峰。
本标准于 １９９４年 ５月首次发布。
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磷酸铵盐干粉灭火剂

﹨┇┍┉┃┊┈┃┃┉—﹢││┄┃┊│┅┄┈┅┉┇┎│━

﹩﹣—

代替 ＧＢ１５０６０—１９９４

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

 范围

本标准规定了磷酸铵盐干粉灭火剂的定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、使用说明书、运
输和贮存。

本标准适用于磷酸铵盐为主料的干粉灭火剂。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ燉Ｔ６６８２—１９９２ 分析实验室用水规格和试验方法（ｎｅｑＩＳＯ３６９６：１９８７）
ＧＢ１３５３２—１９９２ 干粉灭火剂通用技术条件（ｎｅｑＩＳＯ７２０２：１９８８）

 要求

 一般要求

用于生产干粉灭火剂的各种原料和添加剂必须对生物无明显毒害。
 技术要求

磷酸铵盐干粉灭火剂主要性能应符合表 １的规定。
表 １

项 目 技 术 要 求

磷酸二氢铵含量燉％ ≥７５０

松密度燉（ｇ燉ｍＬ） ≥０８０

含水率燉％ ≤０．２５

吸湿率燉％ ≤３．００

抗结块性（针入度）燉ｍｍ ≥１６．０

斥水性 无明显吸水，不结块

流动性燉ｓ ≤８．０

粒度分布燉％

０．２５０ｍｍ ０．０

０．２５０～０．１２５ｍｍ 厂方公布值±３．０

０．１２５～０．０６３ｍｍ 厂方公布值±６．０

０．０６３～０．０４０ｍｍ 厂方公布值±６．０

底盘 ≥４５．０

１



表 １（完）

项 目 技 术 要 求

耐低温性燉ｓ ≤５．０

电绝缘性燉ｋＶ ≥５．００

颜色 黄色

灭 Ａ类火灾效能 三次灭火试验至少二次灭火成功

灭 Ｂ类火灾效能 三次灭火试验至少二次灭火成功

 试验方法

 磷酸二氢铵含量

 方法原理

磷酸二氢铵溶液中的正磷酸根离子在酸性介质中和喹钼柠酮试剂生成黄色磷钼喹啉沉淀，经过滤、
洗涤、干燥后，称量所得沉淀的质量。
 试剂

ａ）钼酸钠：分析纯；
ｂ）柠檬酸：分析纯；
ｃ）硝酸：分析纯；
ｄ）喹啉（不含还原剂）；
ｅ）丙酮：分析纯；
ｆ）硝酸溶液：等体积硝酸与三级水混合；
ｇ）喹钼柠酮试剂。
溶液 ａ——将 ７０ｇ钼酸钠置于 ４００ｍＬ烧杯中，加入 １００ｍＬ三级水溶解；
溶液 ｂ——将 ６０ｇ柠檬酸置于 １０００ｍＬ烧杯中，加入 １００ｍＬ三级水溶解后，加入 ８５ｍＬ硝酸；
溶液 ｃ——把溶液 ａ加到溶液 ｂ中，混匀；
溶液 ｄ——在 ４００ｍＬ烧杯中，将 ３５ｍＬ硝酸和 １００ｍＬ三级水混合，然后加入 ５ｍＬ喹啉。
把溶液ｄ加入溶液ｃ中，混匀，静置一夜，用滤纸或棉花过滤，滤液加入２８０ｍＬ丙酮，用三级水稀释

至 １０００ｍＬ，混匀，贮存在聚乙烯瓶中，放在暗处，避光，避热。
 仪器、设备

ａ）天平：感量 ０．２ｍｇ；
ｂ）坩埚式滤器：４号，容积 ３０ｍＬ；
ｃ）量筒：１０ｍＬ、５０ｍＬ；
ｄ）带刻度烧杯：容量 ４００ｍＬ、１０００ｍＬ；
ｅ）电热恒温干燥箱：精度±２℃；
ｆ）封闭电炉。

 试验步骤

 待测溶液制备

ａ）称取磷酸铵盐干粉灭火剂试样 １ｇ，精确至 ００００２ｇ，置于 ５０ｍＬ烧杯中，加 ２ｍＬ丙酮并不断

搅拌。
ｂ）待丙酮挥发后，加入少量热三级水（６０～７０℃）溶解过滤，用约 ２５０ｍＬ三级水洗涤不溶物，将滤

液和洗涤液均收集在 ５００ｍＬ容量瓶中，用三级水稀释至 ５００ｍＬ，摇匀，即为待测溶液 Ａ。
 用移液管吸取 ２５ｍＬ溶液 Ａ，移入 ４００ｍＬ烧杯中，加入 １０ｍＬ硝酸溶液，用三级水稀释至

１００ｍＬ，预热近沸。加入 ４０～４５ｍＬ喹钼柠酮试剂，盖上表面皿，在封闭电炉上微沸 １ｍｉｎ或置于沸水
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浴中保温至沉淀分层，取出烧杯，冷却至室温，冷却过程转动烧杯三至四次。
 用 预 先 在 １８０℃±２℃下 干 燥 ４５ｍｉｎ的 坩 埚 式 滤 器 过 滤，先 将 上 层 清 液 滤 完，然 后 用 约

１００ｍＬ三级水洗涤沉淀，将沉淀连同滤器置于 １８０℃±２℃电热恒温干燥箱内烘 ４５ｍｉｎ，移入干燥器中

冷却 ４５ｍｉｎ，称量。
 结果

试样中磷酸二氢铵含量 牨１用质量百分数（％）表示，按式（１）计算：

牨１＝
２０× 牔１× ０．０５１９８

牔０ × １００ …………………………（１）

式中：牔０——试验时所取试样质量，ｇ；

牔１——磷钼酸喹啉沉淀质量，ｇ；

００５１９８——磷钼酸喹啉质量换算为磷酸二氢铵质量的系数。
平行测定的差值不得超过 ０５％；取平行测定结果的算术平均值作为测定结果。

 松密度

 仪器

ａ）天平：感量 ０．２ｇ；
ｂ）具塞量筒：量程 ２５０ｍＬ，分度值 ２５ｍＬ；
ｃ）秒表：分度值 ０．１ｓ。

 试验步骤

 称取干粉灭火剂试样 １００ｇ，精确至 ０．２ｇ，置于具塞量筒中。
 以 ２ｓ一个周期的速度，上下颠倒量筒 １０个周期。
 将具塞量筒静置 ３ｍｉｎ后，记录试样的体积。
 结果

松密度 爟ｂ按式（２）计算：

爟ｂ＝
牔２
爼 …………………………（２）

式中：牔２——干粉灭火剂试样的质量，ｇ；

爼——干粉灭火剂试样所占的体积，ｍＬ。
平行测定的差值不得超过 ００４；取其算术平均值作为测定结果。

 含水率

 试剂、仪器

ａ）硫酸：分析纯（含量 ９５％～９８％，密度 １８３４～１８３６）；
ｂ）称量瓶：犗７０ｍｍ×４０ｍｍ；
ｃ）干燥器：犗２２０ｍｍ；
ｄ）天平：感量 ０．２ｍｇ。

 试验步骤

 在已恒重的称量瓶中，称取干粉灭火剂试样 ２０ｇ，精确至 ００００２ｇ。
 将称量瓶免盖置于温度 ２０℃±３℃，盛有硫酸的干燥器中 ４８ｈ。
 取出称量瓶加盖后称量，精确至 ０．０００２ｇ。
 结果

含水率 牨２用质量百分数（％）表示，按式（３）计算：

牨２＝
牔３－ 牔４
牔３ × １００ …………………………（３）

式中：牔３——干燥前干粉灭火剂试样质量，ｇ；
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牔４——干燥后干粉灭火剂试样质量，ｇ。
取三次试验结果的算术平均值作为测定结果。

 吸湿率

 试剂、仪器、设备

ａ）氯化铵：化学纯；
ｂ）天平：感量 ０．２ｍｇ；
ｃ）称量瓶：犗５０ｍｍ×３０ｍｍ；
ｄ）干燥器：犗２２０ｍｍ；
ｅ）恒温恒湿系统：饱和氯化铵溶液的增湿系统（仲裁检验时采用）或调温调湿箱；
饱和氯化铵溶液增湿系统见图 １，控制 ５Ｌ燉ｍｉｎ流量的空气先通过饱和氯化铵溶液再进入增湿器，

增湿器下部也装有饱和氯化铵溶液。
 试验步骤

 在已恒重的称量瓶中，称取干粉灭火剂试样 ５ｇ，精确至 ００００２ｇ。
 再将称量瓶免盖置于温度 ２１℃±３℃，相对湿度 ７８％的恒温恒湿环境内 ２４ｈ。
 取出称量瓶加盖置于干燥器中，静置 １５ｍｉｎ后称量，精确至 ０．０００２ｇ。
 结果

吸湿率 牨３用质量百分数（％）表示，按式（４）计算：

牨３＝
牔６－ 牔５
牔５ × １００ …………………………（４）

式中：牔５——吸湿前干粉灭火剂试样质量，ｇ；

牔６——吸湿后干粉灭火剂试样质量，ｇ。
取三次试验结果的算术平均值作为测定结果。

１—供气稳压缓冲装置；２—广口瓶；３—饱和氯化铵溶液；４—犗２５０ｍｍ增湿器；

５—内径 ６ｍｍ玻璃管；６—空气出口；７—增湿器孔板

图 １ 饱和氯化铵溶液的增湿系统

 抗结块性

 试剂、仪器、设备

ａ）氯化铵：化学纯；
ｂ）恒温恒湿系统：同 ４４１中 ｅ）；
ｃ）针入度仪：精度 ０１ｍｍ，标准针质量为 ５０００ｇ±０．０５ｇ；
ｄ）电热恒温干燥箱：精度±２℃；
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ｅ）烧杯：１００ｍＬ；
ｆ）秒表：分度值 ０１ｓ；
ｇ）震筛机：摆动次数（２８５±１０）次燉分。震击次数（３２±１）次燉分，震击高度 ４０ｍｍ。

 试验步骤

 在干燥、洁净的烧杯中，装满干粉灭火剂试样，用刮刀刮平表面。
 放在震筛机上，用夹具夹紧，震动 ５ｍｉｎ。
 在温度为 ２１℃±３℃、相对湿度为 ７８％的条件下增湿 ２４ｈ。
 移入温度为 ４８℃±３℃电热恒温干燥箱内烘 ２４ｈ。
 用针入度仪测其针入度。测定时，针尖要贴近试样表面，针入点之间、针入点与杯壁之间的距

离不小于 １０ｍｍ。针自由落入试样内 ５ｓ后，记录针插入试样的深度，以ｍｍ表示，每只烧杯的试样测三

个针入点。
 结果

取九次试验结果的算术平均值作为测定结果。
 斥水性

 试剂、仪器

ａ）氯化钠：化学纯；
ｂ）培养皿：犗７０ｍｍ；
ｃ）吸量管：０５ｍＬ；
ｄ）干燥器：犗２２０ｍｍ。

 试验步骤

 在培养皿中放入过量的干粉灭火剂试样，用刮刀刮平表面。
 在干粉表面三个不同点用吸量管各滴 ０３ｍＬ蒸馏水。
 将培养皿放在温度为 ２０℃±５℃，盛有饱和氯化钠溶液（相对湿度 ７５％）的干燥器内 １ｈ。
 取出培养皿，逐渐倾斜，使水滴滚落。
 结果

观察干粉灭火剂试样，有无明显吸水、结块现象。
 流动性

 仪器、设备

ａ）流动性测定仪如图 ２所示：由玻璃砂钟（见图 ３）和可翻转的支架组成；
ｂ）天平：感量 ０５ｇ；
ｃ）秒表：分度值 ０１ｓ。

 试验步骤

 称取干粉灭火剂试样 ３００ｇ，精确至 ０．５ｇ，放入玻璃砂钟内。
 将玻璃砂钟安装在支架上，然后将试样在砂钟内连续翻转 ３０ｓ，使试样充气后，即开始测定其

全部自由通过中部颈口的时间，连续测定 ２０次。
 结果

取试验结果的算术平均值作为测定结果。

５

﹩﹣—



１—轴；２—支架；３—玻璃砂钟；

４—紧固螺母；５—玻璃砂钟盖；６—底座

图 ２ 流动性测定仪示意图

图 ３ 玻璃砂钟结构图

 粒度分布

 仪器、设备

ａ）天平：感量 ０．２ｇ；
ｂ）秒表：分度值 ０．１ｓ；
ｃ）震筛机：同 ４．５．１中 ｇ）；
ｄ）套筛：直径 ２００ｍｍ，网孔尺寸分别为 ０．２５０ｍｍ、０．１２５ｍｍ、０．０６３ｍｍ、０．０４０ｍｍ，一个盖和一

个底盘。
 试验步骤

 称取干粉灭火剂试样 ５０ｇ，精确至 ０．２ｇ，放入 ０．２５０ｍｍ顶筛内。下面依次为 ０．１２５ｍｍ、
０．０６３ｍｍ、０．０４０ｍｍ的筛和底盘，盖上顶盖。
 将套筛装在震筛机上，震动 １０ｍｉｎ。
 分别称量留在每层筛上和底盘中的干粉灭火剂质量。
 结果

干粉灭火剂在每层筛和底盘中的质量百分数 牨４（％）按式（５）计算：

牨４＝
牔７
牔８× １００ …………………………（５）

式中：牔７——干粉灭火剂试样在每层筛和底盘中的质量，ｇ；

牔８——干粉灭火剂的质量，ｇ。
取回收率大于 ９８％的二次试验结果的算术平均值作为测定结果。

 耐低温性

 仪器、设备
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ａ）低温试验仪：精度±１℃；
ｂ）试管：犗２０ｍｍ×１５０ｍｍ；
ｃ）天平：感量 ０．２ｇ；
ｄ）秒表：分度值 ０．１ｓ。

 试验步骤

 称取干粉灭火剂试样 ２０ｇ，精确至 ０２ｇ，放在干燥、洁净的试管中。
 将试管加塞后，放入－５５℃环境中 １ｈ。
 取出试管，使其在 ２ｓ内倾斜，直至倒置。用秒表记录试样全部流下的时间。
 结果

取三次试验结果的算术平均值作为测定结果。
 电绝缘性

 仪器、设备

ａ）试验杯如图 ４：试验杯有一对安装在同一轴线上圆盘形平板电极，杯体由不吸潮的高绝缘性材料

制成。圆盘形电极任何部位与试验杯的距离不小于 １３ｍｍ。试验杯的顶部与圆盘电极顶部距离不小于

３２ｍｍ。试验杯设计应便于拆卸、清理和磨光，且能使两个圆盘形电极间距离容易调节。
圆盘形平板电极由抛光的黄铜板制成，直径为 ２５ｍｍ，厚度不小于 ３ｍｍ，边缘成直角，两电极间距

离为 ２５０ｍｍ±０．０１ｍｍ。
ｂ）升压变压器：由一个适当的低压电源供电，输出电压可连续升到 ５ｋＶ以上。
ｃ）跌落试验台：最大跌落高度 ３０ｍｍ，最大允许负荷 ５０ｋｇ，频率范围 ０～１．６６７Ｈｚ连续可调，下落

加速度大于 ９．３ｍ燉ｓ２。
 试验步骤

 将试验杯装满干粉灭火剂试样，放在跌落台上夹紧。
 在 １Ｈｚ的频率、下落高度为 １５ｍｍ的条件下，跌落 ５００次，将干粉灭火剂震实。
 用升压变压器将电压加到圆盘形电极上，在漏电流 １ｍＡ档的状态下以一定速率升压直至

击穿为止，记录击穿电压值。
 结果

取二次试验结果的算术平均值作为测定结果。

１—香蕉插头；２—杯体；３—挡片；４、５—电极；６—调节螺母；

７—调节垫片；８—垫片；９—弹簧垫片；１０—紧固螺母

图 ４ 测定电绝缘性用试验杯
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 颜色

干粉试样松散堆放在容器内，外观为黄色。
 灭火效能

 材料、仪器、设备

ａ）燃料：９０号汽油；
ｂ）风速仪；
ｃ）ＭＦ３干粉灭火器：符合 ＧＢ１３５３２—１９９２中 ５８；
ｄ）木材湿度仪：量程 ０％～４０％；
ｅ）秒表：分度值 ０．１ｓ；
ｆ）松木：７８根（１３层，每层六根）。规格（３８＋３－１）ｍｍ×（３８＋３－１）ｍｍ×（６５１±１０）ｍｍ，含水率 ９％～１３％，

无节子；
ｇ）Ａ类火钢质油盘：６８６ｍｍ×６８６ｍｍ×１０２ｍｍ，盘壁厚度 ２５ｍｍ；
ｈ）Ｂ类火钢质油盘：直径 １４８４ｍｍ，高 １５０ｍｍ，盘壁厚度 ２５ｍｍ；
ｉ）Ａ类火木垛与支架如图 ５。

 试验步骤

 Ａ类火灭火试验

ａ）试验温度为 ０～３０℃，风速不大于 ３ｍ燉ｓ。
ｂ）在油盘内倒入 ３８Ｌ燃料点燃，引燃木垛。当油盘内的燃料烧尽后，撤出油盘。
ｃ）在点燃燃料的同时开始计时，当木垛燃烧到失重 ４０％左右时（预燃时间约 ６２～７．０ｍｉｎ）开始

灭火。
ｄ）用灭火器灭火。开始时，从距离木垛不小于 １８ｍ处喷射，以后操作者可以随意向木垛的前面、

顶面和两侧面喷射，但不得从木垛的背面喷射。
ｅ）灭火后计时，到 １５ｍｉｎ时观察木垛有无复燃或阴燃现象。

 Ｂ类火灭火试验

ａ）试验温度为 ０～３０℃，风速不大于 ３ｍ燉ｓ。
ｂ）将 油 盘 置 于 水 平 地 面 上，加 ２０Ｌ水 后 倒 入 ５５Ｌ燃 料，并 使 油 盘 中 各 点 的 燃 料 深 度 不 小 于

１５ｍｍ，但液体深度不大于 ５０ｍｍ。
ｃ）点火，预燃时间 ６０ｓ。
ｄ）用灭火器灭火。开始时操作者与油盘的距离不应小于 １５ｍ，以后操作者可以任意移动灭火，但

操作者不得接触油盘。
 结果

 Ａ类火：灭火后 １５ｍｉｎ木垛不复燃或阴燃即为灭火成功。灭火试验应进行三次，若连续二次

灭火成功，第三次可以免试。
 Ｂ类火：火焰全部熄灭即为灭火试验成功。灭火试验应进行三次，若连续二次灭火成功，第三

次可以免试。
注：干粉灭火剂按 ４．１２．２．２进行 Ｂ类火灭火试验，试验结果若符合 ４．１２．３．２的要求，即认为其具有扑灭 Ｃ类火灾

的灭火效能。
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１—水泥方柱；２—６５×４０×５角钢；３—木垛

图 ５ Ａ类火木垛与支架

 检验规则

 检验类别与项目

 出厂检验

磷酸二氢铵含量、松密度、含水率、吸湿率、抗结块性、斥水性、流动性、粒度分布、耐低温性为出厂检

验项目。
 型式检验

表 １中的全部检验项目为型式检验项目。有下列情况之一时，要进行型式检验。
ａ）新产品鉴定或老产品转厂生产时；

ｂ）正式生产后，如原料、工艺有较大改变时；

ｃ）正式生产时每隔二年的定期检验；

ｄ）长期停产、恢复生产时；

ｅ）国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。
 组、批

批为一次性投料于加工设备制得的均匀物质。
组为在相同的环境条件下，用相同的原料和工艺生产的产品，包括一批或多批。

 抽样

 型式检验样品应从出厂检验合格产品中抽样。抽样前应将产品混合均匀，每一项性能在检验前

也应将样品混合均匀。
 按“组”和“批”抽样，都应随机抽取不小于 ３０ｋｇ样品。所取的样品必须贮存于洁净、干燥、密封

的专用容器内。
 检验结果判定：出厂检验、型式检验结果必须符合第 ３章规定的技术要求，如有一项不符合要求，
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则判为不合格产品。

 标志、包装、使用说明书、运输和贮存

 标志

每个包装上都必须清晰、牢固地标明生产厂名称、产品名称、磷酸二氢铵含量、商标、标准编号、生产

日期或生产批号、合格标志、重量及适用于火灾类别的说明和简单的贮存保管要求等。
 包装

干粉灭火剂应密封在塑料袋内，塑料袋外应加保护包装。
 使用说明书

生产厂必须提供具有使用注意事项及符合本标准所规定的主要性能要求的说明书。
 运输和贮存

干粉灭火剂应贮存在通风、阴凉干燥处，运输中应避免雨淋，防止受潮和包装破损。
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